
d 不同的均热热板 Δθ′max与 H 的关系如

图 6所示 。由图 6可以看出 ,均热热板 Δθ′max

随 d 的增大而增大 ,随 H 的增大而降低;当 H

一定时 , L 和 d 对 Δθ′max的影响很小 。

图 6　均热热板 Δθ′max与 H 的关系

θ=200 ℃;L =80 mm

总之 ,较大的 d 有利于介质蒸汽在加热管

道内流动 ,因此在保证均热热板强度的前提下 ,

适当增大 d ,有利于 θ′均匀分布;同时在 H 一

定时 ,减小 L 是保证θ′均匀分布的最有效途

径 ,但 L 越小 ,均热热板的制做越困难 ,成本越

高。

3　均热热板在平板硫化机中的应用

采用均热热板的平板硫化机具有以下特

点:

(1)加热效率高 。均热热板的传热效率比

用油或蒸汽直接加热平板高数倍 ,因此均热热

板硫化机不但升温速度快 ,而且可以利用低值

热源加热来降低产品成本 。

(2)温度分布均匀 。均热热板独特的加热

原理保证了硫化温度分布的均匀性(温差为-1

～ +1 ℃),因此均热热板硫化机尤其适用于大

型胶带等橡胶制品的硫化 。

　　(3)温控精度高 。均热热板独特的加热原

理与先进的温控手段(如 PID调节和计算机控

制)相结合 ,可以提高硫化机的温控精度(温度

波动幅度为-1 ～ +1 ℃),解决目前包装材料

工业在生产二次发泡产品时遇到的温控难题。

(4)性能好和投资少。与采用蒸汽直接加

热的平板硫化机相比 ,均热热板硫化机加热温

度高(可达 260 ℃以上)、一次投资少和操作费

用低;与用电直接加热的平板硫化机相比 ,均热

热板硫化机硫化温度均匀 、温控精度高和硫化

产品质量好 。

(5)操作和维护简便。均热热板硫化机为

整体封闭结构 ,工作时不会出现介质泄漏 ,不仅

改善了操作者的工作环境 ,而且维护非常简便 。

4　结论

(1)利用热管加热原理对平板硫化机的加

热系统进行技术改造 ,使其平板成为均热热板

且有效工作表面温差控制在较小范围内是完全

可行的 。

(2)均热热板有效工作表面的温差与 d , H

和L 有关 ,且确定适当的 L 是保证温度分布均

匀的最有效途径 。

(3)实际使用表明 ,均热热板硫化机可以采

用低值热源加热 ,不但可节约能源 、降低产品成

本 ,而且热板的温度分布非常均匀、硫化产品的

质量好 。

(4)均热热板用于硫化机具有很高的经济

和社会效益 ,市场前景十分广阔 。
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泉州研制出新型橡胶补强剂

　　福建泉州市华侨大学材料物理化学研究所

研制成功新型橡胶补强剂 。这种补强剂是将绢

云母进行超细粉碎和表面改性后制成。其补强

效果接近或达到白炭黑的水平 ,不仅能降低橡

胶制品的生产成本 ,也提高了绢云母的实用价

值 。

(摘自《中国化工报》 , 1998-10-07)
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