
⑤流程自动化程度高 ,运行可靠 ,操作简

便 ,除供料和包装需部分人力外 ,其余全部实现

自动化生产。

4　结语

与采用液氮的深冷粉碎和常温粉碎比较 ,

涡轮制冷粉碎技术吸取了产量大 、细度小的优

点 ,屏弃了能耗高 、难以连续生产等缺点 ,成功

地将空气涡轮制冷应用于橡胶的低温粉碎技

术 ,走出了一条适合我国国情的 、切实可行的生

产精细胶粉的新路。
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1999年橡胶需求增长价格变化不大

　　专家认为 ,经过连续 2年的持续下跌 ,目前

我国橡胶市场价格已到了较低的位置。今后国

内橡胶消费将会出现一定幅度的增长 ,初步预

计 ,1999年橡胶需求增长速度将达到 6%以上 。

虽然 ,今后橡胶消费会有所好转 ,但消费需求的

增长较为平稳。原因有以下 3点:

　　首先 ,国家仍将继续采取“适度从紧”的方

针。目前及今后金融松动和加大投资的力度仍

然属于适时 、适度微调的范围 ,这就决定了所出

台的各种措施不可能过分刺激需求 。其次 ,从

启动需求方面分析 ,国家刺激经济增长 ,主要是

增加基础设施 、普通住宅和加快企业技术改造

方面的投入 ,使市场对螺纹钢 、水泥等建筑用材

及部分机电设备需求大幅增加 。此外 ,由于企

业和机关深化改革压缩集团购买力以及减人增

效 ,消费资金增长缓慢 ,自然会影响到轮胎生

产。第三 ,出口是我国轮胎消费的一个重要方

面。1998年上半年 ,虽然轮胎出口继续保持较

高的增幅 ,但由于全球汽车工业不景气 ,特别是

日本 、韩国汽车产量下降 ,对轮胎需求减少 ,预

计轮胎出口的后劲不足 ,难以维持高速增长的

局面。轮胎需求增长速度放慢 ,自然会影响对

橡胶原料的需求 。

　　近两年因对橡胶需求不足 ,胶价偏低 ,部分

产能受到抑制 。1997年新增资源量一改过去

大幅增长局面 ,比上年下降 0.4%,1998年上半

年又比上年同期下降 2.1%,其中合成橡胶产

量下降 6.9%。这说明 ,国内产能还有较大的

增长潜力。随着今后市场需求逐步回升 ,这部

分受到抑制的生产能力将会不断释放 ,新增资

源随需求启动而增加 ,市场供应继续保持较为

充裕的局面 。此外 ,由于橡胶市场连续几年供

大于求 ,使得社会库存不断增长 。

　　从国际市场来看 ,由于 1997年东南亚等主

要产胶国货币的大幅贬值 ,使以美元为计量单

位的胶价急剧下跌 ,但以天然橡胶生产国货币

计算的胶价并没有发生大的变化 ,橡胶生产厂

商的销售收入亦未减少 ,因此生产积极性没有

受到多大的影响 。只要今后不出现大的自然灾

害 ,天然橡胶产量仍会稳定增长 。同时 ,为了获

得经济效益 ,上述国家商品出口的压力极大 ,这

也使得我国面临巨大的进口压力 。

　　总之 ,今后国内橡胶资源供给充裕 ,国内橡

胶市场仍为买方市场 ,不会因需求启动而发生

根本性变化 。

　　经过持续数年的价格下滑 ,目前橡胶价格

已接近谷底 ,若不出现意外情况 ,今后价格进一

步下跌的空间不大 ,价格将逐步止跌趋稳。但

受下述因素制约 , 1999 年价格亦难以大幅上

扬:一是市场仍为买方市场。尽管今后国内需

求会出现一定增长 ,但随着前期闲置生产能力

(合成橡胶装置)逐步恢复 ,仍可保证资源供给 。

预计 ,目前较为严重的市场疲软局面今后肯定

会有所转变 ,但以买方为主的市场格局将长期

存在 ,这就从根本上抑制了价格上涨 。二是东

南亚国家货币的大幅贬值 ,使进口成本下降 。

由于我国橡胶产量不足以满足市场需求 ,有相

当一部分需求依赖进口 ,因此国际市场的价格

波动对国内市场影响较大。一方面由于国际橡

胶市场供大于求 ,价格大幅上升的动力不足;另

一方面 ,东南亚国家货币贬值以后 ,进口货成本

下降 ,这自然削弱了国内橡胶价格反弹的力度 。

(摘自《中国化工报》 , 1998-10-06)
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