
形量 、作用力 、胶料粘度和填料粒子附聚体附

聚力 4个因素 ,变形量和作用力除受粘度影

响外 ,还取决于密炼机的技术特征 。

(2)最佳混炼工艺的主要条件是胶料处

于最佳粘度状态 。此最佳粘度值随着填料性

质和密炼机技术特征会有所变化。

(3)最佳粘度时 ,填料较易混入 ,胶料能

传递足够大的力分散填料粒子附聚体 ,此时

胶料的变形为有效变形 ,因而可用最短的时

间 、最少的能量 ,获得较好的分散性 。

参考文献

1　张　海 ,贺德化 ,李　华 ,等.混炼胶质量在线检测技术

的研究.橡胶工业 , 1997 , 44(3):160

2　周友生 ,何桂德 ,霍柱辉 ,等.应用 MGKJ微机监控仪优

化混炼工艺.轮胎工业 , 1997 , 17(2):108

3　邹明清 ,蔡大扬 , 张　海 ,等.MGKJ密炼机微机监控仪

在 GK-270密炼机上的应用.轮胎工业 , 1996 , 16(1):

45

4　Fun t I M.Mixing of Rubbers.Shrew sbu ry , England:

RAPRA , 1997.1～ 57

5　周彦豪.聚合物加工流变学基础.西安:西安交通大学

出版社 , 1988.279～ 347

收稿日期　1997-11-17

Discussion on Improving Dispersibility of Rubber Mix

Zhang Hai , He Dehua ,Ma Tiejun , Zhu Fengfeng and Shao Ronglu
(South China Universi ty of Science and Technology　510641)

Cai Dayang and Zou Mingqing
(Guangzhou Zhujiang Ti re Company Ltd　510828)

Wu Yiren and Zhou Yousheng
(Guilin Tire Factory　541004)

　　Abstract　A study w as made on the ef fective factors in rubber mix ing.The results show ed

that the most effective factors in rubber mixing included defo rmation value , applied st ress ,mix vis-
cosity and cohesion of filler agglomerate;the mix viscosity changed wi th the filler propert ies and

the internal mixer specification;when the mix viscosity was the most suitable , the opt imal mixing

process w as obtained , the filler w as more easily incorporated because the mix could transfer enough

pow er to disperse filler ag glomerates , and the deformation w as effect ive , thereby the bet ter disper-
sion w as obtained w ith the shortest time and the least power.
　　Keywords　internal mixer ,mix , dispersibility , viscosity

杜邦和土耳其 Sabanci计划

在南美建尼龙纱线厂

美国《橡胶和塑料新闻》1997年 12 月 8

日 4页报道:

杜邦和土耳其 Sabanci集团计划在南美

建一座生产尼龙纱线的合资厂 ,这些纱线将

用于制造轮胎帘线和其它增强材料 。

杜邦和 Sabanci已在土耳其建了一家合

资厂。Sabanci还在与阿克苏-诺贝尔商谈成

立生产轮胎 、胶管和胶带用聚酯 、人造丝和尼

龙增强材料的 50∶50合资厂的计划 。

杜邦是世界上最大的工业用尼龙纱线生

产厂家 ,年产能力为 19万 t。该公司最近投

资 6 500万美元购买了印度尼西亚轮胎尼龙

帘线生产厂家 Branta Mulia 公司 20%的股

份。两家公司还同意就在亚洲的销售和扩大

生产能力进行合作 。

(涂学忠摘译)
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