
图 5　椭圆形封头部位的应力增大因数图

3.4　接缝的结构设计

充气芯模接缝的质量直接影响产品的质

量。根据使用要求和试验确定 ,接缝部位采

用双面密封胶片的结构 ,如图 6所示。搭接

面宽度通过试验来确定 , 试验结果见表 3。

从表 3看出 ,搭接面宽度为 60 mm 时 ,用冷

粘法或热粘法成型 ,粘合面的粘合强度都较

高 ,不会出现开胶或剥离现象 。

4　结语

用充气芯模浇铸的混凝土构件与钢质或

图 6　接缝的结构

1—胶布(厚 2.2 mm);2—外保护胶层(宽 60

mm);3—内外保护胶层(宽 60 mm);

粘合面胶层(宽 60 mm)

表 3　搭接面宽度的试验结果

项　　目
搭接面宽度/mm

30 60 90

硫化胶与尼龙帆布粘合强度/[ N·(5 cm)-1]

　热粘法 683＊ 675＊ 685＊

　冷粘法 376＊＊ 678＊ 680＊

　　注:＊断裂处在搭接缝外 ,为胶布本体断裂;＊＊破坏

面在搭接缝内 ,为粘合面破坏。

木质模具浇铸的混凝土构件性能完全相同 ,
且与木质 、钢质抽孔模具相比 ,充气芯模具有

施工方便 、装卸灵活 、结构简单 、质量稳定 、成

本低廉 、周转便捷和抽孔迅速等优点。因此
充气芯模广泛用于桥梁制造 、房屋施工 、船舶

生产和码头建造等行业 ,深得用户喜爱 。
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