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l )基本配方
:

E P D M 1 0 0 ,

炭黑 5 0
.

防老剂 1
.

5
,

活性剂 5
.

5
,

促进剂 1
.
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表 Z M
一

40 对胶料塑性值和麟时

电流值的影响

项 目 空白试样 M
一

4 0 ( 5 份 )

塑性值 (威氏 )

瞬时电流值
,

A

o
·

4 5

2 0 0

o
·

4 5

1 5 0

此外
,

在注压成型真空助力器膜片胶料

中加人 M
一

40
,

它对产品合格率及进胶量的影

响见表 3
。

由表 3 看出
,

M
一

40 的加人
,

产品的

合格率大幅度提高
,

而进胶量减少 (减少余胶

量 )
。

这也说明尽管 M
一

40 或 F L 价格昂贵
,

但

由于它的加人节约了用胶量
,

提高了产 品合

格率
,

因而从整体上讲
,

M
一

40 或 F L 的加人

使产品的成本降低
。

衰 3 M
一

40 对产品合格率和进胶 , 的影晌

合格率
,

旦
%

空 白试样 M
一 4 0 (5 份 )

进胶量
,

m m 3

1 O

5 2 5 柔
F L 和 M

一

40 能提高 E P D M 胶料的混炼

均匀性
,

缩短混炼时间
,

减少进胶量 ( 特别是

注压成型 )
,

提高产品合格率
,

因此经济效益

显著
,

值得推广
。

(贵州大众像胶有限公司 杜春山

段 敏 曾 军 王敬民供稿 )

抓化聚乙烯橡胶耐浓硫酸

介质的试验

由于氯化聚乙烯 ( C P E )具有饱和分子链

结构
,

因此能耐大多数腐蚀性介质
,

包括高浓

度的酸
、

碱
、

盐等溶液
。

本工作对 C P E 的耐浓

硫酸介质性能进行了试验
,

并与三元乙丙橡

胶 ( E P D M ) 和氯丁橡胶 ( C R )作了对 比
。

C P E 胶料配方如下
:

C P E 1 0 0 ;
氧化锌

3 ;
硫酸钙 1 ; 三盐基硫酸铅 2

.

5 ;
促进剂

N A
一

2 2 2
.

5 ;
高耐磨炉黑 30

;
增塑剂 L K ) P

1 0 ;
硫黄 0

.

5 ;
硬脂酸 2

。

E P D M 胶料配

方为
:

E P D M 1 0 0 ;
氧化锌 3 ;

氧化镁 8 ;

硫酸钙 。
.

5 ;
促进 剂 M 0

.

5 ;
促进 剂

T M T D 1
.

5 ;
高耐磨炉黑 4 5 ;

增塑剂 L心 P

1 0 ;
环烷油 2 0 ;

硫黄 0
.

5 ;
硬脂酸 2

。

C R 胶料配方为
:

C R 10 0 ;
氧化锌 5 ;

氧化

镁 6 ;
促进剂 D M I ;

促进 剂 T M T D

0
.

1 ;
高耐磨炉黑 45

;
增塑剂 L K) P 10 ;

硫

黄 1
.

5 ;
硬脂酸 2

。

将 C P E
,

E P D M 和 C R 的硫化试片放人

浓度为 98 % 的浓硫酸中分别浸泡 1 d2
,

14 d

和 Z h
,

然后测定三种胶料的物理机械性能
,

结果如附表所示
。

C R 试片浸人浓硫酸中 h2
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后即变得很脆
,

无法进行拉伸试验
。

这是因为

C R 具有双键
,

虽然 C R 的氛原子吸引了双键

的活泼 二 电子
,

使
a
碳原子的反应活性降低

,

提高了耐腐蚀性能
,

但是在强氧化剂中其抗

耐能力仍然远低于单键高分子材料
。

从附表

可 以看出
,

C P E 的耐硫酸介质性能明显高于

E P D M 和 C R
,

是制造耐强酸腐蚀制品的理

想材料
。

附表 C P E 与 E P D M 和 C R 胶料的耐浓硫酸介质性能对比
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1 9 94 和 1 9 9 5 年我国橡胶市场情况
1 9 9 4 年我国橡胶生产形势较好

,

全年生

产 N R 3 3 万一 3 4 万 t
,

合成橡胶 4 0 万 i
,

合计

总产量达 73 万一 74 万 t
。

国内需求量为 1 28

万“ 其中生产轮胎 5 0 0 。万套
,

消耗橡胶 7 6
.

5

万 t )
,

缺 口高达 5 6万 t
,

其中N R 缺 口 3 5万 t
。

前几年橡胶市场平淡
,

价格下滑
。

1 9 9 4

年价格出现暴涨
,

吨价从年初的 8乙0 0 元上升

到 1 6 0 0 0 元
,

年底回落到 1 4 0 0 0 元
。

1 9 9 4 年

下半年以来
,

我国橡胶原料严重不足
,

特别是

N R 6 0 %要靠进口
。

国内部分轮胎生产企业及

橡胶制品厂由于找不到原料
,

或因橡胶价格

过高无力接受而停产或半停产
。

1 9 9 4 年世界 经济复苏
,

橡胶需求量增

加
,

而世界 N R 产量却下降
,

同时国内换汇进

口成本增加
,

进 口数量减少
,

造成国内 N R 紧

缺
,

价格上升
。

据有关部门预测
,

1 9 9 5 年国内

轮胎产量为 5 4 0 0 万套
,

运输带产量为 5 5 0 0

万 m , ,

橡胶需求量 1 3 6 万 t
,

其中 N R 7 5 万 t
,

合成橡胶 62 万 t
,

若以 1 9 9 4 年橡胶生产能力

作参考
,

1 9 9 5 年缺口将增至 62 万 t
。

(本刊讯 )

(青岛化工学院 曲秀芳 王淑英供稿 )

除胶管
、

胶鞋和炭黑外
,

其它均高于去年同期

水平 (见附表 )
,

其中增幅较大的仍是摩托车

外胎
,

增长 72
.

35 %
。

炭黑本月产量较前两个

月有所增长
,

但 3 个月累计产量仍低于去年

同期水平
,

降低 15
.

64 %
。

附表 3 月份主要产品产 ,

产品名称
3个月

累计

累计为去年

轮胎外胎
,

万条

子午线轮胎

手推车外胎
,

万条

自行车外胎
.

万条

摩托车外胎
,

万条

箱送带
,

万 m Z

胶管
.

万标米

胶鞋
,

万双

炭黑
.

万 t

本月产量

4 9 2
。

7 7
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.
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1 6 2
.
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5 8 1
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。

8 9
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。

3 5
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3 5 3
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.
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.

0 0

1 1 9 9 3
.
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8
.

8 4
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。

14

1 10
.

1 4
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.

6 1

(华 乡供稿 )

19 9 5 年 3 月橡胶行业主要产品产量
1 9 9 5 年 3 月 份主要橡胶产品累计产量

重载橡胶弹性安全联轴器

专利号 Z L 9 2 2 2 0 5 6 6
·

3

公开 日期 1 9 9 4 年 1 月 1 9 日

专利权人 成都无缝钢管厂

地址 四川成都市牛市 口 ( 6 1 0 0 6 9 )

本实用新型是特别适用于轧钢机械中传

递 大冲击扭矩 的重载橡胶弹性安全联轴器
。

其特点是半联轴器上的预紧孔为圆孔
,

预紧


