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很好的效果
。

突出的例子是中外合资连云港

事达鞋业公司在出口布鞋的围条配方中采用

了 1 0。份白滑粉
、

100 份碳酸钙
、

1 0 0份生胶 (天

然橡胶 85 份
,

顺丁橡胶 15 份 )和 20 份钦白粉
,

制品挺性好
,

花纹非常清晰
,

白度亦满足了外

商的要求
。

( 3) 白滑粉对硫化体系和防护体系均无

影响
,

而对加工性能则有所改进
。

用户反 映
,

使用 白滑粉的胶料吃粉快
,

分散 良好
,

压延
、

挤出顺利
,

半成品外观光洁
,

花纹清晰
。

所以

无论代用或添加使用
,

配方均无需作较大变

动
。

当然
,

因白滑粉较为细腻
,

大量配用 (约45

份以上 )加工时可适量添加软化剂和增粘剂
,

如 R X
一

8 0树脂等
。

另外
,

用户普遍反 映
,

配用 白滑粉后
,

胶

料具有明显 的抗焦烧性
,

使用 比较安全
。

江

苏扬州江胜鞋业公司在上海市化学化工学会

橡胶专业委员会 1 9 9 4年
“

年会论文
”

中
,

提供

了利用白滑粉配制汽油胶浆的成功例子
,

在

此将胶浆配方列 出
,

供参考
。

汽油胶浆原配

方
:

生胶 15 0 ;
硫黄 3 ;

促进剂 2
.

55 ;
氧化

锌 7
.

5 ;
硬脂酸 1

.

5 ;
群青 0

.

9 ;
松香 3 ;

钦白粉 40
.

5
。

新配方
:

生胶 1 50
;
硫黄 3 ;

促进剂 2
.

55 ;
氧化锌 7

.

5 ;
硬脂酸 1

.

5 ;

群青 0
.

8 5 ;
松香 3 ;

钦 白粉 3 0
,

5 ; L E E

白滑粉 40
.

0
。

原配方成本较高
,

使用时成品

的浆 口易泛黄
;
采用新配方后

,

成品经太阳曝

晒
,

浆 口仍不发黄
,

受到外商好评
。

这是 由于

国产钦白粉有少量硫酸亚铁残 留
,

因而导致

泛黄
,

而 白滑粉则无此缺点
。

5 白滑粉的改进

白滑粉的开发已获得初步成功
,

但仍有

进一步改进的必要
。

我们下一步的打算是
:

( l) 根据无机补强填料的三大发展方向

— 粒径细微化
、

表面活性化和晶体结构复

杂化
,

做一些深人
、

系统的基础探索
,

包括对

活性白滑粉
、

超细白滑粉和超细活性白滑粉

等系列品种的试制和开发
,

使白滑粉产品逐

步形成系列
,

以满足不同档次产品的需求
。

( 2) 扩大白滑粉的应用领域
。

由于矿藏丰

富
,

扩大白滑粉供应在资源上不受限制
。

但从

目前应用的情况来看
,

主要仍局限于胶鞋行

业
。

实际上在其它浅色橡胶制品中同样也有

推广价值
。

如浙江南得橡塑制品厂在试制彩

色运动跑带中通过配用白滑粉
,

得到 了色泽

鲜艳的产品
。

又如在浅色胶辊中使用白滑粉
,

可改善操作性能
,

提高胶辊的耐磨性和使用

寿命
。

最近又有发现
,

力车胎内胎也是推广白

滑粉的理想领域
。

过去内胎中填充立德粉
,

成

本很高
,

现已有单位以白滑粉取代
,

技术上完

全可行
,

且可大幅度降低成本
。
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G S L 车灯密封胶粘剂通过技术鉴定

国家
“

八五
”

重点科技攻关项 目— 汽车

用胶粘剂新品种 开发之中的 G S L 车灯密封

胶粘剂于 1 9 9 4年 12 月 16 日在无锡通过 了由化

工部科技司主持的技术鉴定
。

该产品主要用于汽车前灯玻璃和金属或

塑料灯座之间以及热胀系数差别较大的材料

之间的密封和粘合
。

这种密封胶粘剂为室温

硫化型
,

由多种高分子材料复合而成
,

对金属

及多种塑料具有较高的粘合强度
,

同时具有

优良的弹性及耐热
、

耐老化性能
,

可在一 40 一

2 0 ℃下使用
,

集密封
、

粘合和减振于一体
,

综

合性能优于 目前普遍使用的环氧及改性环氧

车灯粘合剂
。

该产品在无锡橡胶三厂助剂分厂投人批

量生产
,

并已形成 3 0t
· a 一 `

的生产能力
。

产品

经北京
、

上海
、

湖北和丹阳等地车灯厂试用均

收到满意效果
。

(化工部北京棣胶工业研究设计院

陈运熙供稿 )


