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实际意义
。

开发橡胶的研究工作的进一步发

展将有可能应用粒度分布更窄的胶粉 (基本

组分粒度为 1
.

5拼m
,

无大于 3产m 的粒子 )
。

调整含胶粉胶料性能的最重要方法是改

变粒子与母体胶相界面过渡层的结构
,

包括

消除过硫化区域
,

或者将其移往弹性填料粒

子内部
。

采用改变过渡层结构的方法可以调

节弹性体填料与母体胶的粘合作用
,

从而可

调节整个体系的弹性强度及抗裂 口增 长性

能 资料咖
·

65j 报道 了提高抗焦烧性能的主要

方法
:
( 1) 调整弹性填料粒子与母体胶相界面

的实际接触面积
; ( 2) 在总量不变的情况下

,

改变体系中防焦剂的初始浓度
。

在 1 9 8 5一 1 9 8 7 年间
,

曾发表了一系列探

讨在胶料中应用胶粉问题的综述 66[ 一侧
。
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通过更新炼胶车间设备提高

产最和质且
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:

在炼胶车间
,

适宜的材料搬运系统
、

现代

加工控制装置
、

变速传动装置或温度控制装

置都是非常重要的
。

但是密炼机及其下游设

备仍是炼胶车间设备的核心
。

因此
,

结合大修

对这些设备进行优化和现代化改造以提高产

量和质量便成为讨论的热点
。

在重装密炼机时
,

很容易换上可优化密

炼作业的新转子
。

可以安装具有特制无缝硬

镀层的新混炼室壁
,

以延长使用寿命
,

提高冷

却能力
。

现代液压料斗组件减少了能耗以及

维修和混炼时间
。

热喂料挤出机通常用作下游设备
。

直线

型推料器组件一直是关键部位
,

因为它成本

高
、

磨损特别快
,

而且有污染问题
。

一种采用

旋转推料器的新设计避免了上述大 多数问

题
,

使单螺杆挤出机发生了彻底的变化
。

这种

新设计可应用于现有 的挤出机
,

有时不必改

变料斗筒体部分
。

对机上控制要求的呼声越来越高
。

两种

装置
,

R E L M A 和 R h eo m ill 可用于表征混炼

过程的均匀性和滚动性
。

(美国化学学会橡胶分会 1 9 9 3 年 1 44 次

会议论文摘要 )
。

(涂学忠译 )

改善硅橡胶和 H N B R 的相容性
·
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:

从硅橡胶的耐高低温性能可以看出其广

泛的适用性
,

而氢化丁腊橡胶 ( HN B R )仅能

耐适度高温
。

但是 H N B R 通过配合可以获得

良好的强伸性能和耐油
、

耐燃油性能
,

而这方

面的性能却正是硅橡胶严重不足的
。

本 研 究 的 目 的 是 通 过 将 硅 橡胶 与

H N B R 并用取得各种性能的平衡
,

这种并用

不是一般工业生产中所说的那种往往因硅橡

胶与 H N B R 性质不同而产生层分离的并用
。

不含填充体系的硫化胶也不能排除出现这种

导致早期损坏的相分离的可能性
。

本研究中
,

设法通过使用相容剂提高了

相容性
,

把层分离程度减至最轻
。

对于填充和

未填充体系
,

使用和未使用相容剂进行了对

比研究
。

与单一橡胶相比
,

并用胶的强伸性能

获得了改善
。

本文介绍 了硅橡胶和 H N B R 不同的并

用比
。

硅橡胶与 H N B R 并用比为 5 0 / 5 0 时
,

老化前的强伸性能以及由强伸性能变化反映

的耐热
、

耐油 ( A S T M
一

3) 和燃油 B 的性能全

面提高
。

通过与 H N B R 并用
,

硅橡胶的耐燃

油溶胀性可似获得大幅度提高
。

(美国化学学会橡胶分会 1 9 9 3 年 1 44 次

会议论文摘要 )
。

(涂学忠译 )


