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清洗胶料中含有清洗组分经胺化合物
,

利用

经胺有机化合物具有能够同铁结合的性质
,

使其渗透到金属和污染物间的界面上
,

削弱

金属和污染物间的附着力以达到清洗 目的
。

清洗过程如下
:

用天然橡胶或合成橡胶 (三元

乙丙橡胶较好 ) 配以硫化剂
、

促进剂
、

填充剂

以及清洗有效组分— 有机经胺化合物
,

制

成混炼胶
,

然后将胶料放在被污染的模具中

加温
、

加压硫化
。

天然橡胶及其并用胶的胶料

硫化温度以 1 50 一 1 70 ℃为宜
,

三元乙丙橡胶

胶料的硫化温度以 1 60 一 1 90 ℃为宜
。

硫化时

胶料粘住污垢
,

可一起脱模
。

在轮胎工业中
,

可将 Zm m 厚的清洗胶片贴在废轮胎上
,

在

被污染的硫化模具中硫化
,

取出废轮胎
,

表面

上便粘附有污染物
。

若清洗效果不明显
,

可提

高硫化温度和延长硫化时间
,

污染严重时可

反复清洗
。

清洗组分以聚乙二醇胺
、

三 乙醇

胺
、

N
一

二乙基乙醉胺等的清洗效果较好
。

但

用清洗胶清洗氟橡胶的硫化模具时效果较

差
,

且成本较高
。
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炭黑输送的历史和现状

美国《橡胶化学和工艺 》 1 9 94 年 67 卷 1

期 2 05 页报道
:

炭黑输送系统的发展源于炭黑的造粒
。

随后
,

不同品种造粒炭黑的增多使各种机械

输送系统以及在筒仓和贮料斗中存贮得到进

一步发展和应用
。

机械输送系统的缺点主要是投资和安装

费用高
、

备品备件和维修费用高
、

材料污染
、

颗粒破碎
、

粉尘损耗和环境污染 问题
。

采用低

速
、

低压空气输送系统
,

这些缺点大都可以得

到克服
。

只是随着空气炭黑输送机的发展才

使机械输送机得到替换
。

使用具有气动滑动

装置的空气炭黑输送机将材料输人并排进料

斗
,

有可能得到一个无粉尘飞扬
、

有利于环境

的全封闭系统
。

世界上
,

特别是欧美
,

越来越多的橡胶工

业标准
,

尤其是有关密炼机
、

开炼机等机器以

及环境问题的技术安全规程的标准正成为强

制性的标准
。

新的环境标准仅允许所有车间
,

包括炭黑贮存
、

输送和混炼车间炭黑最大粉

尘量为 l o m g
·

m 一 3 。

为了达到上述标准和规定的要求
,

采用

特制的空气输送系统是特别明智的
。

(美国化学学会橡胶分会 1 9 9 3 年 1 44 次

会议论文摘要 )

(涂学忠译 )


