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橡胶注射成型技术的应用

胶料易焦烧
,

耗能大
。

反之
,

胶料粘度低
,

流动

性好
,

易充满模具
,

可缩短注射时间
,

由于粘

度低
,

在塑化和注射过程中生热少
,

需较长的

硫化时间
,

飞边较大
。

一般来说
,

门尼粘度在

3 0一 90 范围内
,

焦烧时间在 10 一 ZOm in 的胶

料均可注射模压
。

综合上述
,

注射模压的工艺流程如下
:

生胶塑炼一配合一混炼一胶料停放一预

热压条~ 喂料
-争螺杆预塑化一注射~ 保压硫

化~ 脱模~ 修整一检查一成品包装
。

收稿日期 19 9 4一 0 2
一
0 1

高性能销钉可转换式挤出机上市

日本 《橡胶工业 》 1 9 9 4 年 1 期 40 页报

道
:

日 本 三 叶 制 作 所 与 德 国 H er m an

eB sr ot fr f 公司从 1 9 9 2 年起就开始进行技术

合作
,

制造销钉式挤出机并销售给以 日本为

中心 的亚洲地区及向北美拓展的 日本企业
。

最近
,

eB sr t or ff 公司就新开发的销钉转换式

挤出机与三叶制造所续签合同
,

并开始进行

销售
。

这次开发的销钉转换式挤出机是在过去

销钉式挤出机的基础上
,

由 eB
r st or ft 公司进

行改进的第 2 代挤出系统
。

其特点是
:

与以前

的销钉式挤出机相 比
,

挤出量增加 25 %一

50 %
,

特殊情况时可增加 1 00 %
。

可以用同一

螺杆挤出不同的橡胶胶料
,

可使橡胶挤出温

度控制在低的水平
。

节约电力 20 %
。

机筒部

分较短
,

占空间场地较小
。

通过调节销钉的突

出量可以改变橡胶混合程度
,

挤出稳定性良

好
,

机筒内滞留的橡胶量少
。

销钉转换式挤出机的最大特征是转换

区
,

它是在传递混合区设置了可调节的销钉
,

并具有可调整销钉伸人机筒的机构的特殊

区
。

由于该转换区的作用
,

混炼及均匀化过程

能够非常流畅地进行
。

该产品于 1 9 9 4 年 1 月 14一 1 8 日在 日本

千叶县橡胶塑料博览会 ( IP F 94 )上作为日本

国内第 1 台销钉转换式挤出机展出
。

在此之

后
,

将 中g o m m 销钉排气型转换式橡胶挤出

机安装在三叶制作所上 田工厂的实验室
,

以

便更好地为用户服务
。

销钉转换式挤出机外观上的特征主要是

机筒短
。

机筒部分由喂料区
、

销钉筒区
、

转换

区及加压区构成
。

其中
,

喂料区与过去销钉式

挤出机具有相同的喂料辊及构造
。

但除此之

外
,

还按照标准设置排列有两层销钉
。

转换部分由具有多条梯式螺纹的螺杆和

套筒构成
,

在转换区具有调整机构
,

有沿径向

突出的销钉排列在圆周上
,

因为可调整深人

的长度
,

可以使套筒沟槽的横断面积发生变

化
。

调整部分可通过手动或油压使之动作
。

(蔡佩亮译 )

导电炭黑 s t e r 一i n g e
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:

卡博特公司生产的 tS er l in g C 炭黑加工

性能好
,

成本效益高
,

用于 电线电缆护套
、

抗

静电胶管
、

胶带以及其它通用抗静电制品可

获得和保持优异的导电性能
。

在 E P D M 中填

充 5 0 份 S t e r l i n g C 电阻为 3 1 n
· e m 一 ` ,

与之

相 比
,

填充炭黑 N 3 30 的电阻要达到 10 0 n
,

c m 一 ’ 。

S t e r l i n g C 可以使用较高的填充量
,

而

不会像其它导电炭黑那样引起胶料加工性能

下降
。

(涂学忠译 )


