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会议确定 9 9 1 5年的橡胶助剂片长工作

会议在浙江省黄岩市召开
。

( 山 东轮胎厂 李 强供稿)

`
4 9国际橡胶会议在莫斯科召开

` 4 9国际橡胶会议于 4 9 9 1年 9月6 2日

一0 1月 1日在莫斯科召开
。

参加这次会议的

代表共7 40 人
,

来自 29 个国家
。

中国化工学

会橡胶专业委员会秘书长曹振纲
、

北京化工

大学教授金关泰作为中国代表参加了这次会

议
。

大会中心会场宣读论文 16 篇
,

其中包括

美 国固特异技术中心的
“

轮胎力学进展
” ,

德

国 U G i e se 的
“

橡胶工业的生态问题
” 、

法国

J
.

B
.

D e

nn ot 的
“

橡胶的填料补强
”

等
。

三个分

会场共宣读论文 1 54 篇
,

内容涉及配方技术

的最新进展
、

轮胎
、

橡胶制品
、

聚合物共混
、

粘

合
、

新型弹性体
、

改性聚合物
、

胶乳
、

废橡胶的

回收利用
、

环保等 14 个方面
。

会上书面交流

的论文 2 97 篇
,

其中包括配方设计
、

轮胎计算

方法
、

使用寿命预测
、

结构设计和试验
、

新弹

性体
、

低聚体和低聚橡胶
、

橡胶和帘布复合物

性能等内容
。

大会期间还举行了国际橡胶会议组织委

员会会议
,

按会议安排
, `

95 国际橡胶会议将

于 1 9 9 5 年 10 月在 日本神户举行
。

中国化工学会橡胶专业委员会秘书处正

在计划将会议宣读的论文选编翻译成册 (包

括交流论文的总 目录 )
,

介绍给我国橡胶界
。

(中国化工学会橡胶专业委员会秘书处

曹振纲供稿 )

橡胶助剂现状及发展预测
、

俄罗斯橡胶工业

制品及助剂生产概况
、

防老剂 S P 的色泽 改

善方法
、

促进剂 M 的精制方法
、

特种橡胶用

硅烷助剂的研制与应用等
。

会议期间还进行了信息发布
:

科研单位

介绍了研究成果
,

生产厂家介绍 了本厂产品
。

(化工部化学助 剂信息总站 樊云峰供稿 )

三辊压延机前导开卷取装置的改进

目前
,

橡胶行业的许多厂家仍然使用三

辊压延机进行胶帘布挂胶
。

该机多为间歇作

业
,

1 捆帘布需分几段挂胶
,

因此生产效率

低
,

产品质量不稳定
,

胶帘布头尾损耗较大 (l

捆 1 7 5 k g 的胶帘布损耗 gk g )
。

为了解决这个

问题
,

唐山市橡胶厂对三辊压延机前卷取装

置进行了改造
,

使之能连续挂胶
。

现将改造后

三辊压延机前导 开卷取装置的特点介绍如

下
。

1 结构特点及工作原理

三辊压延机实现连续挂胶改造的重点是

前导开卷取装置
。

改造后的前导开卷取装置

包括
:

传动系统
、

无级变速箱 (包括变速齿轮
、

摩擦离合器等 )
、

麻面卷取辊
、

张力调节装置
。

其结构见附图
。

...........
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`
9 4 全国橡胶助剂交流会

在北京召开

化工部化学助剂信息总站主办的
`

94 全

国橡胶助剂交流会于 1 9 9 4 年 9 月 14 一16 日

在北京召开
,

来 自全国橡胶助剂行业及橡胶

加工行业的 70 多名代表出席 了会议
。

会上交流了论文 10 多篇
,

它们是国内外

附图 改造后前导开卷取装里结构示意图

1一摩擦离合器调节手轮
; 2一摩擦压盘

; 3一速比

齿轮 2 3 ; 4一张力调节装置
; 5一麻面卷取辊

;

6一张力调节装置
; 7

,

8一速比齿轮 lZ
,

2 2 ;

9一轴承支座
; 10 一活动挡板

该装置可 同时完成胶帘布的卷取和导

开
,

卷取的张力 由速度差获得
,

并由电动机维
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持
。

要挂胶的帘布放在导开架上
,

第 1 面挂胶

后由该装置卷取
,

胶帘布卷在麻面卷取辊上
。

当帘布进行第 2 面挂胶时
,

该装置就变为导

开装置
,

电动机停止运转
,

帘布由压延机辊筒

牵引
,

张力变化由张力调节装置进行控制
。

6 o ot 胶帘布计算
,

每年可节约 40 多万元 )
。

( 3) 解决了压延过程中出现的帘布劈缝
、

压破
、

出兜
、

密度不均
、

弯曲等质量问题
。

(唐 山市橡胶厂 陈宝山供稿 )

2 主要参数

( l ) 电动机
:

型 号 JO
Z 5 2

一

6 ;
功率

7
.

s k w ;
使用电压 3 8 0 V

。

( 2 )减速机
:

型 号 Z Q 3 5 0 ;
传动比

8
.

3 2
。

( 3) 变速齿轮
:

模数 5 ; 主动齿轮齿数

4 2 ;
中介齿轮齿数 38 ;

从动齿轮齿数 68
。

( 4 )摩擦压盘
:

直径 3 0 0 m m
。

( 5 )麻 面卷取辊
:

直径 1 8 Om m ;
长

1
.

7 3m m
。

3 技术要点

卷取后的布卷直径为 l m 左右
,

占较大

的空间位置
。

为便于操作和保持合理张力
,

前

导开卷取装置的位置以距压延机辊筒 1
.

6m

为宜
。

进行第 2 面挂胶时
,

为保持张力的均匀
,

防止帘布跑偏
,

必须在麻面卷取辊的两端安

装张力调节装置
,

由调节装置上的手轮控制

张力变化
。

前导开卷取装置在进行第 1 遍卷取时
,

卷取速度必须和压延机的辊筒速度同步
,

起

动与停止应和压延机辊筒同时进行
。

为方便更换摩擦片
,

无级变速箱体挡板

应可拆卸
。

4 结论
( 1) 三辊压延机可连续作业

,

减少了许多

操作环节
,

从而提高了生产效率 (原来生产 1

捆 1 7 5k g 胶帘布需要 60 m in
,

改进后只需要

4 o m in )
,

并节约了生产用电
。

( 2) 胶帘布头尾的损耗大大降低 (按年产
二
采用 3 份活性氧化镁

。

氟橡胶与金属粘合用的 F z
一
1 粘合剂

青岛密封工业公司研制出一种新型氟橡

胶与金属粘合用 的 F Z
一

1 粘合剂 (复合硅烷

反应产物 )
,

这种粘合剂不仅粘合性能好
,

适

用范围较宽
,

且价格合理
。

F Z
一

1 粘合剂是由甲
、

乙
、

丙 3 种硅烷偶

联剂合成的
,

将甲
、

乙两种硅烷偶联剂按 1 ,

2 的摩尔比倒人盛有溶剂的反应瓶中
,

加人

适量的催化剂
,

进行水解反应
。

再将丙种硅烷

偶联剂或 1 “

交联剂加人进行复合反应
,

可得

微黄色透明液体
,

停放 d7 后
,

作为粘合剂使

用
。

被粘胶料基本配方
:

氟橡胶 1 00
;
氧化

镁
’

巧 ;
硫酸钡 4一10

;
氢氧化钙 6 ;

填

料 12 一 15 ;
硫化剂 2一 2

.

8 ;
着 色剂 适

量
。

在 X K
一

1 60 开炼机上制备混炼胶
,

停放
2 4 h 后进行返炼

,

薄通 10 次下片
。

试样按剥

离强度测定方法的要求制备
,

金 属拉块为

4 5#

钢
,

表面经喷砂 (或磷化 )
、

脱脂处理后再

用甲醇或丙醇清洗晾干或烘干
,

涂粘合剂 (浸

涂或涂刷均可 )
,

置人 70 一 1 00 ℃烘箱中烘干

l o m in
,

将混炼胶片 ( 2
.

3m m 厚 ) 放在两块金

属拉块之间
,

装模硫化
。

硫化条件
:

一般平板

硫化机硫化 1 6 5℃ x 1 4m i n
,

二段烘箱硫化

20 0℃ X 24 h
。

试样经 24 h 停放后在拉力机上

测定其剥离强度
。

影 响粘合效果的主要因素如下
。

( 1) 不同硅烷偶联剂配 比对粘合性能的

影响

将甲
、

乙两种硅烷偶联剂按 1 ,
2摩尔比

配制
,

进行与丙种硅烷单用和并用试验
,

结果

见表 1
。

由表 1可见
,

随着丙种硅烷偶联剂 的增




