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免胶料粘附到开炼机和压延机辊筒上
,

而且

还可缩短混炼时间
。

据该公司说
,

P ol y rP os s

由于有较大的浸润性
,

因而可改善胶料分散

性能
,

而且还可改善胶料在模型 内的流动性

能
,

降低 口型膨胀率
。

由于内润滑提高
,

挤出

速度也加快了
,

而且成品表面光洁度提高
。

oP ly rP os s
可降低胶料加工过程 中的内摩

擦
,

所以生热低
,

焦烧时间延长
。

它不具备增

粘作用
,

但能使能源得到更有效的利用
。

向任

何配方里添加 P ol y rP os s
的条件都由胶料和

加工设备的性质决定
。

胶料中添加 2% P ol y

P r o s s
的效果最好

,

它与填充剂同时加人
。

(涂学忠译 )

会议论文摘要 )

(涂学忠译 )

炭黑 /石墨并用作油封胶料的填充剂

美国《橡胶化学和工艺 》 1 9 9 3 年 67 卷 1

期 2 02 页报道
:

高性能的油封要求橡胶具有最低的压缩

永久变形
,

中等物理机械性能
,

优异 的耐油
、

耐热
、

耐机械磨损和抗撕裂性能
。

对于嵌人金

属件的油封来说
,

橡胶与金属 良好的粘合力

也是极为重要的
。

现已确认
,

低 比表面积炭

黑
,

如炭黑 M T
,

可使胶料具有低的永久变

形
,

但物理机械性能却不够高
。

在丁睛橡胶中进行的本研究表明
,

石墨

填充的丁腊硫化胶除定伸应力和拉伸强度较

低以外
,

压缩永久变形
、

油溶胀
、

与金属粘合

和老化性能均与填充炭黑 M T 的相当
。

高补

强炭黑和 白炭黑的压缩永久变形和刚度都较

高
。

与石墨 / 白炭黑并用和炭黑 /碳酸钙并用

相 比
,

石墨 /炭黑并用的压缩永久变形和油溶

胀比较低
,

而物理性能比较高
。

石墨 /炭黑并

用时胶与低碳钢的粘合强度与炭黑 M T 相

当
。

填充石墨和石墨 /炭黑并用的胶料的特点

是门尼粘度低
,

表朋胶料的加工性能和滚动
J

性能获得了改善
。

石墨对硫化胶老化后的性

能没有任何不利影响
。

.

(美国化学学会橡胶分会 1 9 9 3 年 1 44 次

非接触式橡胶测厚仪

美国 《橡胶世界产品新闻 》 1 9 9 4 年 209

卷 8 期 27 页报道
:

N D c 设备公司生产了一种激光测厚装

置
,

它可在生产线上高度精确地测量橡胶的

厚度
。

该装置应用激光技术无需接触橡胶便

可测量其实际厚度
。

据说该装置对橡胶的颜

色变化或密度变化均不敏感
。

传感器包括一

个高分辨率的红外激光三角测量传感器
、

一

个精密的电磁射频距离传感器和多个高速温

度传感器
。

产品厚度是由激光测量
,

而电磁传

感器自动校正由振动
、

辊子跳动
、

温度等引起

的动态变化
。

该装置有一面测量和两面测量

两个型号
,

可测量厚度达 38
.

l m m ( 1
.

5 英

寸 ) 的制品
。

(涂学忠译 )

以聚合松香为基础的钢丝帘线

新型粘合增进剂

俄罗斯 《生胶与橡皮 》1 9 9 3 年 6 期 37 页

报道
:

对新型帘线粘合增进剂— 聚合松香酸

钻的制取工艺以及松香聚合度和金属质量分

数对粘合增进剂性能的影响的研究结果表

明
,

松香酸钻可用熔融聚合松香与氧化钻或

钻盐制得
。

据测定
,

由软化点不低于 10 5℃

(松脂酸二聚体含量不低于 40 % ) 的松香制

得的
、

金属含量为 16 %一 19 %的松香酸钻综

合性能最好
。

试验结果 (见附表 )表明
,

以聚合松香为

基础的松香酸钻
,

在综合粘合性能上不低于

现在所用的进 口环烷酸钻和 M a H o 6 o H八y 6 s o e

及 (俄 ) 国产的改性剂 K c ,

在初始附着力方面

还要超过它们
。

此外
,

加人添加剂使橡胶帘线

体系的耐蒸汽老化和耐盐老化性能提高
。
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附表 含不同粘合增进剂的胶料
、

硫化胶和橡胶帘线体系的试验结果

粘 合 增 进 剂

指

一
环烷酸钻 、

aHo
.

6 0 8。 改性剂

一
- 一竺里遭卫一一一

一

长C a l ) 6 2〕 B r

1374 251913740 21 811 510 219

粘合增进剂参数

软化点
, ℃

熔点
, ℃

钻的质量分数
,

%

胶料性能

添加剂含量 (质量 )
,

肠

孟山都流变仪扭矩
,

N
·

m

正硫化时间
,
m in

3 0 0%定伸应力
,

M P a

拉伸强度
,

M aP

扯断伸长率
,

%

橡胶与帘线附着力 ( H 抽出 )
,

N

初始

燕汽老化后

热老化后

盐老化后

68

1 1 0

1
.

0 0
.

5 1
.

0 0
.

5 0
.

5 0
.

5 0
.

4

3
.

8 3
.

3 3
.

4
`

一 一 3
.

4 3
.

5

8
尸

9 1 0 - -
一 9 9

1 6
.

4 13
.

0 1 3
.

6 1 2
.

5 1 3
.

0 1 3
.

9 1 4
.

8

2 5
.

5 2 3
.

4 2 4
.

1 2 4
.

0 2 4 0 2 3
.

3 2 4
.

4

4 70 4 7 6 4 8 0 4 6 0 4 8 0 4 5 6 4 4 0

2 5 0 2 9 0 3 0 0 2 9 5 3 8 0 3 3 4 3 10

2 2 0 2 5 8 2 24 2 1 0 2 7 0 2 3 9
.

2 2 3

2 6 3 1 8 0 1 64 1 9 5 2 3 8 1 8 3 2 0 5

22 7 1 8 3 1 8 8 2 1 5
一

2 5 0 1 6 0 1 55

注
:

1) 以松香为基础
; 2) 含添加剂 H B0 3

.

专利消息 15 则

( 1) 丙烯酸醋端基聚 ( 亚乙烯基氟化物 )

及其共聚物的热塑性弹性体

美国专利
: 5 1 9 4 5 0 8 公布 日期

: 1 9 9 3 年

3 月 6 日 发明人
:
P a u l P

.

N i e h o l a s
委托

单位
:

固特里奇公司

(2 )热塑性弹性体

美国专利
: 5 1 94 5 1 0 公布 日期

: 1 9 9 3 年

3 月 1 6 日 发 明人
:
D o n n A

.

D u B o i s 和

C ar l L
.

W ill is 委托单位
:

壳牌石油公司

( 3) 含有经基芳基取代马来酞胺酸的胶

料

美国专利
: 5 1 94 5 1 3 公布日期

: 1 9 9 3 年

3 月 1 6 日 发明人
:
L a w s o n G

.

W id e m a n ` t

al
.

委托单位
:

固特异公司

( 4) 具有双峰分子量分布的丁基橡胶制

备方法

美国专利
: 5 1 9 4 5 3 8 公布 日期

: 1 9 9 3 年

3 月 1 6 日 发 明人
:

J u d i t E
.

P u s k a s a n d

(贵州轮胎厂 林平超译 )

G a b o r K as az S
委托单位

:

宝兰山公司

( 5 )子午线轮胎胎体轮廓

美国专利
: 5 1 9 6 0 7 6 公布 日期

: 1 9 9 3 年

3 月 2 3 日 发明人
:
K i y o s h i O e h i a i 委托单

位
:

住友橡胶公司

( 6) 充气子午线轮胎

美国专利
: 5 1 9 6 0 7 7 公布 日期

: 1 9 9 3 年

s 月 2 5 日 发明人
:
Y u k i o K a g a

委托单

位
:

横滨橡胶公司

( 7) 冬用轮胎胎面

美国专利
: 5 1 9 8 0 4 7 公布 日期

: 1 9 9 3 年

3 月 3 0 日 发明人
:

M a u r ie e G r a a s a n d J a n

H
.

v a n T u y l 委托单位
:

固特异公司

( 8) 镶钉防滑轮胎及其所用镶钉

美国专利
: 5 1 9 8 0 4 8 和

一

5 1 9 5 0 4 9 公布 日

期
: 1 9 9 3 年 3 月 3 0 日 发 明人

:
H i r o o H o jo

委托单位
:
(未列 )

( 9) 轮胎胎圈钢丝圈和填充三角胶

美国专利
: 5 1 9 8 0 5 0 公布日期

: 1 9 9 3 年

3 月 3 0 日 发明人
:

J a m e s H
.

G i f f o r d 委托

单位
:

皮列里
一

阿姆斯特朗轮胎公司


