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　　透明亮油分溶剂型和水基型两类 ,前者以

SBS 为主体材料 ,后者以丙烯酸酯与甲基丙烯

酸酯的反应共聚物为主体 , 经水分散而成 。

SBS 透明亮油通常由100份SBS ,100份二甲苯

及 1 400份工业汽油溶解而得 。透明亮油的透

明度高 、制作简单 ,但耐光老化性差 ,易泛黄。

消光亮油是以普通的黑色或透明亮油为基

料 ,加入适当的消光剂而得 ,常用消光剂为沉淀

法白炭黑。其制备过程为:首先将亮油与白炭

黑长时间球磨 ,白炭黑与亮油质量比为 1∶4 ,制

得消光亮油的母液后再加入待消光亮油中(加

入比例为母液∶待消光亮油=1∶12.5),经稀释

搅拌混匀而得。

②浸亮油。成型好并经检验合格的半成品

要转移到浸亮油槽中 ,借助于传动链拖拽过槽

或用手工将半成品浸入亮油槽中 ,浸入深度可

根据鞋统高度而定 ,但其上限应距统口 15 ～ 20

mm ,防止亮油灌入鞋统内。胶鞋浸好亮油后

应稍稍沥干再挂上鞋车。

2　硫化

2.1　硫化设备

胶鞋硫化的工艺特点是低温长时间 ,以防

止帮材因高温而降质 。胶鞋硫化普遍采用卧式

硫化罐(标准尺寸为 Υ1.7 m×4 m)为容器 ,原

因是硫化罐的装载量大 ,一次可容纳数百双鞋 ,

适合于胶鞋的大生产特点。另外 ,能源供给系

统的集中配置便于硫化过程的管理和监控。

卧式硫化罐具有错齿式启闭(罐)装置 ,操

作安全 、方便 、快速 。罐尾有热风循环装置 ,可

减小上下 、前后 、左右各部位的温差。罐内的蒸

汽管排列成螺旋翅形(亦称散热片),传热效果

良好 。为进一步提高传热效果 ,可在散热片与

罐壁之间加装半月形内封板 ,并在内封板的两

端加装气流缓冲板 ,加强热辐射和热传导。硫

化罐的各单元操作以前采用气动仪表控制 ,近

年逐渐向微机控制方式过渡 。

2.2　硫化操作过程

硫化操作分以下几步:

(1)进罐前准备工作

进罐前要将空罐预热至 120 ℃,以缩短升

温时间 ,检查各输气管道 、热循环和汽水分离器

等装置的运行是否正常 ,以及待硫化半成品(鞋

坯)是否合格 。

(2)进罐

由于鞋坯比较娇嫩 ,进罐时要细心 、认真 ,

防止碰撞 。鞋车要经常保持整洁 ,罐内各部位

要挂好温度计。

(3)升温硫化

应采取逐步升温硫化方式。因胶鞋是多部

件 、多层次结构 ,各部件厚薄相差悬殊 ,工艺上

要遵循以下几点:

①低温长时间。低温长时间硫化可减小对

鞋帮材料的损伤 ,一般取较低(相对其它橡胶制

品而言)的硫化温度(132 ～ 138 ℃)和较长的硫

化时间(45 ～ 60 min)。

②逐步升温 。逐步升温可使罐内不会因温
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度骤升而出现较大温差 ,保证物理性能的稳定 。

③热风循环。在罐尾安装热风循环机 ,在

罐的左右两壁加设风口 ,加强气流循环 。

④做到六定。六定即定人 、定罐 、定压 、定

时 、定量(指装鞋量)和定温。

(4)出罐

硫化结束后 ,待蒸汽压力降至零方可启罐 。

胶鞋出罐后立即转移到有通风 、排风设施的冷

却区内强制冷却 ,待温度降至 40 ～ 50 ℃方可脱

楦 ,避免因热脱楦所引起的粘帮 、失光 、变形等

质量问题 。胶面胶鞋(靴)在脱楦前尚需剪除上

口线以上的废胶 。

2.3　硫化罐的微机控制

用硫化罐硫化胶鞋常会因温度 、压力等条

件不稳定造成成品性能波动。近年来 ,借助微

机技术实现了多台硫化罐的微机群控 ,从过去

凭借人工经验转移到硫化实践与高新技术结

合 ,把计算机功能和硫化罐控制联系起来 ,并引

入等效硫化的概念 ,实现对各硫化罐硫化周期

的精确控制。

2.3.1　程序设计

要实现硫化罐的微机群控 ,首先要解决系

统的软件编程问题 ,以温度作为控制条件中的

主导因素编写出整套程序 。整个系统采取二级

控制 ,第一级为若干台(与硫化罐台数相同)的

可编程序控制机 ,每台微机与一台硫化罐对口 ,

实施对各台硫化罐的程控(见图 3)。

第二级控制采用功能较全的微机 ,并配备

彩色显示器和打印机 ,用以监控硫化过程和打

印数据 、图表。为了集中管理 ,可把系统的软 、

硬件集中到中央控制台(一般设在硫化现场)。

图 3　微机对多台硫化罐的群控

2.3.2　群控系统的功能与特点

微机群控系统共有 4种功能:

(1)对各硫化罐的硫化温度和时间进行调

控 ,其中硫化温度的精度可达±1 ℃。

(2)实现等效硫化控制 ,连续监测罐内温

度 ,并由计算机计算出硫化效应的累计值。当

达到设定值时 ,系统下达指令结束硫化。

(3)对各台硫化罐的硫化温度、压力进行巡

回检测 ,并同步在显示屏上显示 ,使值班人员一

目了然 。

(4)定时打印数据及图表 ,供有关部门日后

查考。

微机群控系统的工艺适应性强 ,适合各类

热硫化胶鞋生产厂应用 ,且抗干扰性强 、稳定性

好 、日常维修量小 。另外 ,还有较好的安全性 ,

可有效防止因硫化控制不准而发生的质量问

题 。

3　胶鞋的检验

胶鞋在脱楦后就离开生产线而成为成品 ,

根据规定 ,胶鞋成品均需经过内在性能和外

观质量的双重检验 ,合格后方可出厂 。

3.1　内在性能检测

从胶制部件的硫化胶性能及胶-布粘合强

度两个方面着手批检。每 5 000 ～ 20 000双作

为一批 ,规定布面胶鞋的检测项目有拉伸强度 、

扯断伸长率 、硬度 、耐磨性和粘合强度 5项 。其

中粘合强度规定在围条-鞋帮结合部位进行 ,其

余均从鞋大底胶检测。胶面胶鞋的检验项目前

4项与布面胶鞋相同 ,而粘合强度从鞋面-里子

布的结合部位取值。另外 ,胶面胶鞋还要测定

亮油涂层的漆膜伸长率 。某些专用胶鞋还要添

加与专用性能相对应的项目 ,如电工鞋增加耐

电压试验。

(1)试样制备 。从成品(任意抽样)上割取

并抛磨到规定的试样厚度后 ,再用裁刀取样 ,除

检测粘合强度的试样从围条-大底结合部裁取

外 ,其余试样均从鞋大底中取样 。

(2)考核办法 。在常规测试项目中若其中

有一项不合格 ,则需从同批样品中加倍抽样复

试 ,复试中如果两个试样均不合格或其中一个
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不合格 ,则该批产品视为不合格。

3.2　外观检验

　　胶鞋是生活用品 ,对外观要求较严 ,产品标

准对此作了明确规定 ,要求在配双的情况下按

外观标准逐双检验 ,而不是抽样检验。其具体

检验项目归纳如下:

(1)左 、右两只鞋的对称性 ,包括帮的对称

性;

(2)对帮的检验包括有无色差 、污迹 、乱纱 、

跳纱 、破损及缝线中有无跳针;

(3)中底布是否有脱壳绉褶及是否有歪斜;

(4)各胶制部件有无气泡 、砂眼 、杂质及压

合不牢等现象 ,泛色 、喷霜等缺陷亦在严禁之

列;

(5)胶面胶鞋的亮油有无影条和光泽不均

匀现象 。

外观检验时要根据疵点个数 、面积大小来

最终判定产品分级。

关于举办橡胶通用物理试验方法标准

宣贯学习班的预通知

为了更好地协助企业做好通用物理试验方

法标准的实施工作 ,全国橡标委通用物理试验

方法分技术委员会拟定于 2000年 6月在京举

办橡胶通用物理试验方法标准宣贯学习班。学

习宣贯的标准都是最近几年新发布 、批准 、实施

的标准 ,这些新标准在技术内容方面有了一些

重要改变 ,不宣贯就难以理解和掌握。此次办

班的授课老师是本行业中资高望重的专家 ,讲

解18个常用物理试验方法标准。学习时间暂

定10天。在此期间 ,完成规定学习内容 ,经考

试合格者 ,发给结业证书 。学习费用:学费每人

600元 ,讲义费每人 300元 ,食宿费自理。报名

截止日期:2000年 5月 31日 。欲参加者 ,请与

联系人进行联系 。开学具体日期和报名地点 ,

请见正式入学通知。

联系人:潘宝基　纪　波;联系单位:北京

橡胶工业研究设计院标准计量室;联系地址:北

京西郊半壁店;邮编:100039;联系电话:(010)

68220893;传真:(010)68220894。

全国橡胶工业信息总站信息咨询部简介

全国橡胶工业信息总站信息咨询部不仅拥

有大量的信息 ,而且信息源具有权威性和准确

性及时效性 ,同时还聘请了一批橡胶行业及相

关行业知名度高的专家作为咨询部的高级顾

问 ,可随时为企业解决疑难问题。

咨询部与海关 、进出口公司 、汽车总公司 、

中联橡胶集团总公司 、合成橡胶信息网及国内

外的橡胶企业及相关企业进行了计算机联网并

保持密切的长久业务合作关系 ,曾多次接受国

内外企业委托 ,进行行业市场调研 ,并收到良好

的效果。同时每年举办的全国性“市场研讨发

布会”受到企业的好评 。我们在不断积累大量

信息数据库的基础上 ,将逐步成为橡胶行业及

相关行业的信息权威咨询机构。

咨询部密切监测 、跟踪橡胶行业及相关行

业的全部信息 ,逐步建起了包括国内外橡胶文

献资料 、橡胶企业及相关企业情况、国内外原材

料和设备价格 、橡胶制品及原材料进出口情况 、

国内汽车厂家及其产销量 、橡胶制品(包括轮

胎)生产企业及其产销情况等信息内容权威、独

特 、及时 、可靠的数据库 ,可供广大用户查询。

根据市场需求的变化 ,咨询部随时为企业

及个人进行市场调研和市场预测;为企业及个

人提供技术转让 、难题招标 、新旧物资调剂及合

资合作的中介服务;为国内外的企业提供新建

项目的开发 、工厂改建 、新建设计 ,以及进行项

目前期的市场调研和可行性研究等。为客户代

购 、代销产品;代查代译中外文资料;代为企业

进行技术咨询 、技术服务和人员培训等业务。

全国橡胶工业信息总站信息咨询部真诚为

企业服务 ,欢迎各界人士前来洽谈业务!

地址:北京西郊半壁店北京橡胶工业研究

设计院内(100039)

联系人:刘蕴琰 电话:010-68182211-

2150 传真:68164371
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