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抗强冲击耐间断高温减震垫的研制

李碧林
(成都红旗橡胶厂 1 6 0 0 6 6)

抗强冲击耐间断高温减震垫 (以下简称

减震垫 )是重型机械工业冲击模压机的配套

产品
。

由于该减震垫在强冲击下间断高温可

达 1 05℃
,

因此制做较困难
。

本文简介该产品

的研制情况
。

减震垫的结构如附图所示
,

由 2 块钢板

夹 1 层橡胶减震层组成
,

整体为圆形
,

侧周边

为弧形
。

该结构有利于强大的冲击力均匀分

布于橡胶减震层上
,

延长减震垫的使用寿命
;

周边弧形使减震层变形后仍能均匀地承受一

定冲击力
。

产品
;
其它配合剂均为橡胶行业通用品

。

1
.

2 胶料配方及生产工艺
`

胶料配方为
:
N B R 1 00

;
硫黄 1

.

5 ;
促

进剂 2 ;
氧化锌 巧 ;

硬脂酸 2 ;
补强填充

剂 95 ;
耐热剂 5 ;

防老剂 2 ;
高沸点软化

剂 5
。

胶料在开炼机上混炼
,

生胶包辊后依次

加人硫黄
、

氧化锌
、

硬脂酸
、

补强填充剂
、

软化

剂
、

防老剂
、

耐热剂
、

促进剂
、

薄通 5 次下片
。

钢板除污处理一涂刷粘合剂 ~ 成型硫

化
。

附图 减及垫的结构示意图
1一钢板

; 2一橡胶减震层

1 实验

L l 原材料

N B R 2 7 O7
,

兰 州化学 工 业公 司 产 品
;

N B R ( N
一

4 1 )
,

日本 瑞 翁 公 司 产 品
; N B R

( C K H
一

2 6 A CM )
,

俄罗斯克拉斯诺雅尔斯克

2 结果与讨论

.2 1 生胶对减展垫性能的影响

减震垫减震层的生胶通常采用 H R 和

E P M
,

但由于本减震垫要求高强度
、

高硬度
、

耐高温
,

因而不能采用这两种橡胶
,

而采用

N B R 较合适 l1[
。

不同 N B R 对减震层胶料性

能的影响见表 1
。

从表 1 看出
,

N B R 2 7 O 7 胶料

的综合性能最能满足减震层的性能要求
,

因

此生胶选用 N B R 2 7 o 7
。

.2 2 粘合剂对减展垫粘合效果的影响

粘合剂对橡胶减震层与钢板粘合性能的
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第 n期 徐笑纤等
.

P LVC与 B N R共混体系工艺与性能的研究

LPC V与 NB R共混体系工艺

与性能的研究

徐笑纤 苏惠心
(郑州轻工业学院 450 0 0 2 )

张 磊
(河南石油化工经济贸易公司 45。。0 3)

摘要 主要研究了 P Lc v/ B N R共混比
、

机械法共混工艺对共混体系形态结构和性能的影响及其

硫化胶的动
、

静态力学性能
。

关键词 Pv C
,

聚合度
,
N B R

,

共混

由于 P V C 和 N B R 具有相近 的溶解度

参数
,

热力学相容性较好
,

因此人们早 已采用

P V C 补强和改性 N B R
,

或采用 N B R 来增塑

P v C
,

这些用途都已得到广泛应 用1j[
。

但就

P V C 而言
,

目前多采用 SG
一

3 型树脂
,

其主要

原因在于 S G
一

3/ N B R 共混体系在工艺加工

和使用上具有较优良的综合性能
。

但随着橡

胶加工技术的不断提高和对产品性能的要求

越来越全面
,

以及对 P V C / N B R 共混体系研

究和应用的深人
,

人们已经突破了使用 S G
一

3

型树脂的界限
,

采用了各种型号 (分子量 ) 的

P V C 与 N B R 共 混
,

如对 高聚 合 度 P V C /

N B R 共混体系的研究等
。

而本文主要研究了

超 低 聚 合 度 ( 聚 合 度 一 4 0 0 ) P v C ( 简 称

L P V C ) 与 N B R 共混体系的加工 工艺和 性

能
。

由于 L P V C 分子量较低
,

故其熔融温度

低
,

熔体粘度小
,

易于 与 N B R 共混
,

其共混

物加工性能好
,

物理机械性能优 良
,

若增加

P V C 填充量
,

还可提高体系 的阻燃性
,

降低

成本
。

由于该体系的内耗较大
,

故减震和吸

表 1 不同 N B R 对减展层胶料性能的影响

性 能 N
一 4 1 N B R 2 7 0 7 C K H

一
2 6 A C M

硫化胶性能

邵尔 A 型硬度
,

度 7 8 8 6 8 5

拉伸强度
,

M P a 1 4
.

0 1 7
.

0 1 5
.

0

扯断伸长率
,

% 2 75 19 5 23 0

扯断永久变形
,

% 5 4 5

压缩永久变形
,

肠 6 4 5

7 0℃ 又 7 2 h 老化后

拉伸强度
,

M P a 2 2
.

5 1 5
.

7 1 4
.

0

扯断伸长率
,

% 2 4 6 1 7 0 1 9 5

注
:

硫化条件
:

14 2℃ X 3 Om in
,

压缩条件
:

室温 X 7 h2
。

影响见表 2
。

从表 2 看出
,

C H
一

22 0 粘合剂粘

合效果最好
,

C R 粘合剂次之
。

但考虑到成本

及其它因素
,

决定选用 C R 粘合剂
。

.2 3 生产工艺对减震垫寿命的影响

钢板上的铁锈
、

油脂等对橡胶与钢板的

表 2 粘合剂对减展垫粘合效果的影响

C R 粘合剂
(底胶 JQ

一 1 )

C H
一
2 0 5

粘合剂

C H
一
2 2 0 粘合剂

(底胶 C H
一 2 0 5 )

粘合强度
,

M P a 3 2
.

5 3 1
.

4 3 3
.

6

粘合强度影响较大
,

因此在橡胶减震层与钢

板粘合前应进行喷砂
、

除油脂等处理
;
橡胶减

震层半成品要求达到一定塑性值
,

以防止胶

料收缩影响粘合效果
。

另外
,

粘合时应使橡胶

分子取向与减震垫受冲击时弹性形变方向保

持一致
,

以提高减震层的强度
。

3 结语

本减震垫性能完全符合使用要求
,

装车

使用效果良好
。
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