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(化工部北京橡胶工业研究设计院 1 。。 3 09)

沈阳东北助剂总厂近来研制出一步法新

工艺促进剂 D Z
。

促进剂 D Z化学名称为 N
,

N
一

二环 己基
一

2
一

苯并窿哇基次磺酞胺
。

它是一

种浅棕色粉末
,

密度为 1
.

ZM g
·

m
一 3 ,

熔点>

90
`

C
,

易溶于苯
、

二氯甲烷
、

汽油
、

乙醇等
,

是

N R 和 S R 的后效性促进剂
,

在胶料中分散性

好
、

操作安全
,

适用于制造轮胎
、

胶带等制品
。

尤其在子午线轮胎的胶料配方中
,

它使用 面

广
,

用量大
。

现将促进剂 D Z 在子午线轮胎中

的应用试验介绍如下
。

1 主要原材料

促进剂 D Z
,

沈阳东北助剂总厂提供的样

品
,

其技术指标见表 1
。

其余原材料均为橡胶

工业常用或专用原材料
。

表 1 促进剂 D z 的技术指标

项 目 标准值 检测结果

外观

熔点
,

灯

加热减量
,

%

灰分
,

%

游离 D M
卜`

品级

浅棕色颗粒或粉末

) 9 6
.

0

镇 0
.

4 0

毛 0
.

30

镇 0
.

0 5

优

合格

10 0
.

5

0
.

0 7

0
.

0 2

0
.

3 6

优

2 结果与讨论
.2 1 老工艺促进剂 D z 在子午线轮胎中的

应用

我院多年来一直使用沈阳东北助剂厂生

产的促进剂 D Z
,

不仅用于制造尼龙轮胎
、

工

程轮胎
,

而且用于制造子午线轮胎
。

在子午线

轮胎的胶料配方中
,

很多部件都采用 了促进

剂 D Z
,

且用量也较大
。

现 以子午线轮胎胎侧

胶
、

带束层胶
、

肩垫胶及三角胶芯硬胶为例将

主要性能试验结果列于表 2
。

从表 2 可以看 出
,

在其它配合剂选择得

当的情况下
,

所示部件胶料采用促进剂 D Z

后
,

其性能较好
。

各部件混炼胶硫化特性可达

到子午线轮胎的工艺要求
,

各部件硫化放性

能也能达到子午线轮胎的产品要求
。

各部件

硫化胶个别较特殊的性能也不 错
,

如胎侧胶

亡
’

咐屈挠龟裂好
,

带束层胶的刑丝抽出力高
,

肩垫胶的生热低
,

三角胶芯的硬度高等
。

2
.

2 新工艺促进剂 D z 在子午线轮胎中的

应用

我们将新工艺促进剂 D Z 用于子午线轮

胎胎侧胶和肩垫胶中
,

并与老工艺促进剂 D Z

进行了比较
。

配方 中除促进剂 D Z 外
,

其它配

合剂完全相 同
。

试验结果比较列于表 3
。

从表 3 可以看出
,

新
、

老工艺促进剂 D Z

都可用于制造子午线轮胎
,

其混炼胶硫化特

性
、

硫化胶物理机械性能相差不大
,

都能达到

子午线轮胎的工艺和产品设计要求
。

但含一

步法新工 艺促进 剂 D Z 胶料 的个别性能 更

优
,

如胎侧胶的主要性能之一耐屈挠龟裂有

所提高
,

肩垫胶的 H 抽出力也有所提高
。

说

明采用一步法新工艺促进剂 D Z 后
,

胶料的

耐屈挠龟裂性能及与聚醋帘线的粘合性能均

得到提高
。
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表 2 促进剂 D z在子午线轮胎中的试验结果

项 目 胎侧胶 带束层胶 肩垫胶 三角胶芯

胶种 N R z
`

B R N R N R /B R N R /B R

促进剂用量
.

份 1
.

艺 1
.

2 1
.

2 1
.

2

混炼胶性能

门尼焦烧 ( 12 ( , C ) 23 :
.

m i n 下5 4 7 2 5 3 7

硫化仪数据
z g

o .

n l , r , 2 0
.

4 1 4
.

6 14
.

8 1 7
.

4

硫化胶性能

硫化时间 ( 15 ( ) C )
,

m i n Z忍 2 0 20 2 5

召阵尔 A 型硬度
.

度 叙 72 56 86

拉伸强度
.

M P a 19
.

5 2 6
.

2 2 2
.

9 2 6
.

6

扯断伸长率
·

写 5 8 魂 5 4 8 60 0 3 4 4

3 0 0纬定伸应力
.

M P a 9
.

1 1 4
.

3 8
.

3 1 4
.

4

扯断永久变形
,

% 1 9 4
.

1 2 4 2 0

回弹值
,

% 4 1 4 9 5 7 4 5

固特里奇生热 (l M aP
·

书 C
,

行程 4
·

4 5 m m )
,

c 61 29
.

23
.

49

撕裂强度
.

k N
.

rfl 一 1

老化前 8 0
.

6 7 0 一 5 3
.

5

] 0 0 〔 丫 4 8 h 老化后 4 8 2 9 4 2 一

H 抽出 ( 钢丝 3 + 9 )
.

N

老化前 一 5 8 5 一 一

i 。。 C 丫牛s h 老化后 一 4 3 4 一 一

屈挠龟裂
.

等级 /万次

老化前 8
.

7 r :、
m

’ 厂石。 3
.

3
.

3 门 2 3
.

3
.

3 / 18 6
.

5
.

6 / 4 8

川 O C K 4陆 老化后 12
.

三[ n n l `

1 6
.

6
.

6 1/
.

5 6
.

6
.

3厂1 9
.

5 4
.

3
.

6 j3/

1 00 C 义 4肠 老化后

拉伸强度变化率
·

% 一 16 一 “ 一
30 一 40

扯断伸长率变化率
.

洲
一

筋 一 76 一 36 一
60

注
: *

裂 口增长
。

表 3 新老工艺促进剂 D z 试验结果比较

项 目
胎侧胶 肩垫胶

J贝 日
2 1 2

胶种

促进剂 D Z 用量
·

份

老工艺

新工艺

混炼胶性能
人了乙 ( 1 、 4 ) 1O O C

门尼焦烧 ( 12 t ) C ) z ; 。
.

m i n

硫化仪数据
z。 。 .

n 飞1 : ,

硫化胶性能
`

邵尔 A 型硬度
、

度

拉伸强度
.

M aP

扯断伸长率
,

%

3 0 0 %定伸应力
.

入I P a

扯断永久变形
,

%

回弹值
.

环

N R / B R N R

5 7

7 5

2 0
.

2

5 8

7 1

2 2
.

0

5 3

3 8

] 5
.

6

5 2

3 9

1 6
.

2

6 O

艺1
.

3

三3 6

1自
.

8

l 8

4 4

6 l

2 1
.

0

5 1 4

1 0
.

7

l 6

4 4

5 7

2 3
.

2

4 9 9

1 2
.

3

1 6

5 1

5 6

2 3
.

5

5 2 9

1 2
.

0

1 5

5 2
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续表 3

项 目
胎侧胶 肩垫胶

12 12

1 0 0℃ K4 8 h 老化后 H

抽出 ( 聚醋 1 3 00D / 3 )
,

N 一 一 2 1 8
.

9 1 2 9
.

9

屈挠 51 万次龟裂
,

等级

老化前 L .2 2 1
.

无
.

无 一 一

10 0 ℃ 义 48 h 老化后 无
.

1
.

2 无
.

无
.

2 一 一
1 0 0 ℃ x 4 8h 老化后性能

拉伸强度变化率
·

% 一 11 一 H 一 15 一 17

扯断伸长率变化率
,

% 一 33 一 托 一 17 一 22

注
: *

硫化条件
:
1 5 0℃ X 3 0 m i n

。

( 2) 该厂采用一步法新工艺生产的促进
3 结论 剂 D Z

,

其胶料的耐屈挠龟裂性能及与聚醋帘

( l) 沈阳东北助剂总厂生产的促进剂 D Z 线的粘合性能均得到提高
;

质量稳定
、

性能优良
,

可广泛用于制造斜交轮 ( 3) 促进剂 D Z 不仅可用于制造各种类

胎
,

更适用于制造子午线轮胎
,

其混炼胶硫化 型轮胎
,

也可用于制造其它橡胶制品
,

特别是

特性和硫化胶物理机械性能完全能达到子午 厚制品
。

线轮胎的工艺和产品设计要求
; 收稿日期 1 9 96

一

07
一

“

橡胶行情可望转升

根据有关资料统计
,

今年全 国橡胶需求

总量为 1 4 8 万 t
,

其中 N R 7 7 万 t
,

S R 7 1 万 t
,

而国 内生产 N R 42 万 t
,

S R 45 万 t
,

产胶量仅

满足需求总量的 5 8
.

8 %
,

只能依靠从 国外进

口 以弥补缺 口
。

上半年
,

橡胶市场货源充足
,

供大于求
,

交易清淡
,

价格持续下跌
。

目前
,

情

况在逐渐转变
,

估计 9一 10 月份将出现价格

回升形势
。

其理由如下
:

首先是为 了与国际市场并轨
,

加速复关

的各项准备
。

我国从 4 月 1 日起已降低了关

税
,

并对各港 口 和边 贸进 口橡胶进行严格检

查
,

有力地抑制了不缴关税的走私胶
、

边贸胶

及假来料加工胶进人市场
,

使进 口橡胶热迅

速降温
,

从而迫使橡胶存量步人合理阶段
,

供

求关系达到新的平衡
。

其次
,

期货市场远期合约显示
,

价格逐步

上涨
,

市场由疲渐畅
。

从华中地区期货明年第

一季度交易牛气十足的行情分析
,

期货强劲

上扬
,

将必然导致现货价格反弹
,

以 9 7 0 3 与

9 6O g N R 交易价格相 比
,

上涨了 8 0 0一 1 0 0 0

元
。

由于 N R 价格向高位攀升
,

必然造成橡胶

制品的成本增加
,

利润下降
。

为 了获取最佳的

经济效益
,

橡胶制品企业将会改变配方
,

加大

S R (B R
,

S B R ) 的使用量
,

这也将使正在低谷

运行的 B R 和 S B R 走出困境
。

有关资料统计
,

我国今年的 B R
,

S B R 年

产量 约 43 万 t
,

而需要量为 50 万一53 万 t
,

尚缺 口 10 万 t
。

因受市诱的影响
,

这两种胶将

变为畅销
,

价格也会调高
,

这就必然促使产胶

企业提高总产量
,

国家可减少进 口
,

节 约外

汇
。

S R 中的 I I R
,

N B R
,

C R
,

E P D M 等
,

因受

资金
、

技术
、

设备等诸多 因素的影 响
,

生产能

力有限
,

缺 口较大
,

只能依赖进 口来弥补
。

随

着关税的正常征收
,

进 口 橡胶的价格也会大

幅度提高
。

因此
,

橡胶和橡胶制品企业应密切

注视市场动态
,

把握橡胶市场的行情
,

以便作

出敏捷的反应
。

(摘 自(( 中国化工报》
,

1 9 9 6
,

7
,

1 5 )


