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在橡胶工业中
,

氧化锌主要用作橡胶制

品的硫化活性剂
。

它能加快硫化速度
,

提高硫

化程度
,

广泛用于 N R 和 S R 中
。

同时它还是

橡胶制品的导热剂
。

目前橡胶工业中主要使用间接法氧化锌

即普通氧化锌
,

虽然其纯度高达 99
.

7%
,

但

粒径大
,

比表面积小
。

因而在橡胶加工中分散

性差
,

渗透性低
,

致使用量相应增大
,

成本提

高
。

与普通氧化锌相 比
,

活性氧化锌粒径小
,

比表面积大
,

表面具有一定 的活性
,

渗透性

高
。

因而用于橡胶制品中具有 良好的分散性
,

并可较大幅度地降低氧化锌的用量而不影响

胶料的硫化特性和硫化胶的各项物理性能
。

本文介绍四川内江通达化工厂生产的蜀

翔牌活性氧化锌在轮胎 中替代普通氧化锌的

试验和应用情况
。

表 1 活性氟化锌的技术指标

项 目 检测结果
一等品指标 (化

工行业标准 )

1 实验

1
.

1 小配合试验

用胎肩胶料配方进行试验
。

为避免脱空
,

胎肩胶料配方一般以低生热
、

高弹性为主
,

且

要求导热性好
。

配方 中加入氧化锌有利于导

热性的提高
。

我院生产的载重轮胎胎肩胶一

般用 10 份普通氧化锌 (大连产 )
,

现改用 6 份

活性氧化锌进行试验
,

考察胶料的物理机械

性能
。

1
.

2 大配合试验

以胎面胶和胎肩胶为例
,

以 3 份活性氧

化锌替代 5 份普通氧化锌 (葫芦岛产 )进行试

验
,

考察高温下胶料的硫化特性
。

结果与讨论

活性氧化锌的技术指标检测

活性氧化锌的技术指标检测结果如表
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.
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注
:

该产品由四川省化工产品质量监督检验一站检测
。

所示
。

由表 1 可见
,

产品已达到化工行业标准

H G / T
一

2 5 7 2一 94 ( 工业活性 氧化 锌 ) 中一等

品的质量要求
。

2
.

2 小配合试验

小配合试验结果见表 2
。

从表 2 可以看

出
,

在轮胎胎肩胶中
,

以 6 份活性氧化锌替代

10 份普通氧化锌
,

两种硫化胶的各项物理性

能水平相当
,

前者的强撕性能
、

老化性能等略

有提高
。

2
.

3 大配合试验胶料的硫化特性

大配合试验胶料的硫化特性如表 3 所

示
。

从表 3 可以看出
,

用 3 份活性氧化锌替代

5 份普通氧化锌
,

胶料在 1 53 C 高温下的硫化

特性符合产品设计要求
,

交联程度和硫化速

度都较理想
。

实际批量生产轮胎时
,

活性氧化

锌分散性较好
,

生产工艺正常
。

2
.

4 四川橡胶厂的试验

四川橡胶厂从 1 9 9 3 年开始开展活性氧

化锌的试验和试用工作
,

现在其轮胎胎面胶
、
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表 2小配合试验结果 表 4四川橡胶厂的试验结果

项 目
活性氧化

锌 6份

普通氧化

锌 1 0份
项 目

普通氧化锌 5 份

胎面胶 胎体胶

活性氧化锌 3 份

胎面胶 胎体胶
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,

%

6 0 60

4 6 4 4 8 8

::
.

;

北 书
硫化条件
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、
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表 3 大配合试验胶料硫化特性 ( 1 5 3 C )

项 目 胎面胶 胎肩胶

M H
,

N
·

m 4
.

6 5
.

2 9

M I
` ,

N
·

m 1
.

1 5 1
.

3 2

2 10
.

m l n 6
.

5 5
.

0

t g o
,

m i n 1 5
.

6 9
.

2

胎体胶和其它部件都采用了蜀翔牌活性氧化

锌
,

用量是以 3 份活性氧化锌替代 5 份普通

氧化锌
。

其中胎面胶和胎体胶的性能试验结

果如表 4 所示
。

由表 4 可见
,

在轮胎胎面胶 中采用 3 份

活性氧化锌替代 5 份普通氧化锌后
,

硫化胶

的拉伸强度
、

30 0 %定伸应力和耐磨耗性能有

所提高
;
在胎体胶中以 3 份活性氧化锌替代

5 份普通氧化锌后
,

硫化胶各项物理 性能基

本保持不变
。

硫化条件

C 义 m in 14 3 又 4 0 13 8 又 2 5 1 4 3 又 4 0 1 38 义 2 5

拉伸强度
.

M P a 3 0
.

4 5 0
.

7 3 2
.

7 3 0
.

8

扯断伸长率
,

% 6 20 6 0 0 6 10 6 0 0

30 。% 定伸应力

M P a 1 1
.

7 1 0
.

0 13
.

6 1 0
.

2

邵尔 A 型硬度
,

度 6 6 5 7 6 6 58

回弹值
,

% 50 一 50 一

磨耗量 ( 1
.

6 1k m )

e m 3 0
.

3 4 0 一 0
.

2 7 3 一

H 抽出
.

N 一 1 63 一 16 1

注
:

表中数据引 自《内江市通达化工厂活性氧化锌在四

川橡胶厂的应用 》
。

替代普通氧化锌
,

所得硫化胶的性能保持不

变或有所提高
。

如果一个中型轮胎厂年耗用

普通 氧化锌 I O O0t
,

改用活性氧化锌就只需

6 O0t
,

可以大大节省氧化锌的费用
。

蜀翔牌活

性氧化锌价格 比普通氧化锌高 10 %左右
,

对

厂家而言
,

应用该产品
,

经济效益很可观
。

3 经济效益

在轮胎工业 中
,

不管是胎 面还是其它主

要部件
,

都可采用活性氧化锌以 3 , 5 的比例

4 结语

( 1) 蜀翔牌活性氧化锌在轮胎中以 3 , 5

的比例替代普通氧化锌是完全可行的
。

含胶

率可通过填充炭黑保持不变
。

硫化胶的物理

性能基本保持不变或有所提高
,

工艺正常
。

( 2) 采用蜀翔牌活性氧化锌替代普通氧

化锌可减量 40 %
,

蜀翔牌活性氧化锌的价格

虽 比普通氧化锌高 10 %左右
,

但经济效益仍

是相 当可观的
。
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