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密封圈的研制

周 毅
(J t i东枣庄橡胶厂 2 7 7 1 03 )

电磁阀用内骨架异型橡胶密封圈主要用

于电磁阀等机件的轴式密封处
,

要求其耐油
、

耐热性能良好和唇 口
、

腰部部位回弹性能优

良
。

本文简要介绍我厂为阳泉矿务局研制的

x T 5 4 3 2 跳汰机电磁阀用内骨架异型橡胶密

封圈的情况
。

1 技术要求

产品外形尺寸为
:
中 1 8 m m X 3 2 m m 一

3
.

s m m
。

模腔表面粗糙度为 3
.

2
。

胶料物理性

能为
:

邵尔 A 型硬度 (7 o 士 10 )度
;
拉伸强

度 ) 10 M P a ;
扯断伸长率 ) 2 00 % ;

压缩

永久变形 (热空气 1 00 ℃ X 2 h2
,

压缩率 20 % )

镇 60 %
;
耐油性能良好

。

中间
;
为保证回弹性能 良好

,

唇部设计成内径
中 18 m m

、

截面直径 中 2
.

s m m 的橡胶圆环
,

腰

部 (外部与唇 口连接处 ) 设计成 l m m 厚的橡

胶过渡膜
。

模具设计的特点为
:

因产品高度较小
,

模

具采用上下两开模形式
; 因产品内径较小

,

模

具不采用中心定位方式
,

而采用四周 o7 锥面

定位
;
模腔表面粗糙度取 1

.

6
。

2 产品结构及模具设计

产品结构见图 1
。

其特点为
:

内骨架 A
3

钢圈放置在产品外环安装部位
,

预埋在橡胶
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3 配方及性能

根据产品的技术要求
,

经过多次试验
,

确

定胶料配方为
:

丁睛橡胶 1 00
;
金属氧化物

5
.

0 ;
硬脂酸 1

.

5 ;
高耐磨炉黑 20

;
喷雾

炭黑 70
;
增塑剂 8

.

0 ;
防老剂 3

.

0 ;
石蜡

1
.

5 ;
硫黄 2

.

0 ;
促进剂 D M 2

.

0
。

硫化条

件为 1 50 ℃ X 30 m in
。

其物理机械性能为
:

邵

尔 A 型硬度 70 度
;
拉伸强度 12 M P a ;

扯

断伸长率 3 50 % ;
压缩永久变形 ( 热空气

1 0 0℃ X 2 2 h
,

压缩率 2 0 % ) 2 0 %
; 1

“

标准油

( 1 0 0℃ X 2 4 h )体积变化率 一 1 0 % ; 3 #

标准

油 ( 1 0 0 ℃ X 2 4h )体积变化率 2 0 %
。

胶料性

能满足技术要求
。

图 1 产品结构示意图

4 生产工艺

( 1) 骨架材料的准备

内骨架 A 3
钢圈 (结构见图 2) 的加工方

法有两种
:

一是将 Zm m 厚的 A
3

钢板冷冲加

工成内径 中26 m m
、

外径 中3 0 m m 的 A
3

钢环
;

二是利用规格为 巾26 m m x 34 m m 一 4 m m 的

无缝钢管切削加工 (在车床上将钢管外径加

工至巾 30 m m
,

然后径 向截取 )
。

为使钢圈不易
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被

割苍

图 2 A 3

钢圈结构示意圈

外露
,

钢圈周边的毛刺应及时修去
,

钢圈的加

工尺寸和公差定为
:
中26 护

’ m m X 30 色
。

.

Zm m

一 2士段}m m
。

A 3
钢圈经工业盐酸处理 2一 h4

后用清水冲洗
,

烘干
、

冷却
;
均匀涂刷 JQ

一

6 胶

粘剂 2一 3 遍
,

凉干待用
。

( 2) 胶料装模及硫化条件

为减少硫化时 A 3
钢圈跑偏或外露的现

象
,

胶料装模采用的方法为
:

唇部胶料加工成

内径 巾1 8 m m
、

断面直径 中2
.

6 m m 的橡胶环
,

其余胶料加工成薄片再缠绕在 A
3

钢圈上装

模
。

即 A
3

钢圈缠绕薄胶片的重量与唇部橡

胶环 的重量之和为半成品总重
。

薄胶片缠绕钢圈的方法有两种
:

一种是

将处理好的 A
3

钢圈用约 15 m m 宽的薄胶片

沿钢圈轴向圆周 (图 2 V
I

方向 )缠绕 3一 5 周

(缠绕均匀
,

以免 A
3

钢圈跑偏 ) ; 另一种是将

处理好的 A
3

钢圈用约 35 m m 宽的薄胶片沿

钢圈圆周 (图 Z V
:

方向 )缠绕一周
,

然后将胶

片翻卷包在钢圈上 ( A
3

钢圈预埋在胶片中)
。

由于胶片既填充模腔
,

又起到骨架的定位作

用
,

因此其用量的多少至关重要
。

用量过少
,

产品唇部胶料流动产生的作用力使 A
3

钢圈

偏移
;
用量过多

,

A
3

钢圈定位不准
,

易压坏模

具
。

为保证产品的合格率
,

半成品 (含唇部胶

料 )与成品 的重量之 比以 l(
.

05 一 1
.

2 5 )
, l

为宜
,

最好是 1
.

2
, 1

。

按此工艺投产后
,

生产较顺利
。

只是生产

一段时间后
,

产品唇部出现滞气现象
,

我们认

为是模具设计问题
。

随后通过在模具中心打

一直径 中s m m 的通孔
,

问题得到了解决
。

5 结语

本研制产品经用户使用
,

证明其性能 良

好
,

符合设计要求
。
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附表 5 月主要产品产 t

1 9 9 5 年 5 月橡胶行业主要产品产 t
产品名称 本月产 t

5 个月

累计

累计为去年

同期%

1 9 9 5 年 5 月份主要橡胶制品累计产量

除炭黑和胶管外
,

其它均 比去年同期有不同

程度的增长
,

其中增幅较大的是摩托车外胎

和输送带
,

分别增长 74
.

34 %和 35
.

40 %
。

另

外
,

轮胎外胎
、

子午线轮胎和手推车外胎均增

长 10 % 以上
。

炭黑和胶管均低于去年同期产

量
,

其中炭黑降低近 10 %
。

轮胎外胎
,

万条

子午线轮胎

手推车外胎
.

万条

自行车外胎
,

万条

摩托车外胎
,

万条

翰送带
,

万 m Z

胶管
.

万标米

胶鞋
.

万双

炭黑
,

万 t

5 0 6
.

9 2

6 3
.

3 2

15 6
.

8 6

1 13 8
.

7 4

1 6 1
.

5 6

5 5 9
.

0 0

9 0 7
.

0 0

4 4 9 9
.

0 0

3
.

3 5

2 2 88
。

8 5

24 6
.

39

6 7 4
。

22

5 3 66
。

5 5

6 9 6
.

30

2 7 4 6
.

0 0

4 2 1 9
.

00

2 12 3 6
.

0 0

15
.

7 4

1 1 6
。

4 6

1 1 5
。

5 5

1 1 1
。

3 7

1 0 6
.

5 9

1 7 4
。

3 4

1 3 5
。

4 0

9 5
.

0 4

10 5
.

4 2

9 0
。

8 8
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