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喷绒家用手套的研制

毛佩健
(上海乳胶厂 2 0 0 43 3 )

摘要 采用胶粘剂使绒毛粘结在天然胶乳光里手套内表面上
。

绒毛选用经过特殊处理的棉短纤维
;

胶粘剂用天然胶乳制备
,

粘度为50 又 1 。一 3
一 80 火 1 0一 “ P a

·
s ,

增稠荆为聚丙烯酸钠
.

用量为。
.

4 %一

。
.

8写
,

稳定剂为氢氧化钾
,

用 t 为 。
.

2 %一。
.

6 % ;
胶粘剂温度保持恒定

。

关扭词 家用手套
,

喷绒手套
.

喷绒法
,

绒毛粘结

绒里家用手套是由天然胶乳光里手套内

层粘附一层绒毛制成的
。

其上绒方法一般分

为干法和湿法
,

应用较多的是湿法中的浸绒

法
、

干法中的静电植绒和喷绒法
。

浸绒法生产

的手套毛感差
,

保温性不好
,

一般不采用
。

静

电植绒和喷绒法制得的手套具有绒感好
、

易

戴
、

易脱
、

穿戴舒适
、

美观
、

吸汗 和保暖等优

点
,

使用较理想
。

但静电植绒法的生产设备复

杂
、

耗电大
,

除生产高档产品外
,

一般不宜采

用
。

因此
,

采用喷绒法生产绒里家用手套较适

宜
。

下面简要介绍喷绒法家用手套的研制情

况
。

过增稠 的胶乳胶粘剂 中
,

然后手模边转边进

人喷绒室
,

利用压缩空气定时地将绒毛形成
“

雾状
” ,

绒毛下落粘附在手套表面 (多余的绒

毛通过回收装置器回收
,

循环作用 ), 在胶乳
膜上形成一层均匀绒毛

;
手套经干燥完善后

从模型上脱下来
,

经泡洗
、

干燥即制得成品
。

1 生产流程

喷绒手套生产流程为
:

天然胶乳

去

硫化

告

手模~ 清洗~ 浸凝固剂一干燥~ 浸浆~ 定

型~ 胶膜干燥~ 卷边一上绒~ 浸胶粘剂
、 个

增稠

个

翌磊习

硫化
个

天然胶乳

洗~ 后干操~ 检验包装~ 成品

严|
.

|||蝙

即先将天然胶乳硫化
、

停放备用
;
将清洗干净

的手模浸渍凝固剂
,

干燥后浸渍胶乳硫化浆

(制作手套光里部分 )
,

待胶膜定型后
,

浸人经

2 绒毛的选择及粘结

喷绒手套的上绒是利用胶粘剂将绒毛短

纤维粘附于乳胶膜表面上的
,

因此绒毛 的选

择和胶粘剂的配制是整个生产过程中的最主

要环节
。

.2 1 绒毛的选择

绒毛纤维的种类
、

长度
、

粗细直接影响手

套绒里的毛感和保暖性
,

纤维的吸湿性对绒

毛的粘结相当重要
。

吸湿性大
,

纤维易受空气

湿度的影响而结团
,

上绒时浸润过快
,

毛感

差
;
吸湿性小

,

上绒时不易被浸润而影响绒毛

粘结牢度
。

为此
,

绒毛一般需要经过表面处理

(将少量绒毛放人一杯水中
,

以它开始沉降的

时间来表示表面处理程度 )
。

不同性质的短纤

维绒毛性能见表 1
。

要制作富有毛感的绒里必须使短纤维的

一部分牢牢地粘结于胶膜内
,

另一部分不被

粘结而处于胶膜外形成均匀的绒毛
。

绒毛材

料的选择必须考虑其在胶粘剂中的浸润程

度
,

未经处理的短纤维在一定时间内 (指生产

设备上允许的时间 ) 被完全浸润在胶粘剂中



第 8期 毛佩健 喷绒家用 手套的研制 3 4 8

表 l不同性 质的短纤 淮性能比较材 料 吸 湿性 在水中 开始沉降的时 间 绒里毛感 绒里保 暇性

未处理 棉短纤维 大 立即沉降 不理想 较好处理后 棉短纤维 适 中 。 5一 ln m i理想 好未处理 合成短纤维 小 几 乎不沉降 很不理想 差处理后 合成短纤维 较 适中 。 5一 ln m i不理想 较差

或不能 被胶粘剂 浸润均 不能制得 理想的 绒响 毛感为 此胶粘 剂需要 添加适当 的稳定毛而合 成纤维 绒里毛感 较差因 此我们 采剂 我们选 择氢氧化 钾作稳 定剂图 1是氢

用经过 特殊处理 的棉短纤 维作绒毛 材料 氧 化钾用量 与胶粘 剂胶膜定 型时间 的关系22胶 粘剂对 绒毛粘结 的影响 图 根据我 厂喷绒手 套联动 机的生产 工艺参公21 胶粘荆 及增稠剂 的选择 数 确定氢 氧化钾的 用量为0 2%一0 6%

由 于手套光 里采用 天然胶乳 制得而 胶_ 1 60es 一- -孚L胶粘 剂具有 成本低 不易燃不 含有毒 溶 一 } /!

剂可以 制成不 同的固形 物含量和 粘度及 易 L /}于控制 渗透和浸 润程度 等优点因 此我们 选 卫 1 /!_ 一一 一一 一一 一 一 何 l /l择胶乳 类胶粘剂 作上绒胶 粘剂为 提高胶 粘 盆 80卜 了 }

叮一 一丫 一- 一 口一 侧 ! / l剂的粘 合性我 们在胶粘 剂中加人 了增稠剂 彼 ! / !40卜 l通过对 不同增稠 剂的比 较试验( 见表2) 我 1岁 / }

们选择 聚丙烯酸 钠作增稠 剂使用 效果理想 一̀下 下-;乍产一 护二,甲~一 ~~ 叭 ~~ 即 00 204 0608氢 氧化钾用虽 写表2 增稠荆的 比较试脸

二 ,二二 二,二 ,̀ ,。̀,。 ` 圈l级 权化钾用 ,与胶膜定 型时间的 关系增稠 剂用量 增稠作用 操作胶 粘剂变异 性 一, ,、。 ~,~~~ ~一川 ~,石品不奋 石石石石一工 一下蕊石, 一爪石石瓜二一 一一工, 2 23胶 粘荆湿油 厘度的影 响放甲基 纤维素大 较好 须溶解 大 如队 怕曰沉皿 仔汉矜 明聚丙烯 酸钠小 好 直接使用 小 胶粘剂 浸渍厚度 对绒毛 附着量有 较大影

丝兰- 一一-主 一-丝丝- 塑竺鱼 一述一一 响 它关系 到绒毛的 插人深度 粘附强 度浸222 胶粘剂 胶凝稳定 性的影响 渍 厚度过小 绒毛附 着量少 浸渍厚度 过大

在 喷绒手套 的生产 中胶粘剂 对绒毛 的胶 膜干燥后 易发硬 龟裂不 符合工艺 要求而浸润程 度是绒里 制作的关 键我们 是采用 浸影 响使用性 能由 于胶粘剂 是直接浸 渍手套渍的方 法使胶粘 剂涂布 在光里内 层上的 它光 里的因 此当胶 粘剂固形 物含量控 制在一

在干燥 过程中有 两个基 本行为一 是向绒 毛定 范围内时 胶粘剂 粘度的 高低对浸 渍厚度表面渗 透扩散 与绒毛产 生互粘作 用;二是 它的 影响很大 如图2 所示如 果粘度过 低一

本身有 胶乳粒子 之间自 粘形成胶 膜由于 互方 面浸渍厚 度偏小 另一方 面胶粘剂 流动时粘和自 枯这两个 过程是 同时进行 的因此 要间 长造成 绒毛厚度 不均;如 果粘度过 高浸求胶粘 剂胶凝稳 定性要 适当不能 在粘结 绒演 厚度增加 不明显 干燥时 间长易 产生气

毛之前 就定型成 为胶膜 即在模型 进人喷 绒泡 在喷绒 时破裂而 出现无绒 毛斑痕 胶粘剂室前应 始终保持 流体状 如果稳定 性过低 胶粘 度以50 xl0一 80X10 Pa一为 好(模

粘剂在 喷绒室内 易被压 缩空气吹 干而不能 粘型 从胶粘剂 中提出 翻转时手 指部稍有 流动)牢绒毛 如果稳 定性过高 胶粘剂 的胶凝和 干要 获得适当 的粘度 如前所述 可用聚 丙烯酸燥速度 慢绒毛 浸润过度 不能垂直 地植于 基钠 来增稠 聚丙烯酸 钠的增稠 效果见 图3由

材上造 成绒毛 横贴或埋 没于胶粘 剂中而 影图 3可见聚 丙烯酸 钠用量为 04%一 08%
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图 2 胶粘剂粘度对漫演厚度的影响

较合适
。

2
.

3 环境温度和生产设备对绒毛粘结的影

响

生产环境温度对绒毛粘结有一定的影

响
。

冬季温度较低
,

手套光里浸胶后胶凝慢
,

绒毛被浸润过度
,

致使绒里毛感差
;
夏天温度

较高
,

胶粘剂表面易结皮
,

且胶凝和干燥速度

快
,

粘结性低
,

造成绒毛固定不好
、

易脱落
。

因

此胶粘剂浆槽应采用保温装置 ( 冷
、

热水夹

套 )将浆温调节在适当范围
。

生产设备是否完好也会影响绒毛粘结
,

图 3 聚丙烯酸钠对胶粘剂粘度的影晌

例如
,

当胶粘剂在槽中搅拌不好时
,

就不能保

证其良好循环
,

造成胶粘剂表面结皮或出现

气泡现象而影响绒毛粘结
。

3 结语

在喷绒家用手套的生产中
,

只有选择理

想的短纤维
,

确定适当的胶粘剂
、

增稠剂和稳

定剂用量和种类
,

控制好生产环境温度及确

保设备正常运转
,

才能保证绒毛粘结良好
,

生

产出优质产品
。
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丁苯橡胶价格再度攀升

美国《橡胶和塑料新闻 》1 9 9 5 年 2 月 27

日 1 页报道
:

如果天然橡胶的价格激增
,

则丁苯橡胶

的价格增长会紧随其后
。

北美 5 家生产丁苯橡胶的公司中有 3 家

已宣布了 1 9 9 5 年的第 3 次涨价
。

1 9 9 4 年有 4

家公司提价 6 次
。

从 3 月 1 日起
,

固特异
、

D S M 共聚物公

司和通用轮胎公司 的 肠
n
ag en 分公司将把

丁苯橡胶的每磅价格上调 2一 3 美分
。

固特异公司 1 月 15 日将每磅价格上调

了 3 %
,

D S M 共聚物公司 2 月 1 日将每磅价

格上调了 2 美分
,

D y n a g e n
分公司 2 月 1 5 日

将每磅价格上调了 2一 3 美分
。

去年此时丁苯橡胶炭黑母炼胶的平均报

价为每磅 48 美分 、 自那时以来每磅价格已增

长到 “ 美分以上
。

原材料成本上涨
、

需求量增大
、

供应紧张

和天然橡胶短缺等促进了丁苯橡胶价格的上

扬
。

丁二烯和苯乙烯的价格不断上涨
:

苯乙烯

2 月份的每磅价格刚刚涨了 3美分
, 3 月份又

再度上涨
; 丁二烯每个月每磅价格都上涨 2

美分
,

但现在有望稳定下来
。

另外包装费上涨

了 2 0写
,

环保费也在不断增高
。

丁苯橡胶的需求在稳步增长
:

过去两年

中轮胎工业形势非常好
,

有 2/ 3 的丁苯橡胶

用于轮胎制造
,

去年欧洲市场也开始从衰退

走向复苏
。

这些因素促使丁苯橡胶的供应
,

尤其是

在欧洲的供应进一步紧张
。

天然橡胶的价格将回落
,

但是大多数人

认为在相当长一段时间内不会降到每磅 40

美分的水平
。

(涂学忠译 )


