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LE E 白滑粉应用中的几个问题
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摘要 对 E E L白滑粉在胶鞋应用中所涉及的一些间题进行了综合说明
。

论述了 LE E 白滑粉的化

学组成
、

粒子细度
、

晶体结构及表面化学性质与性能之间的内在联系
。

提出了 E E L白滑粉今后的改进方

向
。

关键词 白滑粉
,

增白补强
,

化学组成
,

粒子细度

新型增 白补强剂 L E E 白滑粉推向橡胶

行业 以来 已近 1年
,

因其质优价廉而备受用户

好评
。

为 了帮助用户更好地使用白滑粉
,

现将

该产品的化学性质以及在胶鞋 中使用应注意

的几个问题作一次综合说明
。

下
:

二氧化硅 3 3
.

2%
; 三氧化铝 2 3

.

3% ;

氧化镁 29
.

4% ;
结晶水 1 3

.

5% ; 三氧化二

铁 微量
。

从化学组成来看
,

白滑粉似乎介于

陶土和滑石粉之间 (如表 1所示 )
。

表 1 3种填料的化学组成比较 火

1 L E E 白滑粉的化学组成

目前常用的无机填料
,

就其化学组成而

言
,

大多是金属氧化物 (如二氧化硅
、

氧化锌

等 ) 及无机盐类 (如碳酸盐
、

硅 酸盐
、

硫酸盐

等 )
。

凡是用化学合成方法制造的补强剂
、

填

充剂
,

常常为单种组分
。

鉴于 自然界 中的矿物

很少 以单种成分的形式存在
,

故 由矿物加工

所制得的填料大多为几种金属氧化物以及结

晶水构成的复盐
。

例如硅灰石
,

主要成分是二

氧化硅和氧化钙
。

L E E 白滑粉的化学成分如

填料名称
化学组分

三氧化二铝 二氧化硅 氧化镁

陶土

滑石粉

白滑粉

2 0一 3 0 5 0一 7 0

5 6

2 3
.

3 3 3

3 8

2 9
.

4

2 粒子细度和晶体结构
L E E 白滑粉较细

,

40 0 目筛余物为 0( 上

海碳 酸钙厂产的 S G
一

102 型超细碳酸钙的细

度标准为 1 20 目筛余物为 o
,

上海沪东化工厂

3 结论

( l) 安庆重质芳烃软化剂在轮胎胶料中

的应用效果 良好
,

在全 N R 胎面胶中各项物

理性能与常用的松焦油软化剂无明显差异
。

( 2) 在掺有 30 一 50 份 B R 的胎面胶 中
,

除

其 3 00 %定伸应力略有降低以外
,

其余各项物

理机械性能均与 68
”

液压油无明显差异
,

并

在撕裂强度和耐老化龟裂等性能方面略有改

善
。

( 3) 重质芳烃软化剂在 N R S/ B R 和 N R /

S B R / B R 并用的帘布胶中具有 良好的粘合强

度和各项物理性能
。

( 4) 增加重质芳烃软化剂的用量
,

有利于

改善胶料疲劳生热和抗老化龟裂性能
。

( 5) 环 己基类促进剂可以有效地降低硫

化速度和延长焦烧时间
。
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L E E 白滑粉应用中的几个问题

产的 7 60 型沉淀法白炭黑细度标准为 20 0目筛

余物为 O )
,

此细度约相当于炭黑中的通用炉

黑 ( G P F )或浅色填料中的超细碳酸钙
,

属于

半补强的范畴
。

因此将 L E E 白滑粉用于橡胶

中
,

在含胶率不变的前提下
,

力学性能的下降

极为有限
,

甚至不下降
。

而有些性能如耐屈

挠
、

耐磨等反而有上升趋势
。

张家港市振华橡

胶总厂提供了一个很典型的例证
。

该厂在布

面胶鞋的白围条胶料中以 50 份白滑粉取代部

分钦白粉及全部立德粉后
,

各项性能均未下

降
,

有的反而上升
,

如表 2所示
。

4 配方设计中应注意的问题

根据用户反馈的信息
,

白滑粉在胶鞋配

方中应用时应注意以下几点
。

( 1) 在用法上可等量代替立德粉
、

超细碳

酸钙
、

硅白粉和硅灰石粉等常用品种
。

白滑粉

在补强和增白方面均不比这些品种逊色 ( 白

度比较见表3 )
,

而价格却低得多
,

所以配用 白

滑粉就意味着可在不降低产品质量的前提下

大幅度降低成本
,

大量用户的反馈信息也表

明了这一点
。

表3

表2

测试项目

白色围条胶料性能对比

几种白色填充剂的白度对比

白度
,

%

原配方 加白滑粉配方

拉伸强度
,

M P a 18
.

1 18
.

8

扯断伸长率
·

% 6 32 6 20

3 0 0 %定伸应力
,

M P a 7
.

3 7
.

0

磨耗量 ( 1
.

6 k m )
, e m 3 0

.

52 0
.

4 8

召肠尔 A 型硬度
,

度 阴 69

屈挠次数
,

万次 3
.

5 3
.

8

粘附强度
,

k N
·

m 一 ’ 2
.

3 5 2
.

30

填充剂粒子的晶体结构也会对补强性能

产生一定 的影响
。

白滑粉的晶体结构为片状

( 大多数填充剂为球形 )
,

在炼胶过程 中受机

械力 剪切
、

撕拉时容易断裂
,

产生瞬 时活性

点
,

有助于填料与橡胶表面形成结合橡胶
,

而

根据经典的补强理论
,

这种结合橡胶恰恰是

补强的源泉
。

3 表面化学性质

补强效果的强弱
,

除了与上述粒径 ( 比表

面积 ) 和晶体结构有关外
,

还受粒子表面化学

性质 的影 响
。

白滑粉在制造过程 中未受任何

活性剂处理
,

其质量和物理特性不易波动
,

这

也是 L E E 白滑粉进人市场以来质量一直 比

较稳定的重要 因素之一
。

至于它是否带表面

活性基团
,

正在鉴定之中
。

白滑粉的表面 p H 值为 7
.

5一 8
.

5
,

属微

碱性
,

不会延迟硫化
,

且对硫化稍有加快的趋

势
。

上海钦白粉 9 1
.

1

扶余铁白粉 90
.

1

吉林硅灰石 89
.

4

山东钦白粉 93
.

。

哈尔滨立德粉 91
.

0

L E E 白滑粉 93
.

0

白滑粉的 自然白度虽然较高
,

但遮盖力

较差
,

故只能部分取代钦白粉
,

取代量以不超

过钦白粉原配合量的 40 %为宜
,

且配用时应

取加倍量
,

即每 1份钦白粉需用 2份或 2份以上

的白滑粉取代
,

而对其它补强填充剂则可等

量替代
。

(2 ) 白滑 粉的配用量
。

添加 少量 白滑 粉

(5 一 20 份 )可保持一定的透明及半透明性
。

上

海瓶山橡胶制品厂在半透明牛筋底 中配用了

3 3份白滑粉
,

制品仍保持半透明
,

综合性能良

好
。

除了在透明胶中应控制在 33 份以下外
,

在

非透明胶中用量应适量增加
。

这是 因为
,

第

一
,

适量多用不会 造成性能的 明显下降
;
第

二
,

增 白效果与用量成正 比
;
第三

,

被替代材

料 的价格一般高于 白滑粉
,

只有配用量增大

才能发挥其经济优势
。

有些单位认为使用 白

滑粉意义不大
,

其实正是 因为配用量太少
。

我

们 推荐的 白滑 粉用 量大致为
:

围条胶 料

2 5一 5 0份
;
大底胶料 40 一 1 00 份

。

当然用户

应依据本厂的具体品种和配方来确定
。

有些

单位在围条配方上大量采用 白滑粉也取得了
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很好的效果
。

突出的例子是中外合资连云港

事达鞋业公司在出口布鞋的围条配方中采用

了 1 0。份白滑粉
、

100 份碳酸钙
、

1 0 0份生胶 (天

然橡胶 85 份
,

顺丁橡胶 15 份 )和 20 份钦白粉
,

制品挺性好
,

花纹非常清晰
,

白度亦满足了外

商的要求
。

( 3) 白滑粉对硫化体系和防护体系均无

影响
,

而对加工性能则有所改进
。

用户反 映
,

使用 白滑粉的胶料吃粉快
,

分散 良好
,

压延
、

挤出顺利
,

半成品外观光洁
,

花纹清晰
。

所以

无论代用或添加使用
,

配方均无需作较大变

动
。

当然
,

因白滑粉较为细腻
,

大量配用 (约45

份以上 )加工时可适量添加软化剂和增粘剂
,

如 R X
一

8 0树脂等
。

另外
,

用户普遍反 映
,

配用 白滑粉后
,

胶

料具有明显 的抗焦烧性
,

使用 比较安全
。

江

苏扬州江胜鞋业公司在上海市化学化工学会

橡胶专业委员会 1 9 9 4年
“

年会论文
”

中
,

提供

了利用白滑粉配制汽油胶浆的成功例子
,

在

此将胶浆配方列 出
,

供参考
。

汽油胶浆原配

方
:

生胶 15 0 ;
硫黄 3 ;

促进剂 2
.

55 ;
氧化

锌 7
.

5 ;
硬脂酸 1

.

5 ;
群青 0

.

9 ;
松香 3 ;

钦白粉 40
.

5
。

新配方
:

生胶 1 50
;
硫黄 3 ;

促进剂 2
.

55 ;
氧化锌 7

.

5 ;
硬脂酸 1

.

5 ;

群青 0
.

8 5 ;
松香 3 ;

钦 白粉 3 0
,

5 ; L E E

白滑粉 40
.

0
。

原配方成本较高
,

使用时成品

的浆 口易泛黄
;
采用新配方后

,

成品经太阳曝

晒
,

浆 口仍不发黄
,

受到外商好评
。

这是 由于

国产钦白粉有少量硫酸亚铁残 留
,

因而导致

泛黄
,

而 白滑粉则无此缺点
。

5 白滑粉的改进

白滑粉的开发已获得初步成功
,

但仍有

进一步改进的必要
。

我们下一步的打算是
:

( l) 根据无机补强填料的三大发展方向

— 粒径细微化
、

表面活性化和晶体结构复

杂化
,

做一些深人
、

系统的基础探索
,

包括对

活性白滑粉
、

超细白滑粉和超细活性白滑粉

等系列品种的试制和开发
,

使白滑粉产品逐

步形成系列
,

以满足不同档次产品的需求
。

( 2) 扩大白滑粉的应用领域
。

由于矿藏丰

富
,

扩大白滑粉供应在资源上不受限制
。

但从

目前应用的情况来看
,

主要仍局限于胶鞋行

业
。

实际上在其它浅色橡胶制品中同样也有

推广价值
。

如浙江南得橡塑制品厂在试制彩

色运动跑带中通过配用白滑粉
,

得到 了色泽

鲜艳的产品
。

又如在浅色胶辊中使用白滑粉
,

可改善操作性能
,

提高胶辊的耐磨性和使用

寿命
。

最近又有发现
,

力车胎内胎也是推广白

滑粉的理想领域
。

过去内胎中填充立德粉
,

成

本很高
,

现已有单位以白滑粉取代
,

技术上完

全可行
,

且可大幅度降低成本
。

收稿日期 1 9 95
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G S L 车灯密封胶粘剂通过技术鉴定

国家
“

八五
”

重点科技攻关项 目— 汽车

用胶粘剂新品种 开发之中的 G S L 车灯密封

胶粘剂于 1 9 9 4年 12 月 16 日在无锡通过 了由化

工部科技司主持的技术鉴定
。

该产品主要用于汽车前灯玻璃和金属或

塑料灯座之间以及热胀系数差别较大的材料

之间的密封和粘合
。

这种密封胶粘剂为室温

硫化型
,

由多种高分子材料复合而成
,

对金属

及多种塑料具有较高的粘合强度
,

同时具有

优良的弹性及耐热
、

耐老化性能
,

可在一 40 一

2 0 ℃下使用
,

集密封
、

粘合和减振于一体
,

综

合性能优于 目前普遍使用的环氧及改性环氧

车灯粘合剂
。

该产品在无锡橡胶三厂助剂分厂投人批

量生产
,

并已形成 3 0t
· a 一 `

的生产能力
。

产品

经北京
、

上海
、

湖北和丹阳等地车灯厂试用均

收到满意效果
。

(化工部北京棣胶工业研究设计院

陈运熙供稿 )


