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丁睛橡胶与聚氯乙烯并用胶在彩色

印刷胶辊中的应用

赵 刚 游惠铭 秦 岭 刘贤明 颜栋梁
( 中南橡胶集团长征配件厂3 4 4 0 03 )

摘要 丁腊橡胶与乳液法糊状聚抓乙烯并用制造的彩色印刷胶辊
,

耐油
、

耐磨
、

不易带静电
、

表面容

易研磨和油墨传印性能好
。

聚抓乙烯并用量 30 份
,

用硫黄作硫化剂
,

促进剂 M
,

D M 并用作促进剂体系
,

加人硬脂酸盐作稳定剂
,

邻苯二甲酸二丁醋作增塑剂
。

聚抓乙烯与增塑剂在高温下塑化制成青状物再在

中低温下与丁腊橡胶共混
。

关扭词 胶辊
,

印刷胶辊
,

彩色印刷胶辊
,

丁睛橡胶
,

聚抓 乙烯
,

共混

近年来
,

随着彩色印刷工业的发展
,

需要

浅色胶辊与之相适应
。

然而
, ,

非炭黑补强的

胶辊的耐磨性较差
,

特别是低硬度胶辊
,

因添

加大量增塑剂损害了产品的耐磨
、

耐油和工

艺性能
。

丁腊橡胶 ( N B R ) 与聚氯乙烯 (P V C )

并用可 以改善浅色胶辊的耐磨和耐油性能
,

本文介绍采用 N B R 与 30 份 P V C 并用制造

印刷胶辊的配方及工艺
。

宜昌市新华印刷厂使用该胶辊后
,

对其

性能的评定是
:

弹性好
,

硬度适中
,

回弹率适

合高速印刷需要
,

油墨传递均匀
,

对印版磨损

小
,

耐印率高
;
耐油性及耐化学侵蚀性优于橡

胶型胶辊
;
使用中未发现掉胶渣现象

,

径向窜

动微小
,

外观光洁
,

手感好
,

加工精度高
。

各项

性能符合 H G 2 2 8 7一 9 2 标准
。

平板硫化机上制备试片
。

试样的物理性能试

验均按相应的国家标准方法进行
。

2 结果与讨论
2

.

1 并用体系的影响

选 N B R
,

N B R / N R (天然橡胶 )和 N B R /

P v C 3 种体系胶料进行胶辊面胶物理性能

试验
,

结果见表 1
。

从表 1 可看出
,

并用 N B R /

N R 的胶料性能最差
,

N B R / P V C胶料获得 良

好的并用效果
,

达到了使用要求
。

试验配方
:

N B R 7 0 ; P V C 3 0 ;
硫黄 2

.

5 ;
促进剂

2 ;氧化锌 4
.

5 ;
硬脂酸 1

.

5 ;
防老剂 1一

表 1 3 种体系胶料性能对比

物理性能
N B R

-

N 2 2 0 5

N B R
一
N 2 4 0 5

/ R S S I 书

N B R
一
N 2 4 05

/ P V C P S H
一
10

1 实验部分
1

.

1 主要原材料

N B R
一

N 2 2 05 和 N B R
一

N 2 4 0 5
,

日本 产

品
; P V C P S H

一

1 0
,

沈阳化学公司产品
; P V C

X S
一

3
,

宜昌树脂厂产品
;
邻苯二甲酸二丁酷

,

湖北天门化工厂产品
。

1
.

2 试样制备与试验

并用胶在 巾1 6 0m m 炼胶机上塑 炼
、

混

炼
,

经停放后热炼出片
,

在 4 0 o m m X 4 0 0 m m

邵尔 A 型硬
度

,

度 3 1 3 4 32

拉伸强度
,

M P a 1
.

4 0
.

9 2
.

0

扯断伸长率
,

% 4 5 5 24 9 5 3 2

扯断永久变 8 6 4

形
,

%

回弹值
,

% 2 5 38 3 1

耐油质量变化率
,

肠

2 号喷气燃油

(室温 X 2 4 h ) 4
.

1 6 4

亚麻仁油〔室

温 X 2 4 h ) 1 13 一 l

注
:
1 )硫化条件

:
1 48 只 6o m i n ; 2 ) P V C 掺用 3 0 份

。
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. 芝̀
.

侧惠幸橄

2;
白炭黑0 2

;
填充剂5 0

;
着色剂 适量

;

增粘树脂6;
增塑软化剂8 0

;
稳定剂1

。

硫化条件
:4 15 ℃ 只o 6 min 。

. 2P 2 VC 型号对并用胶性能的影响

将B N R 并用不同型号 的P VC 进行对

比试验
,

其部分结果见表 2
。

结果显示出乳液

法糊状 P V C P S H
一

10 的并用胶性能优于悬

浮法 P V C X S
一

3
,

且其加工工艺性能也较好
。

次
,

哥半幸鑫渊
表 2 N B R 与不同型号 P v C 并用胶料性能比较

N B R 7 0

物理性能
PV C X S

一

3 30

N B R 7 0

P V C P S H
一

10 3 0

次
卜

瞬粼吠节

侧
卜

侧脚酬哎肠绘

召卜尔 A 型硬度
,

度 40 35

拉伸强度
,

M P a 1
.

5 2
.

2

扯断伸长率
,

% 4 8 2 6 2 8

扯断永久变形
,

% 17 8

(苯+ 汽油 )增重
,

% 15 7

注
:

苯
,

汽油为 25
,

75
,

试验时间 24 h
,

室温
。

2
.

3 并用比对胶料性能的影响

N B R 和 P V C 并用胶的物理性能是随着

P V C 并用量 ( 由 10 份增至 40 份 ) 的增加而

变化
,

并用胶料的硬度
、

拉伸强度和耐油性都

随之提高
,

但扯断永久变形增大
,

显示出塑料

的特性
,

见图 1 和 2
。

根据物理性能综合对比
,

决定选用 P V C

的并用量为 30 份
,

这样既可使胶料具有 良好

的物理性能
,

又使扯断永久变形处于胶辊标

准性能指标 ( H G 2 2 8 7一 .92) 允许范围之内
。

2
.

4 共混工艺对并用胶性能的影响

理论上
,

N B R 与 P v c 采用高温 ( 1 5 0一

1 80 ℃ )共混的工艺方法
,

易于共混成均匀 的

共混体
,

以获得较好的强度和弹性
;
中低温共

混的则模量和硬度较高
,

扯断伸长率低
。

但高

温工艺复杂
,

需要高温塑炼机
。

我们开发出一

种工艺简便且共混效果达到 了高温共混水平

的高温塑化
、

中低温共混的工艺方法
。

不同共

混工艺共混胶的性能试验结果见表 3
。

该新工艺 的特点是制备一种 P V C 膏状

物
,

使其在低温状态下可 以像油一样均匀地

混人橡胶中
,

以获得满意 的共混效果
。

其工艺

1 0 20 30 40

P v c 用量
,

份

图 1 P v c 用 t 对共混胶物理性能的影晌

表 3 不同共混工艺的共混胶性能

物理性能
高温

( 1 6 0℃ )

中温

( 9 0℃ )

高温塑化中低温

共混 ( 8 0一 5 0℃ )

33.33607n37.1345913邵尔 A 型硬度
,

度 34

拉伸强度
,

M P a Z
·

4

扯断伸长率
,

% 5 96

扯断永久变形
,

% 10

是先将 P V C经增塑剂预膨润
、

搅拌
,

在一定

的温度下进行塑化制成一种透明的膏状物
。



橡 胶 工 业9 9 5 1年第 42卷

10 20 30 0 4

P v e用量
,

份

为了克服 P V C 在高温 塑化时的不稳定

性
,

胶料中还须加人一定量的稳定剂
,

通常是

添加 1一 2 份的硬脂酸盐类作热稳定剂
。

2
.

7 P v c 对工艺性能的影响

在 N B R 中并用一定量 的 P V C 时
,

对胶

料的工艺性能有一定的影响
。

试验表明
,

当胶

辊成型采用热贴合工艺时
,

并用 P V C 胶片较

之单用 N B R 的光滑
,

粘性适中
,

有利于成型

时气泡的排出
。

胶辊硫化后
,

对其表面进行研

磨也表现出优于单用 N B R 的
:

表面易于研

磨光滑
,

胶辊成品的表面性能大为提高
。

0八11
ù

次
.

牟并粼彩耸趁澳

图 2 P v c 用 t 对共混胶耐油

性能的影晌

浸溃条件
:

苯
:

汽油为 25
,

75
,

常温
, 2 h4

然后
,

在中低温的开炼机上加人经过塑炼的

N B R
,

薄通
,

使之分散均匀
,

从而获得均匀的

橡塑共混物
。

2
.

5 增塑剂的影响

通常在印刷胶辊 中为降低其表面胶硬

度
,

采用加人大量的油膏
,

但油膏的耐油性能

稍差
,

直接影响了胶辊的整体耐油性能
。

通过

试验
,

选用邻苯二甲酸二丁醋作增塑剂较好
,

其产地不 同对胶料的硬度影 响颇大
,

需引起

注意
。

2
.

6 硫化体系及稳定剂用 t

本 N B R / P V C 并用体系选 用硫黄作硫

化剂
。

硫黄用量按聚合物总量计算
。

促进剂

选用 M 与 D M 并用
,

用量 1
.

8一 2
.

5 份
。

3 结论

( 1) 采用 N B R / P V C 并用制造 中低硬度

的印刷胶辊
,

其物理性能有很大的 改善
。

P V C 并用量可达 30 一40 份
,

性能满足胶辊

的技术条件要求
。

( 2 ) 选 用 P V C p S H
一

1 0 乳液法 糊 状产

品
,

采取高温塑化
、

中低温混炼的共混方法
,

工艺简单
,

对共混胶性能有保证
。

( 3 ) N B R P/ V C 并用的胶辊面胶
,

其工艺

性能与表面性能比非并用胶有很大的改善
。

( 4) 用 N B R / P v c 并用胶制成的印刷胶

辊经湖北京丰机械有限公司在配套出口印刷

机中使用
,

耐油
、

耐磨性能良好
,

传墨均匀
,

不

易带静电
,

提高了使用环境的安全性
。

( 5) 可以降低胶辊的生产成本
。
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丙橡胶共混物的 0 1
,

但可使硫化胶的力学性

能得到改善
。

(4 ) A 1( O H )
3

粒子微细化
,

可有效地提

高乙丙橡胶共混物的 0 1 及其力学性能
。
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