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R x
一

9 0 树脂在胶鞋配方中的应用

王安华
’

(重庆利华橡胶总厂 6 3 00 2 5)

摘要 将松香改性芳烃树脂 ( R X
一

90 树脂 )分别在黑色大底
、

浅色大底及白色围条配方中部分代替

古马隆树脂
、

减半代替古马隆树脂及等量代替二甲苯树脂 ( R X
一

80 树脂 )
,

对胶料的工艺性能
、

硫化特性

及成品的物理性能均无不良影响
,

并有一定经济效益
。

关键词 松香改性芳烃树脂
,

二甲苯树脂
,

古马隆树脂
,

胶鞋大底
,

白色围条

松香改性芳烃树脂 ( R X
一

90 树脂 )是华东

化工学院与上海工业技术创业公司联合开发

的新型多功能橡胶助剂
,

是一种效果与二甲

苯树脂 ( R X
一

80 树脂 )相当的新材料
。

鉴于 目

前市场上古马隆树脂价格上涨及货源紧缺
,

我们以 R X
一

90 树脂部分代替古马隆树脂及

等量代替 R X
一

80 树脂在胶鞋黑色大底
、

浅色

大底及白色围条配方中进行了应用试验
。

1 实验
1

.

1 原材料

天然橡胶 ( N R )
,

云南农垦公司产
;
顺丁

橡胶 ( B R )
,

北京燕山石化公司产
;
再生胶

,

湖

南吉首再生胶厂产
;
古马隆树脂

,

重庆有机化

工厂产
; R X

一

80 树脂
,

苏州树脂厂产
; R X

一

90

树脂
,

上海创业树脂厂产
;
轻质碳酸钙

,

重庆

松山化工厂产
。

1
.

2 主要设备

X K
一

1 6 0 ,

X K
一

4 5 0 开炼机
,

XM 1 6 0 / 3 0 密

炼机
,

K S
一

D R
一

5
一

l 型塑性试验机
,

G K
一

l 型

流变 仪
,

25 t 平 板 硫 化 机 及 中1 7 00 m m X

4 0 0 o m m 卧式硫化罐
,

X Q
一

25 OA 型橡胶硬度

计
,

M H
一

74 磨耗试验机
。

1
.

3 工艺

采用包辊塑炼法将 N R 塑炼至 塑性值

(威氏 ) 0
.

45 以上
。

将塑炼好的 N R 与 B R 及

精炼好的再生胶合炼至表面光滑后
,

按常规

加粉工艺将配合剂混合均匀
,

下片
,

作塑性试

验
。

胶料的硫化条件为
:

试片硫化 1 34 ℃ X

1 5m i n ;
硫化罐硫化 1 3 4℃ x 4 o rn i n

。

1
.

4 测试标准

胶料的塑性值
、

硫化特性及硫化胶的物

理性能均按相应的国家标准进行测试
。

2 树脂的化学分析

R X
一

9 0 树脂
、

R X
一

80 树脂和古马隆树脂

的化学分析结果见表 1
。

表 1 试验用树脂的化学分析结果

标准 实测 标准

软化点
, ℃

酸值
,

m g ( K O H )
·

g 一 ’

机械杂质
,

%

灰分
,

%

7 0一 90

簇 2 0

9 o

1 4
-

7 0一 9 0

毛 2 0

耀
标准 实测

8 4

5
.

0
.

0 2

0
。

3 6

` p H 值
。

,
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为了 比较 R X
一

0 9树脂与古马 隆树脂的

软化补强效果
,

在…古马隆树脂用量较大的黑

色大底配方中进行了减量并用试验 (树脂减

少量用轻质碳酸钙补充 )
,

结果见表 2
。

表 2 R x
一

90 树脂在黑色大底配方中的应用试验

项 目
古马隆树脂 / R X

一

90 树脂

1 5 / 0

1 0 9
.

0

0
.

5 5 3

0 / 1 5

1 0 9
.

0

0
.

5 76

0 / 1 0

1 1 4
.

0

0
.

55 5

O / 7
.

5

补强填充剂总量
,

份

塑性值 (威氏 )

流变仪数据

M
L ,

kN
·

m

M
H ,

k N
·

m

t l o 一n u n

t g o ,

m l n

t , o
一忿20 ,

m一。

密度
,

M g
·

m 一 3

拉伸强度
,

M aP

扯断伸长率
,

%

3 00 %定伸应力
,

M P a

扯断永久变形
,

写

邵尔 A 型硬度
,

度

磨耗量 ( x
.

6 1 km )
, c m 3

1 16
.

5

0
.

5 4 0

1 1 4
.

0

0
.

55 0

鑫
.

飞
.4 0

3 5
.

6 鑫
.

飞 鑫
.

05

: :
4

.

7

9
。

5 ;
`

{
4

.

6

1
.

2 6

1 2
.

7 1

4 5 0

8 8 7

3 6

7 6

0 6 3

1
.

2 6

1 2 4 8

4 6 0

匕
。

9 0

::

4
.

8

1
.

2 6

1 3
.

2 3

4 0 0

9
.

7 5

36

7 5

0
.

5 6

4
.

4

38
.

4

3
.

6

8
.

3

4
.

7

1
.

2 6

1 3 8 2

3 8 0

1 0
.

2 8

3 6

7 7

0
.

5 9

3
。

4

8
.

1

4
.

7

1
.

2 6

1 3
.

1 8

4 10

9
.

8 5

3 1

7 6

0
。

6 7

基本配方
:
N R 6 0 ; B R 4 0 ;

氧化锌 5 ;
防老剂 l ;

硬脂酸

由表 2 可见
:

( D 当 R X
一 g D 树脂等量代替古马隆树脂

时
,

胶料的物理性能相近
;
前者的塑性值略高

于后者
,

而 lt
。

和 札
。

均较后者长
。

(z ) 随着 R X
一

90 树脂用量减小
,

胶料的

塑性值下降
, t , 。

,
t , 。及 t g。一 t l 。缩短

,

拉伸强度
、

硬度
、

30 0%定伸应力及磨耗量增大
,

扯断伸

长率降低
,

这说明 R X
一

90 树脂对黑色大底胶

料的软化补强作用随其用量减少而降低
。

( 3) 当 R X
一

9 0 树脂与古马隆树脂并用

时
,

胶料的塑性值
、

it 。 ,

九。

及硫化胶的物理性

能均与原单用古马隆树脂的胶料相近
。

综合 R X
一

90 树脂在黑色大底配方中的

变量试验结果
,

并结合生产实际情况
,

确定按

5 5/ 并用量将 R X
一

90 树脂减量代替古马隆树

脂应用于黑色大底胶料中
。

经生产试用表明
,

效果 良好
。

3
.

2 R x 一

90 树脂在浅色大底配方中的应用

为了解 R X
一

90 树脂在古马隆树脂用量

较小的浅色大底胶料中的软化补强效果
,

结

3 ;
促进剂 3

.

6 ;
再生胶 4 0 ;

硫黄 2 ;
软化剂 2 0

。

合生产实际
,

以 R X
一

90 树脂减半代替古马隆

树脂 (即 R x
一

90 树脂代替古马隆树脂
,

为古

马隆树脂量的 1 2/ )在浅色大底配方中进行

了试验 (树脂减少量用轻质碳酸钙填补 )
,

结

果见表 3
。

表 3 R x
一

90 树脂在浅色大底配方中

的应用试验

项 目 古马隆树脂 R X
一

90 树脂

树脂用量
,

份 5 2
.

5

填充剂用量
,

份 10 2
.

5 10 5

塑性值 (威氏 ) 0
.

4 9 5 0
.

4 93

流变仪数据

t i o ,

m i n 4
.

1 4
.

2

t g o ,

m in 8
.

7 9
.

0

密度
,

M g
·

m 一 3 1
.

3 9 1
.

3 9

拉伸强度
,

M P a 1 5
.

4 2 1 5
·

7 5

扯断伸长率
,

% 4 8 5 4 9 0

召吓尔 A 型硬度
,

度 59 60

磨耗量 ( 1
.

6 1 km )
, e m 3 1

.

3 2 1
.

3 6

基本配方
:
N R 10 0 ;

硫黄 2
.

2 ;
氧化锌 5 ;

硬脂酸

3 ;
防老剂 1 ;

促进剂 2 ;
软化剂 2

.

5 ;
颜料 。

.

8
。

由表 3 可见
,

以 R X
一

90 树脂减半代替原
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浅色大底中的古马
犷

蟹树脂后
,

胶料的塑性值

略有减小
,

八。 ,

玩稍延长
,

而物理性能与原用

古马隆树脂的胶料相近
,

只是硬度和磨耗量

略有上升
,

但都达到了国家标准
。

因此
,

在古

马隆树脂 用量不超过 5 份的浅色大底中以

R x
一

90 树脂减半代替古马隆树脂是可行的
。

.3 3 R x
一

90 树脂在白色围条配方中的应用

为 了检验 R X
一

90 树脂是否有污染性及

软化增粘的效果
,

以其等量代替 R X
一

80 树脂

在白色围条配方中进行了抗污染和鞋帮粘合

试验
,

结果见表 4
。

R X
一

8 。 树脂的胶料相近
,

胶料出型及硫化后

色泽也不受影响
。

这说明使用 1一 2 份 R X
一

90

树脂对白色围条胶料无不 良影响
。

所以
,

用

RX
一

9 0 树脂等量代替 R X
一

80 树脂在白色 围

条配方中是可行的
。

表 4 R x
一

90 树脂在白色围条配方

中的应用试验

项 目 R X
一
8 0 树脂 R X

一

90 树脂

树脂用量
,

份

流变仪数据

凡f l
,

k N
.

m

M H ,

k N
·

m

t一。 ,

m l l i

t g。 ,

m l n

t g o
一

t l o ,

nr l n

拉伸强度
,

M P a

扯断伸长率
,

写

30 0% 定伸应力
,

M P a

扯断永久变形
,

%

召肠尔 A 型硬度
,

度

屈挠
,

k e

一级

五级

十级

粘合强度
,

k N
·

m 一 ’

4 成本分析

古马 险对脂
、

R X
一

90 树脂
、

R X
一

80 树脂

的价格分别为 4
.

8
,

7
.

8 和 1 2 元
·

k g 一
` 。

以

R X
一

90 树脂部分代替古马隆树脂应用于黑色

大底
、

减半代替古 马隆树脂应用于 浅色大底

(减少量以价格为 。
.

4 元
·

k g 一
`

的轻质碳酸

钙填补 )
,

以及等量代替 R X
一

80 树脂应用于

白色围条中
,

经估算
,

黑色大底
、

浅色大底及

白色围条的成本分别降低 0
.

03
, 0

.

02 和 。

0 5 元
·

k g 一
` 。

6 50

4
.

5 6

::

3
.

6

3 8
.

0

2
.

9

1 2
。

9

I G
.

O

1 8
.

1 4

6 4 0

4
。

9 2

3 6

6 3

::{:
9

.

0

1 5
.

0

2 6
.

4

2
.

7 2

基本配方
:
N R 10 0 ;硬脂酸 2 ;

铁白粉 20 ;
氧化锌

5 ;
防老剂 S P

一

C l ;群青 。
,

5 ;
硫黄 2 ;

促进剂 1
.

5 ;

填充剂 9 5
。

试验结果表明
·

以 R X
一

9 0 树脂等量代替

R X
一

8 0 树脂应 用于 白色围条胶料中
,

胶料的

硫化特性
、

粘合强度及物理性能均与原用

RX
一

8。 树脂的胶料相近
,

只是屈挠性能略劣
;

试验过程 中还发现
,

胶料的 白度也与原用

5 结论

( 1 ) R X
一

9 0 树脂的分子结构中含有芳烃

和表面活性基团
,

对橡胶有一定的软化补强

增粘作用
。

因此
,

R X
一

90 树脂是一种新型多

功能橡胶助剂
。

( 2 ) RX
一

9 0 树脂可减量代替古马隆树脂

应用于黑色大底和浅色大底配方中
。

在古马

隆树脂用量较大 ( 15 份以上 ) 的黑色大底配

方中以 5/ 5 并用为佳
;
在古马隆树脂用量较

小 (5 份以下 ) 的浅色大底配方中可减半代

用
。

( 3 ) RX
一

9 0 树脂的色泽略深于 R X
一

8 0 树

脂
,

但其用量不超过 5 份
,

不会污染胶料
。

(4 ) R X
一

9。 树脂减量代替古马隆树脂 (树

脂减少量用轻质碳酸钙补充 ) 和 等量代替

R X
一

80 树脂用于胶鞋配方中
,

可降低胶料成

本
。
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