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配方和工艺对产品质量有较大的影响
。

在橡胶制品的生产过程中
,

对配方
、

工艺的管

理是个不容忽视的问题
。

目前
,

不少企业仍停

留在传统的人工管理水平上
,

其缺点是
:

检索

速度慢
,

修改困难
,

且容易散失
,

不便永久保

存
。

我们根据新形势下企业生产管理发展的

需要
,

运用计算机对橡胶制品炼胶工艺实行

了管理
,

并建立起了一套管理系统
。

本文作一

简单介绍
,

供同行参考
。

橡胶制品炼胶工艺管理系统
。

1 系统原理

橡胶制品胶料的配方和工艺由多个属性

(项 目参数 )所组成
,

各个属性之间以及配方

之间存在着一定的联系
。

我们给配方
、

工艺建

立数学模型
,

把配方
、

工艺看作一个二维表

(关系 )
,

表中每一列是一个属性
,

且是不可细

分的属性
,

各列的次序可以任意交换
。

每一行

(记录 )包括多个属性
。

此模型即关系模型
。

表

1 为涤棉输送带里芯胶料配方工艺二维表

(部分 )
。

表 1 涤棉输送带里芯胶料配方和工艺

2 系统构成

橡胶制品配方及炼胶工艺管理系统由磁

盘操作系统
、

D B M S (数据库管理系统 )例行

程序
、

应用程序
、

数据库等构成
。

随着产品品

种的增多
,

配方
、

工艺数 目不断增加
,

对机器

外存储量的要求越来越高
。

本系统建立在

A S T 2 8 6 S X 1/ 6 P C 机上
,

其内部设有存储器

ZM B
,

硬 盘 容 量 4 o M B
,

软 盘 1
.

ZM B 和

36 0 K B 驱动器各一个
。

系统包括三个数据库
,

如图 1 所示
。

D B I

为配方工艺库 F O R M U i
.

D B F ,

结构见表 2
。

配方代号字段类型为字符型
,

宽度 6 位
,

是配

方
、

工艺相区别的关键码
。

不同的产品
,

配方

代号不同
;
同一种产品可以有几种配方

、

工

艺
,

用不同的配方代号加以区别
。

配方代号第

一位为字母
,

代表产品类别
,

如涤棉输送带为

A
,

多层夹布胶管为 B
,

钢丝编织胶管为 T
。

投料顺序字段类型为字符型
,

宽度 2 位
,

表示生产过程中各种投料的顺序
。

投料代号

字段为字符型
,

宽度 4 位
。

称量字段
、

给定时

配方代号

A 0 21 0 3

配方名称 投料顺序 投料名称 称量
,

k g’ ~

涤棉输送带

里芯胶料

1 1

12

二段生胶

松香丁苯橡胶

白炭黑

碳酸钙

2 3

l 8 P F M S

2 1

2 2

P F M S I

P F M S Z
: : :

表 1 中配方代号
、

配方名称
、

投料顺序
、

投料名称
、

称量… … 为配方
、

工艺的不同属性

名称
,

占据了二维表的不同列
。

A O 2 103 为具

体的配方代号 (即属性值 )
,

涤棉输送带里芯

胶料为配方名称的值
。

据此模型
,

我们建立了

P F M S 3

图 1 橡胶制品炼胶工艺管理系统

的三个数据库
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衰 z 配方
、

工艺库 FO R M U i
.

D B F 的结构

配方 投料 投料 称量 给定时间 给定沮度 转子转速 R A M 压力

代号 顺序 代号 k g s ℃ r
·

而
n一 1 k Pa

A 0 2 1 0 3 1 1 M 0 0 1 2 3 3 0 8 5 4 0 5 0 0

: 1 2 M 00 2 1 8 3 0 8 5 4 0 50 0

2 1 M 0 0 3 4 2 0 8 5 4 0 5 0 0

2 2 M 0 04 2 0 2 0 8 5 4 0 5 0 0

: 三 三 : : : :

间字段
、

给定 温度字段
、

转子转速 字段
、

R A M 压力字段都为数字型
,

宽度分别为 1 0 ,

6
,

6 ,

6 和 6 位
,

保留两位小数
。

D B Z 为配方工艺库 F O R M U 2
.

D B F 结

构如表 3 所示
。

配方代号字段同表 2
。

配方名

称字段为字符型
,

宽度为 20 位
。

密炼室壁和

转子温度及上
、

下压花温度字段为数字型
,

占

6 位
,

小数 2 位
。

P F M S

P F M S 1 1 1 P F M S Z ! I P F M S 3 ! ! P F M S弓

P F M S Z l l ! P F M S 2 2 1 ! P F H S 2 3

衰 3 配方工艺库 F O R M U 2
.

D B F 的结构

配方代号 配方名称 壁
、

转子温度
, ℃上

、

下压论温度
, ℃

A o 2 1o 3 涤棉箱送带 4 0 4 0

: 里芯
、

胶料 : :

D B 3 为投料名称库 M A T E R
.

D B F
,

结构

见表 4
。

投料代号字段同表 2
。

投料名称字段

为字符型
,

宽度 20 位
。

圈 2 系统主要模块间的调用关系

衰 4 投料名称库 M A T E R
.

D B F 的结构

投料代号

M 0 0 1

M 0 0 2

M 0 0 3

M 0 0 4

投料名称

三段生胶

松香丁苯橡胶

白炭黑

碳酸钙

P F M S
,

P F M S I
,

P F M S Z… 为应用程序
,

通过 D B M S 对配方
、

工艺实施管理
。

各模块

的主要功能如下
:

P F M S 为主控程序模块
,

实

施初始化程序
、

屏幕设计等
; P F M SI 为配方

检索
,

P F M S Z 为配方操作
,

P F M S 3 为数据统

计
,

P F M S 4 为各种打印
。

P F M S Z I 为配方修

改
,

P F M S 2 2 为配方增加
,

P F M S 2 3 为配方

删除
。

主要模块间的调用关系如图 2 所示
。

3 系统特点

橡胶制品配方及炼胶管理系统具有良好

的人机接 口
,

提示行的提示说明简单扼要
,

整

个系统易学易操作
。

本系统具有配方
、

工艺快速检索
、

更新
、

添加的功能 ; 可打印生产任务通知单及每日
、

周
、

月
、

年等生产统计报表和成本统计报表
。

本系统提供了对配方
、

工艺的安全防范

措施
。

操作人员在使用时
,

打人一个 口令
,

为

保密起见
,

不在屏幕上显示出来
。

系统可核对

口令以鉴别用户身份
。

系统还提供了存取控

制 ( 即对用户权限进行分类 )
,

避免操作人员

发出错误操作指令造成配方
、

工艺 丢失或错

改
。

系统配方
、

工艺数据具有完整性功能
。

规

定了每个属性的类型
、

格式
、

取值范围
,

以及

数据间关系的约束
,

规定了数据库从一种状

态转变为另一种状态时新旧之间所满足的约

束条件及其完整性检查
。

本系统还具有数据库备份的功能
。

收稿 日期 1 9 9 4一 0 3
一

16


