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煤矿用导风筒胶布制造新工艺

陈增纯

(青岛第二橡胶厂 2 6 6 0 41)

摘要 煤矿用导风筒胶布制造新工艺是基布的第一面采用压延法挂胶
,

另一面采用刮胶法覆胶
,

所产

生的胶布具有优质
、

轻量
、

廉价等优点
,

完全可以取代胶布压延法生产工艺
,

且胶布各项性能均超过标准值
。
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目前国内制造导风筒胶布在大部分工厂

均采用压延法
。

此工艺使胶与布的粘合力较

差
,

甚至胶与布易脱开
,

且胶布的胶层厚而

重
,

制造成本较高
。

有的厂家采用浸胶法制造

胶布
,

但制得的胶布表面粗糙
,

胶层太薄
,

易

漏风
,

使用性能不好
。

针对上述两种胶布生产方法的不足
,

我

们研究出胶布制造新工艺— 压刮法
,

即基

布一面用压延法挂胶
; 另一面用刮胶法覆胶

。

此法在试产中取得了非常令人满意的结果
。

力挂胶 (贴胶 )速度 20 m / m in ;
基布代号为交

织 C W
一

5 0 0
。

表 1 胶布挂胶物理机械性能

14 3℃ X 2 0 m in 14 3℃ 又 4 0 m in

门尼焦烧 ( 12 0 ℃ )
,

m in

召卜尔 A 型硬度
,

度

拉伸强度
,

M aP
3 0 0 %定伸应力

,

M P a

扯断伸长率
,

%

扯断永久变形
,
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1 基布第一面压延法挂胶

L l 挂胶配方与性能

挂胶配方
:

氯丁橡胶 ( 1 2 1 2 型 ) 80
;
顺

丁橡胶 10
; 天然橡胶 10 ;

硫化剂 9 ;
促进

剂 0
.

8 ;
阻燃剂 30

;
抗静电剂 10

; 防老

剂 2 ;
填充剂 60

。

混炼工艺为
:

前辊温
5 0 ℃ ;

后辊温 45 ℃ ;
加料顺序是将氯丁橡胶

塑炼软后
,

再加顺丁橡胶和天然橡胶合并塑

炼
,

时间共计 s m in ;
然后加促进剂

、

防老剂
;

混炼 4m in 后加抗静电剂
、

填充剂和阻燃剂
;

混炼 I Om i n
后加硫化剂

;
混炼 6 m i n

后通薄 2

次下片
。

共计混炼时间为 28 m in
。

胶料物理机

械性能列于表 1
。

1
.

2 基布第一面挂胶的压延工艺

基布第一面挂胶的压延工艺条件为
:

压

延设备 必 6 10 又 1 7 3 o m m 三辊压延机
。

上辊温

6 5一 7 0℃ ;
中辊温 5 0一 5 5℃ ; 下辊温 4 5℃ ;

基

布烘干温度 1 20 ℃ ;
挂胶布厚度 0

.

62 m m ;
压

以氯丁橡胶为主的胶料
,

压延工艺最为

困难之处是胶料粘辊现象严重
,

但只要预先

在辊筒上涂擦一层 i--f 1 01 液状物
,

就可完全

解决粘辊问题
,

并对胶布性能完全无影响
。

2 基布第二面的覆胶刮胶工艺

.2 1 覆胶配方

覆胶的基本配方
:

40 % 的氯丁橡胶乳

1 0 0 ; 4 0 %小料液体 7 ; 6 0 %阻燃剂液体 3 ;

4 0 %填充剂液体 40
;
20 %抗静电剂液体

4 ;
10 %稳定剂液体 2

。

以上几种液体的配合

方法如下
。

( 1 ) 4 0 %小料液体
。

硫化剂 2 2
.

5 ;
促进

剂 9 ;
扩散剂 1 ;水 4 6

.

2 5
。

在砂子磨中研

磨 s h
。

( 2 ) 6 0 %阻燃剂液体
。

阻燃剂 60
;
扩散

剂 .0 5 ;
水 39

.

5
。

在砂子磨中研磨 h4
。

(3 )2 o写抗静电液体
。

抗静电剂 10
;
扩

散剂 1 ;
水 39

;
在砂子磨中研磨 h6

。
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(4) 4。 %填充剂液体
。

填充剂 40
;
扩散

剂 1
.

5 ;
水 5 8

.

5
。

在砂子磨中研磨 4 h
。

2
.

2基布第二面的覆胶刮胶工艺

刮胶在 1 8 x l
.

2m 的刮胶机上进行
。

刮

胶用 的浆液中加人适量 的 1 0%甲基纤维素

液增稠
。

将第一面已挂胶的基布导开
,

使挂

胶面朝上
,

把基布引到刮刀下面
,

调好刮刀角

度和与基布的间距
,

然后开机刮胶
。

刮好的胶

布进人密闭的烘干室内进行加热硫化
。

烘干

室分两段
,

第一段温度控制在 1 30 ~ 1 35 ℃ ;

第二段温度控制在 145 一 1 50 ℃
。

胶布硫化后

进行 自然冷却
,

再在胶布表面上用涂粉机涂

上隔离剂
,

卷取成卷
,

就可用于制造煤矿用导

风筒
。

成本
:

基布每米价格相同
,

而每米胶布用胶是
3

.

0 元
,

合计每米胶布 6
.

1 元
。

按我厂年生产

煤矿用导风筒胶布 45 万米计
,

一年就降低

了生产成本 30 余万元
,

且胶布质量超过标准

值
。

3 胶布性能与成本分析对比

3
.

1 胶布性能

胶布性能试验结果列于表 2
。

3
.

2 成本分析对比

用原压延法生产的胶布成本
:

基布 C W
-

50 0 交织布每米 3
.

1 元
,

胶布每米用胶 3
.

75

元
,

合计每米
t

6
.

85 元
。

用新工艺生产的胶布

表 2 新工艺制造的胶布性能

性 能 标准值 试验值

纬向扯断强度
,

k N
·

( s o m m ) 一 ` 》 1
.

30 1
.

44

经向扯断强度
,

k N
·

( s o m m ) 一 ` ) 1
.

30 1
.

6 5

经向撕裂力
,

N 〕 20 0 20 8

纬向撕裂力
,

N ) 200 2 04

粘附强度
,

N
·

( Z s m m ) 一 ` ) 2 0 7 5

表面电阻
,

n 蕊 3 X l o 8 9
.

o 又 1 0 7

酒精喷灯有焰燃烧时间之和
, s ( 18 6

.

5

酒精喷灯无焰燃烧时间之和
, s 簇 12 0 25

酒精灯有焰燃烧时间之和
, s 提 36 .3 8

酒精灯无焰燃烧时间之和
, s

毛 12 0 23
.

6

注
:

新工艺制造的胶布耐寒和耐热性能均合格
。

4 结语

用压刮法新工艺生产的煤矿用导风筒胶

布具有优质
、

轻量
、

廉价等优点
,

完全可 以取

代胶布压延法生产工艺
。
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固特异将在中国设立销售处

美国《橡胶和塑料新闻 》 1 9 94 年 1 月 31

日 1 0 页报道
:

固特异将在北京设立销售处
,

以推动该

公司在中国的轮胎和普通制品的销售活动
。

该公司任命了 W i l l i a m B
·

F o r d 为固特

异国际公司在北京新销售处的经理
。

F or d 原

来负责该公司在亚洲 的合资和 技术谈判活

动
,

他将领导代表人数尚未确定的销售处
。

固

特异此举将扩大该公司在 中国的影响
,

加强

它与亚洲现有用户的联系
,

发展未来 在该地

区的轮胎和汽车配件业务
。

公司发言人说
,

固特异在亚洲建轮胎厂

的酝酿由来已久
。

许多大汽车公司正考虑或

已经把它们的工厂迁往中国
,

中国具有很大

潜力
,

因为它刚刚向西方敞开大门
。

固特异现在向中国出口少量采矿用输送

带
,

向中国上海大众汽车公司提供轮胎
。

固特

异在马来西亚
、

泰国
、

台湾
、

菲律宾
、

印度尼西

亚和 印度都有 轮胎生 产厂
,

最近它 与印度

C e at 公司建了一个合资厂
。

(涂学忠译 )


