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V 带是截面为等腰梯形 的环形传动胶

带
。

其相对高度 ( 即带厚与节宽之比 )约为

0 .7 时
,

称为普通 V 带 lj[
;
相对高度约为 0

.

9

时
,

称为窄 v 带图
;
相对高度约为 。

.

3 时
,

称

为宽 V 带 [3 〕。

随着国外先进技术及工装设备的大量引

进
,

普通 V 带 已不能满足实际使用要求
。

国

内对窄 V 带和宽 V 带的需求
,

无论品种还是

数量
,

都日益增加
。

关于窄 V 带的研制
,

已有

不少介绍和报道川
。

而 以 w 系列为代表的工

业用宽 v 带领域尚待开发 5[]
,

为解决某钢厂

进 口轧机配套使用的特需
,

我们进行了宽 V

带的研制
。

为 W
6 3型 V 带

,

并将其与 15 0 标准规定的几

何尺寸进行比较
,

见表 1

b

卜一

即知

1 原带剖析

L l 几何尺寸参数

该钢 厂 所用 的 宽 V 带
,

原带 标志 为

25 6 G 6 3
,

配套安装在进 口棒线材轧机上
,

使

用变直径带轮
,

无级变速
。

该带工作状况见图

1
,

带体截面形状见图 2
。

因其几何尺寸靠近

w
` 3

型 v 带截面形状示意图

w
` 3
型 V 带几何尺寸参数

横截面
项目 槽型

`

近似顶宽 b ,

m m

节宽 b p m m

带高 H
,

m m

楔角
a ,

度

标准
`

6 5
.

3

6 3 63

一 2 0

2 6士 l 一

`

:
8 5

图 l w
` 3
型 v 带槽轮形状示意图

1一 v 带
; 2一槽轮

; 3一楔角

工业宽 V 带 W 系列
,

节宽为 63 m m
,

故拟名

二

摘 自 15 0 1 6 0 4一 1 9 7 6
。

1
.

2 工作状况

该带传动时
,

通过槽轮一侧的左右移动
,

使带体上下移动
,

进行速比调节
,

达到变速的

目的
。

这种变速为无级调节
,

带体常受挤压
,

因而要求横向刚性大
。

原带 的带齿底胶邵尔

A 型硬度约为 90 度
。

由于横向刚度大
,

使得

弯曲应力增加
,

因而需要一定的纵向柔度
,

故

其下 底 为齿 形
。

经检 测
,

原带 外周 长 为

2 5 6 5m m
,

下 底 10 1 个齿
,

横截面底 边 为 弧

线
。

其配套电机的功率为 1 8
.

s kw
,

转速
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m in 一
` ,

主动轮直径为 3 0 0 m m
,

被动轮

直径为 4 3 Orn rn
。

2 模具设计

鉴于该带的型号
、

尺寸 以及用户所需批

量不大
,

故硫化模具设计成单根圆模
。

因其直

径较大
,

不宜采用水包布缠绕硫化方式
,

故采

用了钢圈加压的硫化方法
。

其模具如图 3 所

示
。

为便于脱模和机加工
,

横截面底边由原带

的弧线改为直线
,

下底 1 01 个齿作非渐开线

处理
。

强层选 用上海生产的已浸渍处理 的聚酷线

绳
,

规格 为 P S
一

3 5
,

直 径 1
.

s tn m
,

断裂强 度

8 4 2
.

S N
·

根
一 ` ,

断裂延伸率 5
.

2% ;
底布为

2 1
5

/ 3 X 3 棉帆布
,

顶布为 2 1
5

/ 5 火 5 棉帆布
,

其性能均符合国家标准 G B 29 09
.

1一 81 的

要求圈
。

因原带的工作面两侧无包布
,

故本设

计亦不用包布层
。

盏盏 ` `̀
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4 配方设计

由图 4 可知
,

W
6 3

型 V 带需有绳芯胶
、

齿

底胶
、

擦布胶等
。

绳芯胶用于包覆聚酷线绳
,

因而不能用易使聚醋纤维降解的配合剂阅
,

以免 H 抽出力降低和整根扯断强度下降
。

齿

底胶为保证带体横向刚度
,

其硬度要高
;
且因

变速传动时会交替产生各种应力
,

还要求齿

底胶有 良好的疲劳性能
。

为使齿底胶的横向

刚度较好地过渡到绳芯胶
,

设有过渡层胶
,

亦

称缓冲层胶
,

其硬度介于齿底胶与绳芯胶之

间
。

为增加横向刚度
,

还设有顶布
,

而为

表 Z w
` 3
型 v 带胶料基本配方

绳芯
“

胶 齿底胶 缓冲胶 擦布胶

沁一OCérJtLU

2080一30

图 3 w
6 3

型 V 带模具图
一

上盖板 ; 2一齿环
; 3一下盖板

天然橡胶

顺丁橡胶

丁苯橡胶

再生胶

活性剂

硫化剂及促进剂

防老剂

补强填充剂

其他助剂

5 0

3 0

2 0

1 0

1 1
.

3
.

三

5 0

艺O

3 3

10 0 1 10

20 1 2 {:
了澳补 `

聚酷线绳
。

表 3 w
` 3
型 v 带硫化胶物理机械性能

项 目 绳芯胶 齿底胶 缓冲胶 擦布胶

2555
侧690
。·巧72

洲350
32
耀

1586
川25543耀

图 4 w
` 3

型 v 带断面结构示意图

1一顶布
; 2一绳芯

; 3一底布

3 结构设计

W
6 3

型 V 带的断面结构如图 4 所示
。

其

底面具有等间距横向齿
,

因此可分为齿底胶

层
、

增强层
、

底布
、

顶布等几个部件
。

其中
,

增

硫化时间

( 1 4 2℃ )
,

m 一n

召肠尔 A 型硬度
,

度

拉伸强度
,

M aP

扯断伸长率
,

%

扯断永久变形
,

%

屈挠 ( 3 万次 )

2 0

6 0

1 4
.

9

4 9 0

1 1

未裂

保护齿底不裂口
,

则设有底布
。

顶布和底布的
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擦胶配方无特殊要求
。

经调试优选
,

上述各种胶料的基本配方

见表 2
,

物理机械性能如表 3 所示
。

5 工艺设计

W
6 3

型 V 带成型硫化的工艺流程如下
:

,

一 一 _
二 .

_
, 。 ,

齿辊滚压

…
, _ _ 、

_

_

模具预热
一

一层齿布一: 二二二二
扣
嵌人齿胶条

一
过渡层胶

一
绳芯胶
一

张力下排线绳

刷胶浆
,

_
.

卜 _ 、 _

_ _ _
,

_

_
.

_
.

_
.

二竺竺二子绳芯胶
一

两层顶布
一

商标
、

标志

备品
,

据现场观察和检定
,

因磨耗变形而从工

作面两侧露 出的增强层为聚醋材质
。

因系调

试运行
,

无法考查其实际使用寿命
。

该机正常

运行后
,

换用我们研制生产的 W
。 3

型 V 带
,

使

用寿命半年左右
,

说明完全可 以替代使用
。

一
外圈紧固

一
硫化

模
一

修边检验
。

0
.

4M P a 又 3 0m i n

脱

7 结论

( l) 聚醋线绳可用于生产 W
6 3

型 V 带
。

( 2) 采用单根圆模钢圈加压的工艺
,

对于

批量不大的 W
6 3

型 V 带来说
,

简便可行
。

( 3) 由于使用条件苛刻
,

且无标准可循
,

故拉伸强度宜高为好
。

6 使用结果分析

W
o 3

型 V 带成品物理机械性能如表 4 所

不
。

表 4 W
` 3
型 v 带成品物理机械性能

性能项 目

全厚度拉伸强度
.

k N
·

m 一 `

1“
.

S N 定负荷伸长率 %

布层间粘合强度
,

k N
·

m 一 `

线绳与橡胶粘合强度
,

N

结果

8 3 6

备注

去齿打磨后截样

H 抽出法

据介绍
,

该进 口轧机已引进多年
,

由于多

种原因
,

直至 1 9 9 2 年才调试运转
。

其 V 带无
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低亚硝胺超促进剂

美国《橡胶和塑料新闻 》 1 9 9 3 年 12 月 13

日 7 页报道
:

R
.

T
.

V a n d er ib h 公 司开发 了两种与噬

哇类促进剂有协同效应 的新型超促进剂
。

这

两种促进剂名为 I s o b u t y l T u a d s (异丁基二

硫化四 甲基秋兰姆 ) 和 I s o b u t y l Z im a t e (异

丁基二硫代氨基 甲酸锌 )
,

是为提高工作场所

的安全性而开发的
。

与其它秋兰姆类促进剂

和二硫化氨基甲酸盐类促进剂相 比
,

这两种

促进剂可保护环境
,

降低成本
,

同时还保持了

高生产效率
。

位阻胺产生的亚硝胺比普通的

超促进剂低 50 倍
,

而且所生成的亚硝胺毒性

和挥发性较低
。

(涂学忠译 )

新型丁基橡胶

美 国《橡胶和塑料新 闻》 1 9 9 3 年 12 月 13

日 7 页报道
:

M il e 、

公司宝 兰山橡胶分公司推出一种

用于轮胎硫化胶囊和子午线轮胎 内胎的新型

丁基橡胶
。

这种丁基橡胶名为 p o l y s a r B u t y l

x F 1 39
,

它可提高轮胎和内胎的耐割 口增长

性能和屈挠寿命
。

这种丁基橡胶的不饱和度

和粘度低于普通丁基橡胶
。

(涂学忠译 )


