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摘 要

比较了用废电缆包皮胶制成的 电缆胶粉与其它胶粉在农业轮胎胎面胶
、

垫带胶
、

油皮胶配方中的应

用
。

试验结果表明
:

电缆胶粉在胎面胶配方中有一定的应用价值
;
在性能要求较低的垫带和油皮胶配方中

可大量填充
,

以降低生产成本
。

还就电缆胶粉对胶料性能的影响原因作了分析
。
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1 前言

用电缆厂和社会回收的废电缆包布胶制

成的电缆胶粉
,

粒径为 80 目
,

于 1 9 9 1年由焦作

市水暖器材厂提供样 品给我厂进行应用试

验
。

我厂将此胶粉分别在农业轮胎胎面胶
、

垫

带胶和油皮胶配方中进行试用
,

并在垫带
、

油

皮胶中投产使用
。

现将应用情况介绍如下
。

化胶粉相比
,

拉伸强度提高近 10 M P a ,

其它性

能相近
。

其强伸性能明显优于活化胶粉
,

分析

其原因有
:

①该胶粉细度较活化胶粉提高约

一倍
,

故有较好的补强性能
; ②该胶粉含有氯

丁橡胶
,

结晶性能好
,

也能提高拉伸强度
; ③

该胶粉密度比活化胶粉大
,

体积效应减小
。

2 电缆胶粉的基本性能

电缆胶粉经化学分析
,

结果为
:

加热减量
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从化学分析结果看
,

该

胶粉的灰分较大
,

这可能是 电缆包皮胶中使

用了较大量的无机填料
,

如陶土
、

碳酸钙等
。

.

电缆胶粉用活化胶粉的基本性能检验配

方进行物理机械性能检验
,

检验结果列于表

1
。

该胶粉物理机械性能与 目前广泛使用的活

表 1 电缆胶粉基本配合性能

性 能
、 。 硫 化 时 间

10 m i n 15 m i n Z Om i n 2 5 m l n

640.31打6503047
拉伸强度

,

M P a

扯断伸长率
,

%

24
.

5 2 5
.

2 2 5
.

3 2 4
.

2

30 。% 定伸应力
,

M aP

硬度 (邵尔 A )
,

度

基本配合为
:

天然橡胶

1
.

5 ;
氧化锌 7

.

5 ; 硬脂 酸

14 3 C
。

2 00 ;
硫黄 5

.

0 ;
促进剂 M

1
.

5 ;
胶粉 5。

。

硫化温度

3 在农业轮胎配方中的应用试验

.3 1 在胎面胶配方中的试验

在轮胎行业中
,

40 目废胎面活化胶粉及

8。 目废胎面冷冻胶粉 的应用 日趋广泛
,

因此

用我厂的 70 份丁苯橡胶 / 30 份顺丁橡胶胎 面

胶配方对 3种胶粉进行 了物理机械性能对 比

试验
,

试验结果列于表 2
。

试验结果表明
,

80 目电缆胶粉对胶料硫

化速度有明显的促进作用
,

使 如。 、

门尼焦烧

时间明显缩短
;
除裂 口增长和撕裂强度稍低

外
,

其它性能均优于空 白
、

含活化胶粉和含冷

冻胶粉胶料的性能
;
从综合性能来看

,

两种 80

目胶粉的强伸性能明显优于 40 目活化胶粉
,

但屈挠次数则不及
。

我们又考察了在 45 份天

然橡胶 / 55 份丁苯橡胶胎面胶配方中
,

添加 5

份活化胶粉和 15 份电缆胶粉的情况
,

表 明对

性能的影响几乎无差别
。

因此
,

在农业轮胎胎

面胶中添加少量 80 目电缆胶粉
,

其基本性能

不会明显降低
,

且耐老化
、

耐疲劳性能有所改

善
,

与活化胶粉相比
,

性能相差不大
,

因而有
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表 2三种胶粉在胎面胶配方中的性能对比试验
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一定 的应用价值
。

.3 2 在垫带胶配方中的试验

用 50 份 80 目电缆胶粉取代垫带胶配方中

的 5 0份再生胶
,

胶料性能及成品性能均达到

要求
,

详见表 3和表 4
。

从试验结果看
,

使用 电缆胶 粉的垫带胶

料和成品性能均 良好
,

工艺性能也良好
,

已于

1 9 9 1年末投产
,

投产至今的垫带未 出现过质

量间题
,

成品性能稳定于标准要求
。

同时降低

了含胶率
,

节约了橡胶
。

.3 3 在油皮胶配方中的试验

在正常生产 的油皮胶配方中添加 25 份电

缆胶粉
,

试验数据见表 5
。

试验结果表明
,

使用

电缆胶粉的油皮胶各项性能变化不大
,

基本

与正常生产的油皮胶料相同
。

自今年投产后
,

性能基本稳定
。

表3 电缆胶粉在垫带胶中的性能对比

门尼焦烧时间 ( 1 2 0 C )
,

m i n
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,
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,
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,
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,

%
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,

度
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,

%
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,
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`
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拉伸强度
,
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,

%
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,
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注
:

硫化条件为2 4 3℃ X 1 5m i n
。
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表 4掺用电缆胶粉的垫带成品性能试验对比 表5 电缆胶粉在油皮胶中的性能对比

性 能 试验成品 正常成品
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4 讨论

80 目电缆胶粉是一种比再生胶
、

胎面活

化胶粉和胎面冷冻胶粉都价廉的橡胶制品添

加剂
。

我们试验表明
,

该胶粉在农业轮胎胎面

胶中的应 用性能同活化胶粉
、

冷冻胶粉差别

不大
,

且强伸性能较好
,

但胶料的门尼焦烧时

间和 如。
明显缩短

。

对于性能要求较低的轮胎部件
,

如垫带

和油皮胶
,

使用该胶粉对它们的性能几乎没

有影响
,

在工艺条件许可的情况下
,

还可增大

其用量
,

而不会影响两种胶料的物理机械性

门尼焦烧时间 ( 1 2 o C )
,

m i n

硫化时间 ( 1 3 7℃ )
,

m i n

扯断伸长率
,

%

3 0 0 % 定伸应力
,

M P a

扯断永久变形
,

%

召体尔 A 型硬度
,

度

回弹性
,

%

撕裂强度
,

k N / m

10 0 ℃ 又 4 8 h 老化后

拉伸强度保持率
,

%

扯断伸长保持率
,

%

5万次疲劳系数

:;
9 0

.

9

8 1
.

7

0 8 1

能
,

可节约生胶
,

本厂使用该胶粉一 年来
,

降

低成本 15 万元以上
,

给企业带来一定的经济

效益
,

同时也为废电缆包皮胶 的利用开辟 了

一种新的途径
。

(收稿日期
:
1 9 9 3

一 0 3
一

2 0 )

合成橡胶工业协会召开会议

中国合成橡胶工业协会第二届会员大会

暨第十一次行业年会于 1 9 9 3年 10 月 1 5一 1 6 日

在四川峨眉市召开
。

化工部和石化总公司领

导及 40 多个会员单位的代表参加了会议
。

会

议听取和审查协会第一届理事会工作总结
,

讨论修改协会章程
,

接纳新员会单位
,

选举产

生第二届理事会
;
会上还交流了生产

、

科研信

息并作技术报告
。

在会上交流的报告有
: 《世

界合成橡胶工业进展 》
,

《我国特种橡胶现状

和发展 》
,

高桥石化公司化工厂的《年产 5万吨

顺丁橡胶装置的建成和投产 》
,

燕化公司研究

院的《溶 聚丁苯橡胶千吨级试验第一阶段 》
,

兰化公司合成橡胶厂的《粉末丁睛橡胶 的研

制 》
,

长寿化工总厂的《氯丁胶粘剂的改性 》和

长春应化所的《稀土顺丁橡胶 国内外生产技

术发展 》等
。

(化工部北京橡胶工业研究设计院

曹振纲供稿 )

秦皇岛成功橡胶粉有限公司成立

我 国第一家以废旧轮胎为主要原料生产

橡胶粉 的中外合资企业— 秦皇岛成功橡胶

粉有限公司 日前成立
。

这家由马来西亚成功集团有限公司与秦

皇岛市 民政局橡胶粉厂共同组建的公司共投

资 3 31 万美元
,

预计年处理废 旧轮胎 6 2 5 0t
,

年

生产橡胶粉 3 7 5 0t
。

1 9 9 4年初投产后
,

该公司

将成 为我 国最大的胶粉生产基地
。

其中 80 目

胶粉是我 国生产的最小颗粒的橡胶粉
,

填补

了国内一项技术空白
。

(秦皇岛成功橡胶粉有限公司

雷燕地供稿 )


