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​​ 中文题目
题目应以简明确切的词语反映文章最重要内容，一般不超过20个字。例如：裂解炭黑G685在全钢载重子午线轮胎过渡层胶中的应用研究 
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（1.单位，省份 城市　邮编；2.单位，省份 城市　邮编；3.单位，省份 城市　邮编）

城市若为直辖市，直接列出城市即可。 

摘要：研究裂解炭黑G685在全钢载重子午线轮胎过渡层胶中的应用。结果表明：与炭黑N660相比，裂解炭黑G685粒径小，结构度高，硫含量高，但其所含硫主要为结合硫；将裂解炭黑G685替代炭黑N660用于轮胎过渡层胶，胶料的t90延长，交联密度、定伸应力、拉伸强度和生热降低，拉断伸长率增大；在过渡层胶中用裂解炭黑G685替代50%的炭黑N660，成品轮胎的耐久性能和高速性能提高。总结性描述文章的目的、方法、结果和结论，语言简洁，逻辑连贯，层次清晰。300以内字。
关键词：裂解炭黑；全钢载重子午线轮胎；过渡层胶精准体现文章内容的词语，数量一般为3-8个。
正文采用通栏排版
1 一级标题
1.1 二级标题
1.1.1 三级标题 
标题常用一、二、三级标题，最多不超过四级标题。
正文内容应数据真实、表达规范、语言简洁、逻辑清晰、务必用专业术语且前后一致。
行间距为单倍行距。涉及物理量变量字母为Times New times字体，斜体。数字与单位之间空半格。
文中如有公式，按公式出现顺序排序号；公式涉及的所有物理量均应有中文注释，且同一物理量不能用不同的字母，不同物理量不能用同样的字母（可以加上下标区别）。如：

平点力（y）谐波衰减函数公式为： 

                                   y=A+Be-Ct                                                  （1）
式中：A为永久变形力，N；B为初始平点力与永久变形力的差值，N；C为衰减系数；t为时间，min。
下面是以“原材料·配方”栏目稿件为例的论文模板。
前言应开门见山介绍研究的目的、意义、范围、背景和主要方法。

经济发展和环境保护一直是国际社会的热点议题，碳达峰和碳中和（简称双碳）已经成为我国制造业发展的挑战和机遇[1-2]。我国是世界轮胎生产大国，在双碳挑战下，轮胎行业推进产业结构和能源结构调整及同步发展利用可再生能源，是兼顾经济发展和绿色转型的有效渠道[3-5]。文中用[数字]上标标注参考文献。
……
目前，市场上已经出现多种性能各异的裂解炭黑，本工作对比裂解炭黑G685和炭黑N660的理化性能，并将其在全钢载重子午线轮胎过渡层胶中进行应用验证，可为裂解炭黑在轮胎生产中的循环利用提供参考。
1 实验
1.1 主要原材料
天然橡胶（NR），STR，泰国联益橡胶有限公司产品；炭黑N660，焦作龙星化工有限责任公司产品；裂解炭黑G685，安徽固瑞特新材料科技有限公司产品；………。所涉及的原材料名称及生产厂家。按主体材料、补强体系、防护体系、硫化体系等；关于简称首次出现需特别标注，后续直接用简称即可。
1.2 试验配方

试验配方如表1所示。
                表1 试验配方                     份
	组　　分
	配方编号

	
	1#
	2#
	3#

	NR
	100
	100
	100

	炭黑N326
	35
	35
	35

	炭黑N660
	35
	17.5
	0

	裂解炭黑685
	0
	17.5
	35

	其他     
	26.61
	26.61
	26.61


或：试验配方（1#）（用量/份）：NR 100，炭黑N326  35，………。组分与用量之间空1格。按主体材料、补强体系、防护体系、硫化体系顺序。
1.3 主要仪器和设备
BR1.6L密炼机，英国法雷尔公司产品；XK-160型开炼机，广东湛江机械厂产品；140T型平板硫化机，凯统工业股份有限公司产品；………。所涉及的设备与仪器型号及生产厂家，一般先仪器后设备，相同类别按测试顺序列出。
1.4 试样制备
胶料采用两段混炼工艺进行混炼。一段混炼在密炼机中进行，密炼室初始温度为60 ℃，填充因数为0.78，转子转速为80 r·min-1，混炼工艺为：加生胶→压压砣（60 s）→提压砣（5 s）→加炭黑/裂解炭黑、其他小料→压压砣（90 s）→提压砣（5 s）→压压砣（90 s）→排胶。
简明描述硫化、制品等试样制备过程和条件……语句简洁，层次清晰。

1.5 性能测试
胶料各项性能及轮胎成品室内试验均按相应国家标准进行测试，其中交联密度和交联类型采用溶胀法进行测试。
或：胶料的门尼粘度按照GB/T 1232.1—2016进行测试；硫化胶的邵尔A型硬度按照GB/T 531.1—2008进行测试；………。性能测试标准或测试分析、条件和方法等。其中“原材料·配方”栏目的文章中测试对象表述顺序一般为生胶的理化性能、混炼胶的门尼粘度、硫化特性、硫化胶的物理性能（硬度、定伸应力、拉伸强度、拉断伸长率、撕裂强度、压缩永久变形、动静刚度）等，即整体按照生胶、混炼胶、硫化胶、制品顺序进行测试分析。
2 结果与讨论

2.1炭黑理化性能
表一般随文排，先在文字中提到表，再排表。表采用三线表格。表题与正文之间空1行，表题置于表上方居中位置。
裂解炭黑G685和炭黑N660的理化性能对比如表2所示。
表2 裂解炭黑G685和炭黑N660的理化性能对比
	项　　目
	裂解炭黑G685
	炭黑N660

	加热减量（125 ℃×1 h）/%
	0.9
	0.3

	灰分质量分数（800 ℃）/%
	16.6
	0.2

	吸碘值/（g·kg-1）
	140
	38

	DBP吸收值×105/（m3·kg-1）
	102
	92

	pH值
	8.7
	8.4

	氮吸附表面积/（m2·g-1）
	71.7
	32

	硫质量分数/%
	3.0
	≤1.5


从表2可以看出，与炭黑N660相比，裂解炭黑………整体数据分析按照先表述数据变化趋势，再进行原因分析，最后进行小结的思路进行。
2.2硫化特性
胶料的门尼粘度和硫化特性如表3所示。其中，tanδ为损耗因子。
表3 胶料的门尼粘度和硫化特性
	
项　　目
	配方编号

	
	1#
	2#
	3#

	门尼粘度[ML（1＋4）100 ℃]
	62
	53
	61

	焦烧时间t5（127 ℃）/min
	21.75
	22.20
	21.01

	硫化仪数据（151 ℃）
	
	
	

	　FL/（dN·m）
	2.59
	2.21
	2.55

	　Fmax/（dN·m）
	23.22
	21.88
	21.30

	　Fmax－FL/（dN·m）
	20.63
	19.67
	18.75

	　t10/min
	4.58
	4.26
	3.95

	　t30/min
	8.00
	7.93
	8.03

	　t60/min 
	12.61
	12.92
	13.65

	　t90/min
	21.57
	22.49
	24.40

	　FL下的tanδ
	0.701
	0.784
	0.700

	　Fmax下的tanδ
	0.059
	0.056
	0.055


从表3可以看出：与1#配方胶料相比，使用裂解炭黑G685的胶料的门尼粘度降低；………整体数据分析按照先表述数据变化趋势，再进行原因分析，最后进行小结的思路进行。
2.3 物理性能
图在文中的布局要合理，一般随文排，先在文字提到图，再排图。图形上的线条、数字和文字等均要求清晰，且文字和数字不要压线，图题置于图下方居中位置。
硫化胶的物理性能如表5和图1所示。其中，抗张积为拉伸强度与拉断伸长率之积；………。
[image: image1.jpg]BEFE BT EE

LB IR




配方编号：1—1#；2—2#；3—3#。
图1 硫化胶物理性能指数对比
图中数据应清晰；一个图中如含有多个子图，每个子图均应有子图名。

从表5和图1可以看出：与1#配方胶料相比，………。整体数据分析按照先表述数据变化趋势，再进行原因分析，最后进行小结的思路进行。

2.4生热
对胶料进行压缩生热和拉伸生热测试，结果分别如表6和7所示。

从表6可以看出，………。
胶料的G′-应变（ε）曲线如图2所示。
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注同图1。
图2 硫化胶的G′-ε曲线
从图2可以看出，………。
关于坐标图，一般要求标明横坐标（为1个）和纵坐标（为1个或者2个，不可为3个），横、纵坐标的坐标点数值之间必须是等比或者等差数列。横、纵坐标的物理量和单位（如有）必须标全。横纵坐标两端必须对应整刻度数字，坐标刻度数字对应短线必须有且应标在坐标轴内侧。

2.5耐屈挠裂口性能
对3种配方胶料的耐屈挠裂口性能进行测试，结果如表8所示。

从表8可以看出：3种配方胶料的5万次屈挠龟裂等级分别为1，1和2级；………。
2.6钢丝抽出性能

硫化胶的钢丝抽出力测试结果如表9所示。

从表9可以看出：与1#配方胶料相比，2#配方胶料的老化前钢丝抽出力下降，………。
2.7成品轮胎性能

所涉及轮胎的性能。例如轮胎的外缘尺寸、强度性能、耐久性能、高速性能、滚动阻力………。
3 结论或结语

（1）与炭黑N660相比，裂解炭黑G685的粒径小，比表面积大，结构度和硫含量高，且98%以上的硫为结合硫。

（2）使用裂解炭黑G685替代炭黑N660，胶料的t90延长，胶料的交联密度、定伸应力和拉伸强度降低，拉断伸长率增大。结论是文章的主要结果、论点的总体概括，应准确、简明、完整、有条理。如果不能导出结论，也可以没有“结论”而进行必要的讨论，可以在结论或讨论中提出建议、设想、改进的意见或待解决的问题。

致谢：本工作得到我公司检测中心实验室大力支持，在此表示感谢！

致谢是作者对该文章的完成作过贡献的组织或个人予以感谢的文字记载。如无可不写。
参考文献：

参考文献尽量引用近3年内的期刊文献（至少一半），作者需列出前3位，后加“等（英文为et al）”。文中引用的参考文献，须从文献[1]开始顺序引用。
[1] 陈爱慧.“双碳”背景下中国制造业绿色技术创新效率评价[J].现代工业经济和信息化，2023，13（11）：293-296.期刊。作者.题名[J].期刊名称，出版年份，卷号(期号)：起止页码.
[2]张福顺. 基于磨耗表面形貌表征的橡胶高温磨耗特性研究[D].青岛：青岛科技大学，2019.学位论文。作者.题名[D].授予地:授予单位，授予年.
[3]黄剑锋.溶胶-凝胶原理与技术[M].北京：化学工业出版，2005：56-60. 图书。著者.书名[M].译者.出版地：出版社，出版年：起止页码.
[4]张颖，周传健.高品质甲基苯基硅橡胶的批量制备及性能研究[C].第十七届中国有机硅学术交流论文集.成都:中国氟硅有机材料工业协会有机硅专业委员会，2014：208-214. 会议论文集。著者.文献题名[C].论文集名.出版地：出版者，出版年：起止页码.
[5]王晓莹，高维民，袁照龙，等.橡胶地板[P].中国：CN 305538875S，2020-01-07. 专利。发明申请人.专利名称[P].专利国别：公开号, 公布日期.
[6]全国半导体设备和材料标准化技术委员会.硅晶体完整性化学择优腐蚀检验方法：GB/T 1554-2009[S].北京：中国标准出版社，2009.  标准。归口单位.标准名称：标准代号[S].出版地：出版者，出版年.
[7]谢希德.创造学习的思路[N].人民日报,1998-12-25(10).报纸。作者.文献题名[N].报纸名,出版日期(版次).
[8]衡水中通路桥工程有限公司.桥面防水层施工应用实践[EB/OL].[2011-08-06].http://www.luqiaogc.com/about.html.电子文献。作者.电子文献题名[文献类型/载体类型标识].(更新或修改日期)[引用日期]（可选）.获取和访问路径.数字对象唯一标识符.
[9]DONG Y D，SU F，SUN G J，et al.A feature-based method for tire pattern reverse modeling[J].Advances in Engineering Software，2018，124（10）：73-89.英文文献，按类型同上各种情况。如英文期刊类文献，格式为：作者（姓前名后）.题名[J].期刊名称，出版年份，卷号(期号)：起止页码.

文献[1—9]只是各类文献引用格式例子；实际引用文献时一定要在正文中依次标注出其具体位置。
收稿日期：年（4位）-月（2位）-日（2位）
Application of Pyrolysis Carbon Black G685 in Transition Layer Compound of 
All-steel Truck and Bus Radial Tire
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Abstract：The application of pyrolysis carbon black G685 in the transition layer compound of all-steel truck and bus radial tire was studied.The results showed that compared with carbon black N660，pyrolysis carbon black G685 had a smaller particle size，higher structure degree and sulfur content，but the sulfur was mainly bound sulfur.Replacing carbon black N660 with pyrolysis carbon black G685 in the tire transition layer compound，the t90 of the compound was prolonged，crosslinking density，modulus，tensile strength and heat build-up were reduced，and the elongation at break increased.Replacing 50% carbon black N660 with pyrolysis carbon black G685 in the transition layer compound，the durability and high-speed performance of the finished tire were improved.
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