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!!从表$可以看出!""配方硫化胶老化前后的

d抽出力均高于1"配方硫化胶!经热空气老化和
盐水老化后的 d抽出力下降率明显小于1"配方
硫化胶!其它物理性能基本相当"这说明干法癸
酸钴与湿法癸酸钴对=)硫化胶物理性能的影响
基本相同!而湿法癸酸钴更有利于提高 =)硫化
胶的 d抽出力!这可能是由于其生产过程无需经
高温干燥!钴金属氧化率相对略低!尤其是对橡
胶与钢丝粘合不利的三价钴氧化物生成率低的

缘故"

’,0!成品试验
分别对采用湿法癸酸钴和干法癸酸钴生产的

"#-##)1#".:)成品轮胎进行钢丝带束层胶与
帘线粘合性能的测试!结果见表5"

!!从表5可以看出!采用湿法癸酸钴生产的成
品轮胎钢丝带束层胶的d抽出力平均值较采用

表0!成品轮胎钢丝带束层胶的Q抽出力 =

项!!目 湿法癸酸钴 干法癸酸钴

!第"次 ""## "#./

!第1次 %%/ "#$5

!第$次 "#!. %.#

!第5次 %/# ""1%

!第!次 ""!. %/#

!平均值 "#!/ "#$5

!!注#本试验因测试难度大!试验结果可能有偏差!仅供参考"

干法癸酸钴生产的成品轮胎有所增大"

(!结论

与干法癸酸钴相比!采用湿法癸酸钴可提高

=)硫化胶的 d抽出力!经热空气老化和盐水老

化后=)硫化胶的 d抽出力下降率较小!其它物

理性能基本相当"
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风神公司’(*+4’+’35$S"+!T"’0"超加
深花纹宽基无内胎工程机械轮胎投产

中图分类号#+,$$.6"&]5.$6$5"36!!!文献标识码#\

近日!风神轮胎股份有限公司1$6!21!
1#:)H’!$N’15%超加深花纹无内胎工程机械轮
胎正式投产"该产品是风神公司H’!$N’15%个性
化工程机械轮胎系列中第一个正式投产的品种!
是1$6!21!系列工程机械轮胎产品的新成员"

1$6!21!1#:)H’!$N’15%轮胎标准轮辋为

"%6!#’16!!轮胎充气断面宽为$!%!f1#6/%>>!
外直径为 $".0$f1!6"%>>!在 速 度 为 /
<>(D2")气压为$%#<:;时!负荷为"#.$#<A"

1$6!21!1#:)H’!$N’15%轮胎主要配套用
于eH’!#型装载机及其它同类型机械!也适用于
多种条件下作业的推土机和挖掘机"该轮胎胎体
采用中国神马集团有限责任公司生产的高强力

"5##LBQ̂’$锦纶..浸胶帘布!胎体坚固耐用!承
载能力强!安全性能好&轮胎行驶面宽大!胎面厚
实&花纹设计为直横向超加深花纹!花纹深度为普
通花纹的16!倍!花纹块面积占轮胎行驶面总面
积的/#8"胎面胶采用耐切割的胶料!轮胎耐
磨)抗刺扎)耐切割性能优良!特别适于在各种矿
山)煤田和建筑工地等极恶劣的施工现场作业"
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