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Analysis of steady temperature prof ile for tire with FEA
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[ Shanghai Tire and Rubber ( Group) Co. Ltd. ,Shanghai　200072 ,China ]

A static analysis of steady temperature profile for tire with FEA was made. It was found

perature rising of rolling tire was the heat f rom hysteresis of rub2
posite ;the highest temperature rising appeared in the shoulders and beads when the tire

y. It took different times for the tires in same size rolling at different speeds to obtain the

perature ,and the higher the speed ,the longer the time to obtain the steady tem
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第 1台国产全钢载重子午线轮胎

液压硫化机研制成功
中图分类号 :TQ33014 + 7 ; TQ33611　　文献标识码 :D

2001年 9 月 15 日 ,桂林橡胶机械厂最新

研制的 1700液压硫化机一次性通过了法国米

其林公司的验收。该产品为第 1台国产全钢载

重子午线轮胎液压硫化机 ,它的研制成功标志

着我国在大规格液压硫化机生产领域取得突破

性进步。

液压硫化机是子午线轮胎 ,尤其是高等级

子午线轮胎生产的关键设备之一 ,是轮胎硫化

机的发展方向。国家经贸委曾将液压硫化机的

研制列入“子午线轮胎关键设备一条龙”项目。

通过近年来的努力 ,我国液压硫化机的生产已

从起步阶段过渡到加速发展阶段 ,但我国生产

的液压硫化机仍为小规格产品。随着我国高速

公路的快速发展 ,子午线轮胎的需求量 ,尤其是

全钢载重子午线轮胎的需求量越来越大 ,研制

大规格液压硫化机对全面提高我国轮胎产品子

午化率将起到积极的推动作用 ,同时对提高我

国橡胶机械档次也具有重要意义。

1700液压硫化机的主要特点是 :液压传

动 ;框架结构 ;上模和横梁的运动为单一垂直升

降式运动 ;上下模同轴度 ,尤其是重复精度高 ;

中心机构为 B型 ;开合模运动由 2 个油缸对称

驱动 ,运行平稳 ;锁模力由 6 个加力油缸 (4 个

插销插入墙板定位)提供 ;机架、底座、墙板可拆

卸 ,运输方便 ;装胎、卸胎均由机械手完成 ;控制

系统采用先进的 PLC和 PID控制技术 ,控制稳

定性好和自动化程度高 ;硫化轮胎质量好。

1700液压硫化机的主要精度达到或超过进口

同类产品水平。

目前 ,桂林橡胶机械厂已与法国米其林公

司签订了 4台 1700液压硫化机的供货协议。

(桂林橡胶机械厂　陈维芳供稿)

217　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　轮　胎　工　业　　　　　　　　　　　　　　2001年第 21卷


