
表 2 　改进前后裁断机的主要性能对比

项　　目 改造前 改造后 效果

mm ±2 mm 满足要求

5 刀·min - 1 11 刀·min - 1 提高 120 %

大 小 良好

大 小 减少

差 好 良好

改造工程共投入资金 218 万元 ,所取得的

定长裁断误差 ±5

生产效率

故障频率

维修量

零部件互换性

性能指标得到明显改善 ,整机运行协调可靠 ,操

作简单 ,在满足工艺条件的前提下 ,生产效率提

高了 1 倍多 ,裁断帘布宽度误差明显减小。

效果却相当于购进一台同样的新设备 ,为企业

节约设备购置费、人工费及各项消耗费超过 32

万元 ,具有明显的经济效益。

5 　结语

采用变频技术对高台式纤维帘布裁断机进

行改造 ,把直流调速系统改为交流变频调速系

统 ,通过优选进口变频控制器 ,并合理设定相关

参数 ,不仅使生产效率得到提高 ,同时保证了裁

断帘布宽度尺寸达到工艺要求。

改造后的裁断机具有设计合理、性能可靠、

维修方便、环境适应性强和驱动电机互换性好

等优点。
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国产三鼓式全钢载重子午线轮胎

一次法成型机诞生
中图分类号 : TQ33014 　　文献标识码 :D

三鼓式全钢载重子午线轮胎一次法成型机

系当今国际上先进的新型载重子午线轮胎成型

机 ,具有效率高、精度高的优点 ,但引进设备价

格昂贵。天津赛象科技股份有限公司在吸取引

进设备先进技术的基础上 ,广泛听取了子午线

轮胎生产厂的意见 ,独立自主开发了具有自己

知识产权的我国第 1 台三鼓式全钢载重子午线

轮胎一次法成型机。

2001 年 6 月 29 日 ,天津市科委邀请了全

国重点轮胎生产企业和研究设计单位以及有关

橡胶机械企业的专家对该设备进行了评议 ,大

家一致认为 ,该机整体设计结构紧凑、功能先

进、外形美观、自动化水平高 ;电气控制系统、液

压系统和关键配套件均采用了进口名牌产品 ,

大大提高了整机的可靠性、稳定性和耐用性 ,降

低了设备故障率 ,提高了设备利用率。

该机在设计上有所创新 ,精度高 ,生产效率

系两鼓式成型机的 2 倍 ,加大了用户选择的灵

活性 ,填补了我国该类机型的空白 ,系我国载重

子午线轮胎多鼓式成型机的一项重大突破 ,基

本达到引进同类产品的国际先进水平。该机将

在杭州中策载重子午线轮胎厂投入使用 ,以满

足扩大产能的急需。

与会专家还希望天津赛象科技股份有限公

司将这一科技成果在生产使用检验中不断完

善、提高 ,为我国子午线轮胎的生产和建设做出

更大贡献。

(北京橡胶工业研究设计院 　陈志宏供稿)

2000 版( ISO 9001/ 2000)质量管理体系

认证开始实施
中图分类号 :C65 　　文献标识码 :D

　　国家质量技术监督检验检疫总局于 2001

年 4 月中旬召开了 GB/ T 19000 —2000 标准研

讨会。2000 版质量管理体系认证和换证工作

于 2001 年 4 月底开始实施。

　　目前通过 ISO 9000 质量体系认证的企业

都是依据 1994 年公布的 ISO 9000 —1994 质量

管理体系标准进行认证。2000 年 12 月 15 日 ,

经国际标准化组织修改 ,正式发布了 2000 版

ISO 9000 国际标准。原国家质量技术监督局

发布的 GB/ T 19000 —2000 质量管理体系标准

于 2001 年 6 月 1 日起正式实施。2000 版 ISO

9000 实施过渡期为 2 年 ,在 2 年内它与 1994

版通用 ,2003 年 12 月 15 日后均改用 2000 版。

与 1994 版相比 ,2000 版强调以顾客为中心的

原则 ;强调顾客满意度 ;强调领导在质量管理中

的作用 ;强调纠正措施和预防措施的实施有效

性及持续改进的重要性 ;提倡“以人为本”全员

参与管理意识等。

[摘自《汽车与配件》, (21) ,9 (2001) ]
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