
格的快速变换任选配件。但是这些任选配件不

是解决上述问题的唯一应对措施。

　　大陆公司的积木式加工工艺 ( MMP)采用

了更彻底的根本解决办法。它具有高度灵活

性 ,因此 ,适于生产所需量小且需求波动大的规

格的轮胎 ;它有助于更有效地满足用户的愿望 ,

设备和资金 ,随着当地市场的增长 ,可以扩大新

的 MMP加工点 ,这样使大陆处于可以为新兴

市场提供就地生产轮胎的地位 ,同时加快了公

司的全球化进程。

3　结语

立和扩大生产能力来降低生产成本。

心经营的 ,因此它必须在与轮胎机械市场上所

有对手的竞争中不断努力 ,维护自己在技术和

成本方面的优势。

(涂学忠摘译)

译自英国“Tire Technology International

Septπ2000”,P17～20

河北轮胎有限公司通过

“一控双达标”验收
中图分类号 : TQ33019 ;U4631341　　文献标识码 :D

　　河北轮胎有限责任公司近日顺利通过省市

环保部门“一控双达标”的联合验收。

近几年 ,河北轮胎有限公司不断加大环保

投入 ,加强治污、节水、节能的综合治理 ,取得一

定成效。在“治污”方面 ,公司投资 20多万元建

设锅炉水膜除尘废水循环利用装置及更换一台

耐酸泵和近百米防酸管道 ,从根本上杜绝了除

尘废水的超标准排放 ,同时公司还投资 200 万

元实施了 2 # 270上辅机装置改造项目 ,对减少

炭黑粉尘污染十分有效。在“节水”方面 ,加大

技改投入 ,实施供回水系统改造工程 ,公司投资

80多万元进行了“废水回收、给水和余热回收

管风系统工程”改造项目 ,提高了水质 ,减少了

污水排放。今年公司还将再投资 25 万元将冷

凝水全部予以回收 ,实现工业废水综合利用率

100 %的目标。在“节能”方面 ,加强企业管理 ,

开展争创“无泄漏车间”活动 ,通过此项活动 ,7

个车间的节水、节汽、节风效果明显 ,生产区月

节水 6万 t ,月节约蒸汽 4 500 t ,低压风消耗降

低 1215 % ,月节约 40万 m3。

通过综合治理 ,公司去年年节水 40万 t ,比

1999年节约 20 %左右 ,水费支出比 1999 年少

支出 23万元 ,实现了经济效益、环境效益和生

态效益的协调发展。

(河北轮胎有限责任公司　郝章程供稿)
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增强与用户的关系。

　　采用传统技术 ,只有加大库存量或者延长

交货时间才能满足用户订货要求。但是现在通

过在几个模件预制工段进行生产 ,轮胎最后组

装工作可在离用户非常近的地方完成 ,同时保

持了传统工艺达到的质量标准。

　　新兴国家和地区的轮胎市场常常受到高额

进口关税和运输成本的保护。因此 ,就地生产

将成为最得当的应对办法。但是 ,新兴市场所

需规模使得建造一个大规模传统轮胎厂很难实

现赢利。因此 ,明智的策略是以少量投资开始 ,

按实际需要进行生产。

　　一个策略是固特异、倍耐力和米其林采用

的各种不同单元机器设计的组合。它们的共同

点是可以减少传统工艺预加工材料 ,如挤出机

和压延机所需的巨额投资。这些大型机器被轮

胎成型机周围一体化的专用小机械所取代。

　　大陆公司的解决办法仍然是其独特的

MMP技术。新生产方法可以克服建立传统轮

胎厂进入新市场的主要障碍。开始仅投入少量

　　大陆公司认为 ,没有所谓“全天候”机器 ,必

须开发各种有针对性的解决办法并加以平衡 ,

以满足大众市场及对高科技产品的需求 ;必须

降低生产成本 ,同时最大限度地保持灵活性。

　　大陆公司未来的生产将采取两套体系 :

　　Ó需求稳定的大批量轮胎在专业大规模厂
生产 ;

　　Ó市场需求量小且不可预测的轮胎使用独
特的 MMP工艺生产。

　　通过在墨西哥和捷克等低工资地区逐步建

　　为高档轮胎开发专用设备。大陆公司利用

其下属的 FMF模具和机器厂作为其轮胎成型

机的主要来源。由于 FMF是作为一个赢利中


