
磨及设备称为“轮胎均匀性优选机”( TUO)的

部位。TUO机器给每条轮胎充气 ,测量有关均

匀性的各种参数 ,如果有必要的话 ,还可以通过

磨掉适当位置的少量橡胶对其加以校正。

直至到达检测阶段 ,都不需要人工干预。

在此最后检测阶段 ,大部分原配胎仍有“最重

点”需测定和标记以便安装时适当加配重。

通过最后的检测阶段后 ,轮胎又回到输送

带系统 ,按型号和规格自动分检成 24 组 ,用称

为码垛机的机器将轮胎码放于金属板上。

ACTAS还涉及轮胎生产工艺其它方面的

改进 ,包括橡胶混炼、帘布压延、钢丝带束层和

胎圈的生产以及优化工厂布局使材料和部件的

输送和存放量最少。更换轮胎规格的时间仅需

几分钟 ,但是可能不会经常需要更换 ,因为该工

厂是专门为大规模生产设计的。

7　结语

人们将继续不断地降低成本 ,以获得经济

效益。其中显著的部分是劳动力。80 年代在

劳动力廉价地区建立轮胎厂的做法已经过时

了。劳动力价格持续上涨 ,而且在发展中国家

更为明显。解决的办法是建立更多的自动化工

厂。目前对大多数轮胎生产厂家来说 ,唯一而

首要的问题是费用。实现工厂由工人辅助自动

化向全自动化的转变花费很大 ,但这却是必由

之路。为了加强我国轮胎生产的国际竞争力 ,

对全自动化生产技术的研究和开发应该开始考

虑了。

致谢 :在本文写作过程中曾得到叶可舒教授级

高级工程师和涂学忠高级工程师的指导和帮
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关于举办第三期全国轮胎结构设计

技术提高班的报名通知
为推广轮胎结构设计方面的成功经验 ,协

助企业培养结构设计人才 ,提高设计技术水平 ,

全国橡胶工业信息总站定于 2000 年 10 月份 ,

在京举办第三期轮胎结构设计技术提高班。该

班授课老师全部是本行业中资高望重的轮胎设

计专家 ,讲授的内容 :子午胎 (包括绿色轮胎) 、

斜交胎 (包括新型尼龙胎、农业胎和工程胎)的

最新设计技术和设计理论 ;计算机在轮胎结构

设计中的最新应用方法 ;轮胎成品检测和标准

的制修订情况 ;介绍轮胎生产用新型设备等 ,有

助于迅速提高设计技术人员的设计水平。学习

时间暂定两周 ,完成规定学习内容后 ,经考核合

格后发给结业证书。学费每人 800 元 ,讲义费

每人 300元 ,食宿费自理。报名截止日期 :2000

年 9月 30 日。欲参加者请与联系人联系。开

学具体日期和报名地点详见正式入学通知。

联系人 :刘蕴琰　孟秀英

单位 :北京橡胶工业研究设计院全国橡胶

　　 　　工业信息总站

地址 :北京西郊半壁店

邮编 :100039

电话 : 010268164371 , 010268182211 转 　

　　　　　2150

传真 :010268164371
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普利司通称 ,一旦该厂达到设计生产能力 ,

普利司通/费尔斯通即计划在其包括南卡罗莱

纳州 Wilson的轿车/轻型载重车轮胎厂等北美

其它轮胎厂安装 ACTAS系统的单元设备。
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