
过面板上的“↑”“↓”“←”“→”箭头选择日期、

罐号和批数后 ,即可查询到相应的历史硫化曲

线。工艺管理人员在曲线备份界面下 ,只需具

备简单的鼠标操作知识 ,即可将计算机中的曲

线拷贝入软盘 ,带回办公室保存 ,十分方便。还

有一个界面是根据轮胎不同规格选择相应的硫

化曲线坐标图。整套软件界面清晰鲜明、操作

简便、实用性强。

113 　仪表部分

仪表部分除了采用优质电磁阀控制阀门的

开关外

TTM2129 智能调节仪与 FOXBRO 公司的电气

转换器配套替代传统的气动调节仪。改造后调

节精度提高 ,有效地减少了外温波动 ,使外温在

正硫化过程中能始终恒定在工艺标准范围内 ,

对节约能源、保证轮胎硫化质量起到了十分重

要的作用。

青岛华青工业园 100 万套

载重轮胎项目投产
华青工业园二期规划一期工程 100 万套轮

胎项目于 10 月 8 日正式投产。华青工业园是

根据市委、市政府“抓住机遇、加大投入 ,尽快形

成规模经济”的要求而确立的胶南市第一个市

属企业工业园 ,也是华青工业集团实施规模化

经营战略的重大举措。100 万套轮胎项目从

1998 年 10 月开始动工建设历时不到 1 年 ,总

投资 112 亿元 ,厂房设施建筑面积 50 000 m2 ,

加上 10 000 m2 的橡机车间和其它公用设施 ,

总建筑面积近 70 000 m2 。到目前为止 ,华青工

业园累计固定资产 218 亿元 ,现已形成年产

200 万套载重轮胎、50 万套农业轮胎和 200 万

条内胎 ,年产值 16 亿元的生产规模。

(青岛华青轮胎公司 　孙雅莉供稿)

防止汽车被盗的轮胎卸压器
英国《轮胎和配件》1999 年 6 期 81 页报

道 :

瑞典 Compass 集团发明了一种可防止汽车

被盗的轮胎卸压器。该装置只有 6 cm ×6 cm ,

质量很小 ,不用时可放在司机口袋内。使用时

将它放到轮胎气门嘴上 ,用特制钥匙锁死 ,不用

这把钥匙便不能将轮胎卸压器取下。

装有轮胎卸压器的汽车被开走时 ,轮胎气

压将在 600 m 以内卸完 ,汽车便不能再开动。

瑞典人的这项发明已在世界各地获得了专利 ,

它适于用各种类型车辆和各种轮胎。当车的主

人回来时 ,可用钥匙取下轮胎卸压器 ,然后便可

开走汽车。

(涂学忠摘译)
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,还准备了一套手动拉阀 ,以备电磁阀损

坏时应急之用。另外 ,采用了日本神王公司的

2 　特点与创新点

(1)利用 1 台 PC 机控制多台硫化罐的生

产过程 ,实现了以最少的输入、输出达到控制的

目的 ,既提高了自动化水平 ,又极大地降低了生

产成本。通过 PC 自动控制 ,严格控制了轮胎

硫化时间 ,杜绝了人为缩短硫化时间等严重违

反工艺纪律的现象 ,彻底解决了影响轮胎质量

这个老大难问题。

(2)上位机监控软件的成功开发 ,完成了用

计算机显示、保存、查询轮胎硫化过程中的当前

及历史硫化曲线 ,实现了无纸化记录 ,不具有任

何计算机知识的人也能方便地操作 ,十分适合

生产实际的需要。如果将办公室中的计算机与

现场工控机联网 ,则可实现管理网络化 ,使工厂

的现代化管理水平迈上新台阶。

(3)系统的改造不仅改善了操作工人的工

作环境 ,降低了劳动强度 ,而且大大提高了系统

的可靠性和稳定性 ,减少了停罐维修次数及维

修成本和工作量 ,劳动生产率明显上升。

3 　结语

硫化罐 PC 控制系统总体设计技术先进 ,

性能可靠 ,切合生产工艺 ,实用性强 ,对提高硫

化罐硫化轮胎的质量起到了十分重要的作用。

若该系统能在国内轮胎橡胶行业得以推广应

用 ,对保证轮胎质量 ,促进行业自动化水平的提

高将具有积极的意义。
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