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化工部公布国家监督抽查

轮胎硫化机质量结果
　　化工部日前公布了 1997 年第 4 季度国

家监督抽查的化工产品质量结果。其中抽查

的硫化机是轮胎定型硫化机、平板硫化机、内

胎硫化机、卧式硫化罐 4 种。这是该类产品

第 3 次进行国家监督抽查 ,共抽查了 37 个企

业的 38 个样品。其中 ,合格企业 31 个 ,合格

率为 8318 % ; 合格样品 32 个 , 合格率为

8412 %。这一结果比 1992 年国家监督抽查

样品合格率约低 5 个百分点。

　　一些国有大企业、老企业在市场经济的

大潮中 ,能正确处理质量和产量的关系 ,不断

加强质量管理 ,坚持贯彻实施 GB/ T 19000 标

准 ,产品质量稳定提高 ,用户反映好 ,企业信

誉高 ,在市场竞争中取得了较好的经济效益。

　　抽查中也发现某些企业存在不认真执行

标准、管理松懈、检测手段不完善、技术力量

薄弱、工艺纪律不严等问题 ,造成产品多项质

量指标不合格。

(摘自《中国化工报》,1998202218)

我国翻新轮胎质量有所提高
　　国家技术监督局日前公布的国家监督抽

查结果表明 ,我国翻新轮胎的质量虽有提高 ,

但仍不高。

　　据 1994 年统计 ,我国经注册的轮胎翻新

厂家达 434 家。近年来 ,乡镇、个体企业纷纷

涉足翻胎业 ,由于这些企业工艺装备落后 ,技

术水平低 ,翻新轮胎质量差 ,直接威胁着汽车

运输的安全。继 1994 年后 ,国家技术监督局

于去年第 4 季度再次组织化工部翻新轮胎质

量监督检验中心对可用于长途运输客货车的

9100 - 20 规格翻新胎 (乙级品)质量进行了国

家监督抽查。

　　此次抽查了河南、浙江、辽宁、四川、云南

等 5 个省 16 家企业的 16 种产品 ,合格 11

种 ,抽样合格率为 6818 % ,比 1994 年抽查合

格率 5212 %提高了 1616 个百分点。这一结

果基本可以代表目前我国翻新轮胎的质量水

平。

　　抽查结果表明 ,国有、集体企业工艺装备

及技术水平较高。产品抽样合格率也较高。

此次抽查的国有、集体企业的 14 种产品 ,合

格 11 种 ,抽样合格率为 7816 % ,高出该产品

平均抽样合格率 918 个百分点。

　　此次抽查反映出的问题 :一是胎体质量

普遍下降。在胎体来源不足的情况下 ,部分

企业降低胎体质量控制标准 ,加之轮胎翻修

技术不过关 ,造成产品的耐久性检验不合格。

二是被抽查的 16 家企业的产品均未标识产

品等级 ,容易造成用户错装错用 ,导致行车事

故。三是有的企业检验手段落后 ,翻新轮胎

出厂仅靠眼看、手敲等方法检验 ,容易将有缺

陷的轮胎当作正品出售 ,致使产品早期损坏

或出现爆破而发生交通事故 。

(摘自《中国汽车报》,1998202205)
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