
(3)温升低。由于减少了剪切元件 ,从而

降低了剪切生热 ,且长径比减小 ,胶料在机筒

内运动时间缩短 ,另外由于机筒衬套开设螺

槽 ,大大增加了散热面积 ,因此挤出胶料的温

升较低。

(4)能耗低。因为剪切元件少 ,改善了胶

料在机筒内的流动 ,减少了阻力 ;又由于长径

比的减小 ,使得机筒内的胶料减少 ,故使得功

Φ150 销钉机筒挤出机所作对比试验的结

果。

图 3　销钉传递式挤出机与销钉机筒

挤出机单位能耗对比

　　(5)可调整性。由于传递段设有节流装

置 ,通过对其进行无级调节 ,可以实现对挤出

机产量、排胶温度、单位能耗等的控制 ,增强

了销钉传递式挤出机对不同胶料的适应性。

3　前景展望

从销钉传递式冷喂料挤出机在国外橡胶

行探索和研究 ,相信不久的将来 ,国产销钉传

递式冷喂料挤出机将在我国橡胶工业中得以

广泛应用。
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荣成橡胶厂节约用水见成效
山东荣成橡胶厂把治理环境污染和节约

用水当成企业增收节支的一项大事来抓。通

过加强对污水、废水的治理 ,截止到 1996 年

9月底已节省开支过百万元。

我厂有 5个大型供汽锅炉 ,除尘器除尘

用水每小时 20m3 以上 ,以前全部采用库水

和自来水 ,而我厂硫化车间每天都有大量因

水质问题不能并入闭路循环系统的硫化空排

水流入地沟排出厂外。这一方面需要付出高

额费用来购买库水和自来水 ,另一方面却有

大量的硫化废水被白白浪费。为了解决这个

矛盾 ,我厂根据锅炉除尘用水对水质要求不

高的特点 ,经过充分论证后 ,决定将锅炉除尘

用水由库水和自来水改为地沟里的外排废

水。另外 ,为了使硫化空排水能够满足锅炉

排烟系统除尘的需要 ,我厂又投资 30 多万

元 ,修建一座除尘水回收沉淀池 ,把除尘用过

的硫化废水回收到池中经沉淀净化后再重复

使用 ,这样就彻底解决了我厂对外排放硫化

空排水的问题。

(山东成山橡胶集团　王茂生供稿)
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率消耗较低。图 3是某厂家对Berstorff 公司

生产的 Φ150 销钉传递式冷喂料挤出机与

将会大大促进橡胶工业和橡机行业的发展。

目前国内的研究部门正对这种新型挤出机进

工业的应用可以看出 ,这种机型对于橡胶挤

出技术的发展有着极其重要的推动作用。它


