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配方编号：1—1-A；2—1-B；3—2-A；4—2-B；5—3-A；6—3-B。

图1　两种工艺对硫化胶tan δ的影响

增大，硫化胶具有更好的抗湿滑性能和更低的滚

动阻力[5]。

分析认为：一方面，工艺A后期的转子转速减

小造成混炼效果变差，虽然保证了白炭黑硅烷化

反应的温度区间（145～155 ℃维持2 min），但是转

子转速减小不利于白炭黑的分散；工艺B在保证温

度区间的同时，能够维持原转子转速，有利于填料

的分散；另一方面，风冷的加入及时带走了硅烷化

反应产生的乙醇和水，减少了混炼过程中的物料

打滑，提高了填料的分散效果。

3　结论

（1）采用风冷工艺能明显提高白炭黑的分散

性，混炼后期加入吹风，同时保证了硅烷化反应的

温度要求和良好的填料分散效果。

（2）随着白炭黑用量的增大，风冷工艺降低

Panye效应和滚动阻力的程度增大，说明风冷工艺

在高用量的白炭黑胶料中的优势更大。

（3）在填料总量相同的情况下，随着白炭黑/

炭黑并用比的增大，硫化胶的滚动阻力减小，抗湿

滑性能提高，回弹值减小，拉伸性能稍有下降。
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Prometeon在北美推出倍耐力

R89系列区域轮胎

美国《现代轮胎经销商》（www.moderntiredealer. 
com）2019年8月8日报道：

Prometeon轮胎商业解决方案公司为北美市

场推出倍耐力品牌R89系列区域轮胎（见图1），用

于转向、驱动和拖车轮位。

图1　倍耐力R89系列轮胎

Prometeon称，R89系列轮胎是专为北美市场

定制的，可提供长行驶里程、高燃油效率和各种天

气条件下的牵引性能。驱动轮胎有开放胎肩和闭

合胎肩两种。该宽规格范围产品系列将在2019年
年底前向各种不同应用市场推出。

R89系列轮胎的主要特点如下。

·长里程和均匀磨损。轮胎结构和胎面轮廓

设计优化了轮胎接地印痕，具有均匀磨损和长胎

面寿命。

·燃油效率。创新的胎面胶料可应对区域作

业的严重刮擦条件，获得均匀磨损、长胎面寿命和

高燃油效率。

·在全路面条件下的性能。创新的胎面花

纹和轮廓有助于防止冲击破坏，使负荷和转矩分

布均匀（对驱动轮胎）及操纵响应精确（对转向轮

胎），在各轮位均获得均匀磨损和长胎面寿命。

·翻新率。倍耐力的专利卡车用螺旋先进技

术（SATT）与六边形钢丝圈相结合，提供卓越的可

翻新性。

（吴秀兰摘译 赵　敏校）


