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3　改造效果

（1）生产线实现自动卷取，提升了设备的安全

性及生产效率（1#帘布筒敷贴胶片生产效率提高

30%）。

（2）提高敷贴胶片质量，减少胶片因打褶、粘

连、熟胶等的返回问题。

（3）取消原设备配套的垫布整理工序，避免了

垫布整理的粉尘污染，改善工作环境。

（4）降低环境噪声污染及该工序生产部件物

流成本。

（5）降低员工劳动强度，实现减员40%。

4　投资效益估算

（1）减少一线操作工8人、司机3人，三班共减

员11人，年度可节约人工成本38. 5万元；

（2）每日减少返回胶800 kg，年度可节约电费5
万元。

（3）每日减少熟胶12 kg，年度减少材料损失

7. 3万元。

（4）取消电瓶车，年度可节约物流输送费用6
万元及电瓶车维修费用2万元。

该项目共投资155万元，项目实施后每年可节

约费用58. 8万元，2. 5年可收回投资成本。

5　结语

目前我公司斜交轮胎生产设备多数为20世纪

90年代产品，设备老化，自动化程度低，操作人员

劳动强度大，通过设备自动化改造，不仅提高了产

品质量和生产效率，而且降低了环境污染、物流成

本和操作人员的劳动强度，为公司降本增效、提升

产品竞争力提供有力支撑。
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1—三辊压延机；2—接取皮带；3—四鼓冷却装置；4—爬坡输送带；5—自动卷取装置。

图1　设备改造方案示意

青岛双星拟收购恒宇科技

继双星集团2018年7月控股锦湖轮胎后，青岛

双星也在国内开启了轮胎行业的并购整合之路。

2019年3月14日，公司发布公告称，拟由子公司广

饶吉星轮胎有限公司以8. 99亿元参与山东恒宇科

技有限公司（以下简称恒宇科技）重整，在存续重

整模式下取得标的公司100%股权，或在出售式重

整模式下取得标的公司全部资产所有权。

资料显示，恒宇科技是山东著名轮胎企业，曾位

列山东省橡胶行业综合实力50强，近年来由于管理

不善等原因进入重整阶段。目前恒宇科技的年产能

为600万套轿车轮胎和65万套载重轮胎，填平补齐后

可实现年产1 000万套轿车轮胎和80万套载重轮胎。

青岛双星表示，此次收购意将恒宇科技打造

成引领广饶县轮胎工厂走向高端智能化的典范，

满足高端化、专业化的市场需求，大幅提升公司的

盈利能力。

（摘自《中国化工报》，2018-03-18）


