
126 轮　胎　工　业 2019年第39卷

负荷，当机床因故障等原因无法正常工作时，能灵

活调整工作任务。

（6）OA办公自动化平台。实现了事务的协同

处理及模板与业务流程的在线管理，为单位制度、

新闻的发布平台，具有移动应用功能，通过手机

APP，可以实时处理待办事项，实现移动的高效率

审批。

4　实施效益

4. 1　项目成果

通过高效的新型IT业务管理模式，提高了公

司和产品的整体竞争能力。

（1）产品质量与客户服务优势：产品质量合格

率提升到98%以上；按期交货率提升到90%以上；

营业收入同比增长50%以上。

（2）运营优势：设备综合利用效率提升到40%
以上；产能利用率超过80%；全员平均劳动生产率

超过80万元；运营管理成本下降10%以上。

（3）财务绩效优势：企业月度合并财务决算最

终结果报出只需7 d；存货周转率为1. 48次·a-1以

上，存货及资金周转率达到国内行业先进水平。

（4）创新能力优势：新产品产值率100%；新产

品研发周期为180 d，达到国内行业先进水平；百人

专利拥有量在15件以上。

4. 2　社会效益

（1）公司流程优化降低成本，间接节约社会资

源（原材料、人力、运输等），提高社会效益。

（2）通过基于工业互联网的设计与制造一体

化集成项目的建设和实施，提高离散制造业软件

的集成应用水平，带动国产软件的应用和推广。

5　结语

在两化融合项目建设过程中，应结合社会经

营环境和企业内部诸因素不断进行改进创新，注

重成长性分析，促进橡胶机械制造企业及行业转

型升级。
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MATADOR成型机成型鼓

机箱主轴一体化改造

我公司现在使用的斯洛伐克MATADOR成型

机成型鼓机箱主轴分前后两段，中间用法兰连接，

法兰由6个M8螺栓与轴连接，法兰与轴的密封用6
个O形密封圈密封，法兰与法兰之间也是用6个O
形圈密封，前后段轴连接处密封点达到18个，前端

与成型鼓连接的法兰也是活动的，与主轴也是用

螺栓连接。由于螺栓经常断裂，使密封圈泄漏，存

在安全隐患，如果与成型鼓连接的法兰及与主轴

联接的螺栓断裂未及时发现，可能会导致法兰与主

轴脱离，成型鼓掉下，危及设备和操作人员安全。

1　存在的缺陷

2016年1月1日至4月20日，5#成型机发生了3
次前后段主轴与法兰连接处螺栓断裂导致控制气

路互通故障；6#，12#，13#和14#成型机则分别发生了

2，5，3和2次类似故障。每次故障处理时间都在4 h
以上。分析原因如下。

（1）两段连接，装配技术要求高，前后段轴的

同轴度精度低，尾段轴跳动大，容易导致旋转密封

圈加速磨损。

（2）中间连接螺栓容易被剪断，法兰密封圈泄

漏，导致各气路互通，成型鼓无法正常运行。

（3）密封点较多，一旦泄漏，无法精确判断泄

漏点。

（4）与成型鼓连接的法兰及与主轴联接的螺

栓断裂不易及时发现，可能会导致法兰与主轴脱

离，成型鼓掉下，危及设备和操作人员安全。

2　改造方案

由于存在上述问题，解决成型鼓主轴法兰螺
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栓断裂和密封圈泄漏问题势在必行。

新设计成型鼓机箱主轴，使用整体设计，中间

不用任何连接，轴承采用7030C/DB替代23030调
心滚子轴承，既保证主轴前后段的同轴度精度，同

时也能有效防止成型鼓下坠；制动装置由电磁离

合器改为气胎离合器，制动更有效，拆卸更方便。

改造前，成型鼓在没有尾架支撑的情况下，尾

端下坠量达15 mm，改用7030C/DB轴承后，下坠量

只有5 mm，能有效提高成型鼓与传递环的同轴精

度，减少帘布筒撞成型鼓；中间的密封点减少了24
个，减小了泄露几率，有利于设备维护，降低了设备

故障和维护成本，可确保设备长周期高水平运行。

新设计改造的MATADOR成型机成型鼓机箱

主轴一体化结构如图1所示。

图1　MATADOR成型机成型鼓机箱主轴一体化结构

3　改造效果

（1）新设计加工的MATADOR成型机主轴一

体化结构于2017年3月17日安装在5#成型机上使用

至今没有发生故障，达到了预期的设计效果，设备

运行稳定。

（2）经济效益。改造后每年可节约密封圈轴

套1个，190 mm×210 mm×4 mm旋转密封圈24
个，Φ10 mm×1. 8 mm O形密封圈48个，缩短故障

停机时间2 400 min。
按每个密封圈轴套、旋转密封圈和O形圈分别

为6 000，280和2元计，每年可节约维修费12 816元。

按每条轮胎生产时间为4 min计算，每年因缩短故

障停机时间可多生产轮胎600条，以每条轮胎利润

为200元计算，每年可间接创利12万元。设备改造

经济效益显著。

（贵州轮胎股份有限公司　刘天友）

Nexen轮胎成为2019款大众捷达的原轮胎

美国《现代轮胎经销商》（www.moderntiredealer.
com）2018年11月26日报道：

Nexen轮胎公司生产的N′Priz AH8轮胎（如图

1所示）成为2019款大众捷达的原配胎。

图1　N′Priz AH8轮胎

重新设计的第7代新款捷达在北美国际车展

上展出，规格为205/55R17 91H的N′Priz AH8轮胎

装配于该款车型上。

N′Priz AH8轮胎为全天候轮胎，具有类似鱼翅

的胎面花纹设计，其目的是降低噪声。Nexen表示，

该轮胎能够提供舒适性驾乘，且提高燃油效率。

Nexen公司首席执行官Travis Kang说：“我们

很高兴为全球领先的汽车制造商大众汽车供应原

配胎。我们将继续致力于提高Nexen轮胎的产品

质量和技术，进一步扩大在行业中的影响力，特别

是在欧洲和北美市场。”

（许亚双摘译 黄家明校）

一种自行车轮胎用环保橡胶

由如皋市双亚环保科技有限公司申请的专利

（公开号　CN 108948546A，公开日期　2018-12-
07）“一种自行车轮胎用环保橡胶”，涉及的自

行车轮胎用环保橡胶配方为丁基橡胶　60～70，
乙丙橡胶　40～50，乙烯-乙酸-乙烯共聚物　

10～30，炭黑　15～30，聚氯乙烯树脂　11～17，
阻燃剂　1～6，防霉剂　3～5，陶土粉　3～5，防
老剂　1～3，石蜡　1～3，促进剂　2～4，抗氧化

剂　5～10。本发明自行车轮胎用环保原材料，

成分稳定，不易挥发出有害气体；同时添加防霉

剂，能够防止梅雨季轮胎发霉对周围环境造成的 
污染。

（本刊编辑部 马　晓）


