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!型压延机及生产工艺改进

张!文!田文达!杜红涛!韩玉强

!山东泰山轮胎有限公司"山东 肥城!"6!#%%#

!!摘要!介绍(型压延机及生产工艺改进情况$针对设备老化%生产工装布置和工艺设计已相对落后的情况"对中

辊%上辊辊筒的表面进行研磨光滑处理以提高光洁度"对侧辊%下辊辊筒的中高度进行研磨修复处理&改进帘布运行途

径"增大胶帘布压延面积&改进供胶工艺和胶料半成品质量等$改进后"压延胶帘布质量明显提高$

!!关键词!(型压延机&胶帘布&轮胎

!!中图分类号!./00%1#2$!!文献标识码!,!!文章编号!!%%#54!6!!"%%7#!"5%6$95%0

!!山东泰山轮胎有限公司是!96%年原化工部

定点建设的大型轮胎生产厂家之一$原轮胎胶帘

布生产设备(型 压 延 机 老 化"生 产 工 装 布 置%工

艺设计已相对落后"压延胶帘布质量不稳定"因摞

股和劈缝等下角料增多"制约了生产发展并造成

帘布成本增高$"%%0年年初"公司对(型压延机

进行了设备和工艺改进"经过!年多的实际运行

检验"达到了改进效果"现简介如下$

!!原设备生产状况

正常生产中"压延机压延速度保持在$%!$7
F’F’>J!$供 胶 设 备 及 工 艺 步 骤 为(!台 P_5
77%型%"台P_57#%型 开 炼 机 热 炼"由 输 送 带 供

给!台P_57#%型 开 炼 机 薄 通"薄 通 后 供 给!台

P_57#%型开 炼 机"翻 炼 后 给 压 延 机 供 胶$操 作

工劳动强度大"且不能保证热炼次数一致%塑炼均

匀及供胶胶条均匀连续"导致压延机辊筒上积胶

量不稳定"造成辊筒横压力波动"胶帘布易出现摞

股%劈缝%自硫和扒皮等现象$
由于压延机使用多年"设备已老化"$个辊筒

表面磨损严重"下辊和侧辊的中高度已基本磨尽"
上%下胶片的厚度不易控制均一"加之原压延机设

计的帘布运行导辊中的直橡胶辊与弓形扩布辊之

间的距离只有#%%FF!如 图!所 示#"生 产 中 胶

帘布摞股%劈缝问题较多$假定在理想状态下"分
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公司工程师"学士"主要从事轮胎生产工艺研究和质量管理工作$

析单根帘线受力状况!图!中直橡胶辊与弓形扩

布辊之间#"在弓形扩布辊上的帘线既受经向张力

!O#"也受横向 扩 布 张 力!OL"即 帘 布 纬 线 所 受 的

拉伸力#"如图"所示$帘布进主机前宽度变化情

况如图0所示$OL与O 的关系为(

OL"O=*>%
!! 在O 恒 定 的 情 况 下"OL随%角 的 变 化 而 改

变"即与帘布的扩布宽度有关$在保持张力和烘

干的条件下"帘布宽度一般为!$"%!!$07FF"
帘布进主机前扩布宽度达到!$7%!!$6%FF时

图!!改造前!型压延机帘布运行途径示意

!)帘布&")螺旋扩布辊&0)直橡胶辊&

$)弓形扩布辊&7)覆胶帘布$

图"!帘线受力示意
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图$!帘布进主机前宽度变化示意

!!直橡胶辊""!弓形扩布辊#

才能保证压延胶帘布的质量及成本适当$但这易

造成胶帘布劈缝$浪费反而加大$只能靠减小帘布

进主机前的幅宽%扩布宽度&$最终导致胶帘布压

延面积减小#

%角可由直橡胶辊与弓形扩布辊之间的距离

和帘线在弓形扩布辊上的最大偏移量来表示’

=*>%"
3<3%
"4

式中!3!!!扩布幅宽"

3%!!!原幅宽"

4!!!直 橡 胶 辊 与 弓 形 扩 布 辊 之 间 的

!!!距离#
在有张力和烘干条件下$帘布原幅宽平均按

!$07FF(扩布幅宽平均按!$6%FF计$则

=*>%"%!$6%J!$07&)%"C#%%&"%M%"9
OL"%?%"9O#

另外$帘布批量小(批次多及质量不均一等均

不能准确掌握压延特性#

"!改进措施

"#!!主机维修

由于设备使 用 时 间 长$$个 辊 筒 的 表 面 磨 损

量较大$不能保证帘布边部与中部厚度一致#测

量后$对中辊和上辊辊筒的表面进行研磨光滑处

理以提高光洁度$对侧辊和下辊辊筒的中高度进

行研 磨 修 复 处 理$使 辊 筒 的 中 高 度 达 到%1%47
FF$提高了 辊 筒 横 压 力 的 一 致 性$减 少 了 原 上(
下胶片局部厚度超标现象$保证胶帘布厚度一致#

"#"!帘布运行途径改进

为增大胶帘布压延面积$改进了帘布 运 行 途

径%如图$所示&$同时增大了直光滑钢辊与弓形

扩 布 辊 之 间 的 距 离$由 原 来 的#%%FF增 大 为

!0%%FF$并把原弓形扩布辊前的直橡胶辊改为

直光滑钢辊$减小帘布与直光滑钢辊表面之间的

摩擦因数$便于帘布扩宽#改进后$帘布原幅宽为

!$"%!!$$%FF时$进主机前扩布幅宽 可 以 达

到!$#%!!$4%FF$且帘布劈缝现象明显减少#
同理$可计算改进后的OL’

=*>%" %!$4%<!$$%&)%"P!0%%&"%M%!7
OL"O=*>%"%M%!7O

图%!改造后!型压延机帘布运行途径示意

!!帘布""!直光滑钢辊"0!弓形扩布辊"$!覆胶帘布#

改进后$帘 布 纬 线 所 受 拉 伸 力 减 小 近7%M$
帘布劈缝现象明显减少#另外$降低了设备维修(
漏油和落 胶 等 对 导 辊 和 帘 布 造 成 二 次 污 染 的 几

率$便于清洁导辊上的粘附物$保证帘布进主机前

的清洁$提高了压延帘布与胶料的粘合力$确保胶

帘布内在质量#

"#$!供胶工艺调整

为提高压延胶帘布产量和质量$胶料 由"台

P_57#%型开炼 机 热 炼 改 为"台&!7%型 销 钉 机

筒冷喂料挤出 机 连 续 挤 出 热 炼$挤 出 胶 条 供 给!
台P_57#%型开炼 机 翻 炼$实 现 了 胶 条 宽 度 一 致

并连续不断地给压延机供胶$保证压延机上(下辊

筒积胶量始终均匀适量$减少了辊筒横压力因积

胶量变化而产生的波动及胶帘布露白(厚度超标(
摞 股 或 表 面 自 硫 等 现 象#根 据 帘 布 型 号$"台

&!7%型销钉机筒冷喂料挤 出 机 螺 杆 转 速 控 制 在

0%!$%<*F’>J!$添料均匀$保 证 压 延 所 用 胶 料

充分塑化$塑性值一致#
工艺改进后$压延机压延速度调整在07!$%

F*F’>J!范围内$以延长压延机辊筒对胶料和帘
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布的作用时间!提高胶料与帘布的粘合力"

"#%!胶料半成品质量改进

根据工装及工艺改进需要!对胎体帘 布 层 内

层#外层和缓冲层等胶料的加工性能进行了调整!
提高胶料的塑性值并适当延长焦烧时间!满足了

&!7%型销钉机筒冷喂料挤 出 机 挤 出 塑 炼 和 压 延

生产的要求!同时加大了各种帘布的采购量和库

存量!及时掌握不同帘布的压延特点"

"#&!严格管理

按照 X̂39%%!质量管理体系要求运行!加强

技能培训!提高操作工的技术素质!力求质量零缺

陷!保证胶帘布质量可有效追溯"
加强现场工艺管理"根据压延生产的实际特

点!各机台操作相互协调配合!尽量减少压延主机

变速运行或停机$接头平整牢固及使用整齐清洁

的垫布等"结 合 公 司 开 展 的 工 序%质 量 能 手&活

动!操作人员尽职尽责!奖优罚劣!在生产中形成

了比#学#赶#帮#超的良好劳动氛围"

"#’!生产时间调整

将原来白班生产制改为白#夜两班生产制!杜
绝了人为抢点现象!不仅满足了生产需求!而且缩

短了工人的劳动时间!还可满足工业电网用电避

峰要求!降低压延用电成本"

$!结语

(型压延机 及 压 延 工 艺 改 进 后!通 过!年 多

的实际运行!压延胶帘布质量明显提高!摞股#劈

缝#露白#扒皮和自硫等严重影响胶帘布质量的问

题明显减少!同时也满足了生产需求"胶帘布的

损耗下降近!’0!!年可为公司创造!%%多万元的

经济效益"
收稿日期!"%%75%65!!

轮胎翻修业"十一五#节约资源

可达!)))亿元

中图分类号!./00#1!2#!!文献标识码!B

随着我国汽车工业和轮胎工业的发 展!废 旧

轮胎的产生量急剧增长!"%%$年废旧轮胎产生量

超过!1!"亿条!居世界第"位!预计到"%!%年废

旧轮胎产生量将超过"亿条"与此同时!我国已

连续0年成为世界橡胶消费第一大国!"%%$年橡

胶消费量 为$07万=!占 世 界 总 消 费 量 的""M"
而我国橡胶资源严重不足!7%M以上的橡胶依赖

进口"在我国 消 费 的 橡 胶 中 有#%M用 于 生 产 轮

胎"因此!充分回收利用我国的废旧轮胎!对缓解

我国橡胶资源严重匮乏的局面#防治%黑色污染&#
建设资源节约型社会有着极为重要的意义"

我国轮胎翻 修 利 用 行 业 提 出 了 节 约 资 源 总

价值 达 千 亿 元 的%十 一 五&目 标(计 划 到"%!%
年!我国轮胎翻 修 量 将 由"%%7年 的47%万 条 增

加到"!%%万条!胶粉产量将由"%%7年的!%万

=增加到!%%万=!再生胶产量将由"%%7年的!"7
万=增加到!$%万="7年间将节约橡胶7%%多万

=!约占%十 五&期 间 我 国 橡 胶 总 消 费 量 的0%M"
若加上节约的近"%%万=石油#炭黑#锦纶帘布和

钢材等资源!节约资源总价值可达!%%%亿元"
!摘自"中国化工报#$"%%75!%5"7%

"))&年!"I月我国公路建设累计完成

投资$)P(亿元

中图分类号!\$!"1!2!!!文献标识码!B

"%%7年!!4月!我 国 公 路 建 设 累 计 完 成 投

资0%96亿元!同比增长!!17M"预计到"%%7年

年底!我国公路通车总里程将突破!9%万KF!每

万人拥有公路里程达到!$1$KF"

%十五&期间!我国公路建设投资总规模大幅

度超过%九五&期间水平!再创历史新高"%十五&

期间!我国新修 通7%万KF公 路!比%十 五&规 划

多修了0%万KF""%%0年以来!全国建设和改造

农村公路071"万KF!超过了前70年的总和"到

"%%7年 年 底!我 国 基 本 实 现 东 部 地 区%油 路 到

村&#中部地区%油路到乡&#西部地区%县与县之间

通油路&"

此外!我国近7年共新修 了 近!17万KF的

高速公路!预计到"%%7年年底!我国高速公路通

车总里程接近$万KF"我国连云港至霍尔果斯#

上海至成都#京沈#京沪#西南出海大通道#京珠#

黑龙江同江至海南三亚%两纵三横三条重要路段&

全部建成通车!在我国历史上首次建成了横贯东

西#直通南北的快速运输网"
!摘自"中国汽车报#$"%%75!%5"$%
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