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!!摘要!研究了烷基苯酚二硫化物!GXPB;U!#在轮胎JII)气密层胶中的应用效果$以JII)气密层胶配方为基础"

应用#6%份GXPB;U!"增加"!份轻质碳酸钙"适当调整硫化体系$配方调整后的胶料物理 性 能 和 气 密 性 与 原 配 方 胶

料相当"硫化速度提高"加工工艺性能改善"成本降低$
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!!II)由于 侧 甲 基 的 空 间 位 阻 效 应"具 有 极 好

的气密性"但异戊二烯含量低"与不饱和弹性体"
如=)和&()很 难 达 到 共 硫 化$克 服II)这 个

缺陷通常采取卤化手段"故卤化丁基橡胶!dII)#
在气密层胶中得到了广泛应用$气密层胶料配方

目前主要采用 全 dII)或 dII)与 =)并 用$溴

和氯的引入使II)具有更大的反应活性"但与(II)
相比"JII)的活性还是偏低"为 了 提 高 =)&JII)
并用气密层胶的硫化速度"配方中添加烷基苯酚

二硫化物!GXPB;U!#效果显著$实际应用中单纯

添加GXPB;U!不仅成本高"而且压延气密层时存

在收缩问题且容易焦烧$对此通过增大轻质碳酸

钙用量"调整硫化体系"问题得到了很好解决"同

时降低了配方成本$

%!实验

%,%!原材料

JII)"牌号为"#./"埃克森公司产品%轻质碳

酸钙"增城 派 坦 铌 矿 厂 产 品%GXPB;U!"质 量 分 数

为#-0!的二硫化烷基苯酚硫给予体和质量分数

为#-1!的 硅 酸 钙 的 混 合 体"&K‘QMQEACJDQ>EU;P
公司产品%其它原材料为正常生产用原材料$

%,’!配方

试验配方’JII)!.#"=)!5#"炭黑=..#!
.#"活化剂!!6!"均匀 剂5#9&O!5"软 化 剂(增

!!作者简介!姚志敏!"%0$’#"男"湖北黄冈人"广州市宝力轮胎有

限公司工程师"学士"主要从事轮胎配方设计和原材料管理工作$

粘树脂!"1"轻 质 碳 酸 钙!$#"GXPB;U!!#6%"
促进剂\9!"61"硫黄!#6/$

参比配方’JII)!.#"=)!5#"炭黑 =..#!
.#"活化剂!!6!"均匀剂5#9&O!5"软 化 剂(增

粘 树 脂!"""轻 质 碳 酸 钙!"!"促 进 剂\9!
"60!"硫黄!#60$

%,(!试验设备与仪器

bc’".#型开 炼 机"Nc10#型 和O10#型 密 炼

机""5#B平 板 硫 化 机"孟 山 都1###*型 硫 化 仪"

e=\’"型门尼粘度计"b,’1!#型橡胶拉力试验机"

F&’1!型压缩试验机"+&(i:&J型轮胎试验机$

%,0!试样制备

小配合试验胶料在bc’".#型开炼机上进行

混炼%车间大料一段(二段混炼在O10#型密炼机

中进行"终段加硫黄在Nc10#型密炼机中进行$

%,+!性能测试

胶料性能按相应的国家标准进行测定$

’!结果与讨论

’*%!理化性质

GXPB;U!产 品 为 浅 棕 色 粉 末"硫 质 量 分 数

为#-"/!!#-1"#"1#目 筛 余 物 质 量 分 数 不 大

于#6##!$

’*’!小配合试验

小配 合 试 验 结 果 见 表"$从 表"可 以 看 出"
试验配方应用GXPB;U!"即使多添加"!份轻质碳

酸钙"胶料的$##8定 伸 应 力 和 拉 伸 强 度 也 比 参

比配方高"拉断永久变形小"这对气密层胶料是非
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常有益的!更重要的是试验配方显著地提高了胶

料的硫化速度"可满足我们缩短硫化时间的要求#
值得注 意 的 是 添 加 GXPB;U!后 胶 料 的 焦 烧 时 间

显著缩短#

’*(!大配合试验

’*(*%!物理性能

大配 合 试 验 结 果 见 表1#从 表1可 以 看 出"
大配合试验胶料的各项物理性能与小配合试验结

表%!小配合试验结果

项!!目 试验配方 参比配方

门尼焦烧时间$"1#4%&>EC ".6! 1$60
密度&$9A’>2$% "615# "61"!
硫化仪数据$"/!4%

!3H&$=’>% !6#. !6""
!3d&$=’>% ".6$/ "56.$
!4%#&>EC "6!# 16#.
硫化时间$"5$4%&>EC 1# $# 5# .# 1# $# 5# .#
邵尔7型硬度&度 .1 .$ .$ .$ !% .# .# .#
$##8定伸应力&9:; .61 .6. .6/ 061 !6$ !6! !6. !6%
拉伸强度&9:; ""61 ""6# ""6" ""6! /6. %65 %6/ %60
拉断伸长率&8 !5# !"1 5%. 5%1 !". !15 !.# !##
拉断永久变形&8 "0 ". "! "! 1/ 1. 11 1#
撕裂强度&$<=’>2"% .$ .#
压缩疲劳温升"%&4 .56$ .$6!
屈挠龟裂等级$5#万次% # #
"##4?15D热空气老化后

!拉伸强度&9:; "#60 %6#

!拉断伸长率&8 5%. !1/

!撕裂强度&$<=’>2"% .# !!

!!注("%试验条件为冲程!!60">>"负荷!"6#9:;"温度!!!-!4"时间!1!>EC#

表’!大配合试验结果

项!!目 试验配方 参比配方

门尼焦烧时间$"1#4%&>EC "!6! 1#60
门尼粘度)9H$"35%"##4* !/ ."
硫化仪数据$"!#4%

!3H&$=’>% "6.0 "6.1
!3d&$=’>% %65! 06#%
!4%#&>EC "061. 1!6!
硫化时间$"5$4%&>EC 1# $# 5# .# 1# $# 5# .#
邵尔7型硬度&度 !/ ." ." .1 !% !% !% !%
$##8定伸应力&9:; !6! .60 .6/ 06" !6# !61 !65 56%
拉伸强度&9:; "#6% ""6! ""6$ ""6! /6. %65 %6/ %60
拉断伸长率&8 !/5 !15 !## !## !5. !$5 !!. 5/!
拉断永久变形&8 "/ ". "! "! 1% 1. 11 1#
撕裂强度&$<=’>2"% .# !/
压缩疲劳温升"%&4 !! !06!
屈挠龟裂等级$5#万次% # #
"##4?15D热空气老化后

!拉伸强度&9:; ""6# %6#

!拉断伸长率&8 5/# !1/

!撕裂强度&$<=’>2"% !0 !5

!!注(同表"#
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果基本一致!

’*(*’!工艺性能

试验配方胶料进行三段混炼"胶片表面光滑"
填 料 分 散 均 匀!在 压 延 过 程 中 胶 片 气 泡 少"且 收

缩率小"经数次回炼亦未出现焦烧!帘布能与附

胶很好地粘合"有利于提高成品性能!

’*0!成品试验

采用试 验 配 方 的"%!#.#d)"5轮 胎 高 速 性

能通过11#<>$D2""耐久性试验结果为"#.D!
用参比配方和试验配方生产的"/!#0#d)"5

轮胎在 丰 田 佳 美 车 上 各 装 两 条"测 量 轮 胎 气 密

性"结果见 表$!从 表$可 以 看 出"试 验 配 方 轮

胎气密性 与 参 比 配 方 轮 胎 相 当"达 到 产 品 质 量

要求!

表(!成品轮胎气压测量结果 <:;

项!!目
使用时间#L

# "# $# .#
参比配方

!%右前装胎位置& 16!. 16!" 16!" 16!#

!%右后装胎位置& 16.. 16.$ 16.1 16.#
试验配方

!%左前装胎位置& 16!! 16!5 16!5 16!5

!%左后装胎位置& 16.1 16.# 16.# 16!/

(!结论

%"&在气密层胶配方中应用GXPB;U!可提高

胶料物理性能和硫化速度"同时改善工艺性能!
%1&通过添加轻质碳酸钙"可以在不降低胶料

物理性能"且不影响轮胎气密性的前提下降低成本!
第"$届全国轮胎技术研讨会论文

双星集团托管东风轮胎

中图分类号!O10"!!文献标识码!\

在湖北省委’省政府的大力支持下"青岛双星

集团于1##!年$月顺利托管东风金狮轮胎有限

公司!这次托管东风轮胎公司"是双星战略转型

的延续"是双星轮胎向规模化’集约化发展"应对

国际化竞争的必然趋势!托管后的双星东风轮胎

公司的生产规模将于1##!年恢复到原东风轮胎

历史上年产11#万套的最高水平!双星集团总裁

汪海表示"双星托管东风轮胎之后"将尽全力使企

业在最短的时间内摆脱困境"恢复生产"稳定职工

队伍"创出双星东风名牌"使老国企重振雄风!
根据托管协议"双星将在输入企业文化’管理

经验及专业技术的同时"陆续投入资金启动东风轮

胎的生产并保证正常运转!届时"双星轮胎将在产

能’规模’产品品种及技术优势方面得到大幅提升!
!摘自"中国化工报#$1##!’#5’""%

贵轮全钢轮胎规模达到%’3万条

中图分类号!]5.$-$5"3-$#-.!!文献标识码!\

贵州轮胎股份有限公司全钢子午线轮胎技术

改造项目近日建成投产"使公司全钢子午线轮胎

年产能力达到"1#万条!
该公司投资061亿元于1###年%月建成年

产$#万 条 全 钢 子 午 线 轮 胎 项 目"经 过$年 的 发

展"1##5年 年 底 产 能 已 达 到%#万 条"拥 有 轻 型’
中型’重型载重子午线轮胎等近.#个规格品种"
产品综合合 格 率 达 到%/-158!1##5年"该 公 司

又投资近!###万元对全钢子午线轮胎生产线进

行了扩产改造!新扩建项目产品多为无内胎子午

线轮胎"产品质量’性能及档次有较大提高"大大

提升了企业的竞争力!
!摘自"中国化工报#$1##!’#5’#/%

原材料价格上涨对轮胎公司的影响
中图分类号!+,$$.-"!!文献标识码!\

英国(轮胎与配件)1##!年"期55页报道*
普利司通%欧洲&公司J*Z9ECQ<;_XOXhE>XM;

警告"中国生产的爆炸性增长正在引起钢丝帘线’

=)以及其它轮胎生产必需原材料的严重短缺!

OXhE>XM;先生告诉金融时代记者"短缺已使轮

胎生产厂原材料成本上涨了"#8!"!8"而且进

一步上涨看来不可避免!但其影响不都是负面的"
已证明供应问题在短期内对财务是有利的!得益

于原材料成本上涨"1##5年主要轮胎公司已$次

提高其产品价格!因 此"大 轮 胎 公 司 报 告 业 绩 有

所改善!普利司通在1##5年前$个季度 销 售 额

达到"1.亿美元"营业收入达到%-/$亿美元!固

特异1##5年第$季度盈利达到$."#万美元"这

是该公司在长期亏损以后连续第1个季度盈利!
!涂学忠摘译%
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