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　　我厂于 1987年引进意大利倍耐力公司年

产 10万套全钢载重子午线轮胎生产线 ,经过近

10年的生产运行 ,由于水质问题及维护检修不

当 ,挤出机及四辊压延机的温控系统大部分部

件已腐蚀或损坏。温控装置可以保证挤出机和

善及维护挤出机、压延机等设备的温控系统 ,以

满足生产工艺的要求。为此 ,1996年年初我们

开始对进口设备进行国产化改造。

1　总体设计思想

　　胶料生产设备温度控制装置在设计中首先

考虑的是热源 ,经过多方考察 ,决定采用电阻丝

加热 ,每组设计为 3 kW×6 作为一个组合件。

我们选用的双复合型热交换器的结构设计是目

前国内同类产品中最为先进的 ,其加热和冷却

在同一罐中进行 ,结构设计合理紧凑 ,效率高且

维修方便。冷却系统采用多管内循环方式 ,使

冷却水与系统除氧水完全隔离 ,这样可以节约

大量除氧水资源。冷却采用电磁阀控制 ,两个

系统的外壳采用不锈钢无缝管焊接而成 ,其外

观整洁 ,系统容量能满足全系统的循环容量要

求。

对其控制方面 ,采用了日本进口 PXW2500

型控制器 ,它配备了 PID 调节器 ,使控制系统

能够达到 ±1 ℃的控制范围 ,完全达到工艺要

求。热水循环泵 ,经多次试验及现场对比 ,采用

广东产不锈钢热水循环泵 ,该泵泄漏率低 ,安装

使用方便 ,噪声低 ,经久耐用。温控器的探头采

用直径 4 mm、长 40 mm的 PT100 型铂电阻 ,

该电阻控制精度高 ,为全系统的精确控制提供

了保障。系统的压力控制 ,采用了电接点式压

力表 ,使系统在运行中更趋安全可靠 ,并解决了

系统产生气栓这一难题。系统中增设了一个新

式排泄阀 ,该阀的设计思想为 :在加热的起始状

态消除系统在加热状态下产生的气栓 ,并能够

有效地控制系统在运行状态下的微压力 ,即系

统在加热、冷却及热循环三者之间所产生的压

力效应 ,使系统更加安全、可靠、耐用。

改造后的系统热工管路示意见图 1。

2　温控系统的安装调试

　　1997年年初 ,首先对 0°冠带层设备的温控

系统进行国产化改造 ,设备安装后进行了系统

调试。在满足工艺条件下 ,又对螺杆挤出机、压

延机主机、压型生产线双辊压延机及钢圈挤出

机的温控系统进行了改造和调试。

　　具体方法如下 :

　　(1)系统安装平稳后 ,与主机设备适宜的位

置进行联接 ,接通水源 (压力 0115～015 MPa)

及回水管 ,电源线根据功率自行选择。

(2)将压力调到系统稳定状态 ,将电接点压

力表调到 0115 ～0132 MPa ,打开所有进口阀

门 ,给控制系统及设备供水。

(3)合上电源开关 ,调试泵电机运转方向及

水泵压力 ,加热器开始加热 ,并观察系统压力是

否稳定 ,同时调整减压阀。

(4)将系统分 3个阶段升温 ,调到使用温度

后 , 观察是否达到设定值。降温后 ,重新启动 ,

往复启动几次 ,方可投入正常使用。

3　改造后温控系统的维护及保养

　　温控系统在整个运行过程中 ,是根据温控

器设定的温度数值自动控制系统温度 ,但要求

除氧水无杂质。加热器和减压阀要定期清洗 ,

并检查电气线路是否接地 ,电机是否正常运行 ;

各种电气开关要定期检查 , 若发现系统温度不
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压延机等设备在最佳温度下进行工作。由于胶

料对温度很敏感 ,其粘度直接受温度影响 ,因而

温度的波动将直接导致胶料加工过程的波动 ,

很难保证半成品质量的稳定性。因此 ,必须完



图

轮胎要求设备温控系统的技术标准 ,满足了生

产工艺要求 ,而且改造后的温控系统占地面积

小 ,节省了能源。
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报道 :

米其林在世界各地的雇员总数为 1212 万

人 ;在 170个国家设有办事处 ;在非洲、北美、南

美、亚洲和欧洲的 19个国家设有 81家工厂 ;在

西班牙、法国、日本和美国设有从事研究开发和

试验的技术中心 ;在巴西和尼日利亚有 6 个

NR种植园。

米其林在世界各地销售的产品有 211 万

种 ,每天生产轮胎 7815万条 ,内胎 813万条 ,钢

丝帘线 400万 km ,轮辋 7175万个。1997年米

其林总销售额为 797亿法郎 ,占世界轮胎市场

1816 % ;1998年上半年销售额为 410116 亿法

郎 ,同比增长 618 %。

(涂学忠摘译)

今年微型车市场将有 4个利好因素
　　据业内人士分析 ,今年的微型汽车市场将

得到 4个利好因素的有力推动。

　　第一 ,银行存贷款利率多次下调 ,企业的资

金环境得到了一定改善。由于贷款利率的降幅

高于存款利率的降幅 ,使企业的资金成本得以

下降 ,有利于企业扭亏增盈。

　　第二 ,中央经济工作会议后 ,农村生产形势

向好 ,广大农村地区将形成新的大市场。

　　第三 ,出于节约能源的考虑 ,国家将继续鼓

励使用小排量汽车。据统计 ,我国每年的石油

需求量达 114亿 t ,原油进口量占消耗量的比例

接近 20 % ,小排量经济型汽车的使用在一定程

度上可以缓解能源紧张状况。

　　第四 ,新的汽车报废政策有利于刺激汽车

更新需求。今年全国计划更新汽车 40万辆 ,比

去年增加了 3 万辆 ,其中微型车占相当大的比

例。此外 ,报废年限的执行力度加强也将促使

更多在用的微型车更新换代 ,为新车带来需求

增长。

[摘自《汽车与配件》, (20) ,2 (1999) ]
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1　热工管路示意图

　　　　 　　　　1—系统进水 ;2—冷却电磁阀 ;3—单向阀 ;4—罐体 ;5—压力开关 ;6—排汽阀 ;7—压力表 ;

　　　　　　　　　　　8—加热区域 ;9—温度控制器 ;10—电机泵 ;11—热电阻传感器 ;12—系统回水

升降的现象 ,要及时查看电气控制、水泵及加热

器是否正常 ;若压力过高 ,要及时检查减压阀是

否灵活。

4　结语

　　经过近两年的使用 ,证明子午线轮胎设备

的温控系统改造是很成功的。通过改造 ,使温

控系统的温度达到了设定值 ,减少了设备的维

修量 ,降低了设备在使用过程中的备件投入量 ,

节约了大量资金 ,并达到了原倍耐力公司生产


