
果基本一致!

’*(*’!工艺性能
试验配方胶料进行三段混炼"胶片表面光滑"

填料分散均匀!在压延过程中胶片气泡少"且收
缩率小"经数次回炼亦未出现焦烧!帘布能与附
胶很好地粘合"有利于提高成品性能!

’*0!成品试验
采用试验配方的"%!#.#d)"5轮胎高速性

能通过11#<>$D2""耐久性试验结果为"#.D!
用参比配方和试验配方生产的"/!#0#d)"5

轮胎在丰田佳美车上各装两条"测量轮胎气密
性"结果见表$!从表$可以看出"试验配方轮
胎气密性与参比配方轮胎相当"达到产品质量
要求!

表(!成品轮胎气压测量结果 <:;

项!!目
使用时间#L

# "# $# .#
参比配方

!%右前装胎位置& 16!. 16!" 16!" 16!#

!%右后装胎位置& 16.. 16.$ 16.1 16.#
试验配方

!%左前装胎位置& 16!! 16!5 16!5 16!5

!%左后装胎位置& 16.1 16.# 16.# 16!/

(!结论
%"&在气密层胶配方中应用GXPB;U!可提高

胶料物理性能和硫化速度"同时改善工艺性能!
%1&通过添加轻质碳酸钙"可以在不降低胶料

物理性能"且不影响轮胎气密性的前提下降低成本!
第"$届全国轮胎技术研讨会论文

双星集团托管东风轮胎

中图分类号!O10"!!文献标识码!\
在湖北省委’省政府的大力支持下"青岛双星

集团于1##!年$月顺利托管东风金狮轮胎有限
公司!这次托管东风轮胎公司"是双星战略转型
的延续"是双星轮胎向规模化’集约化发展"应对
国际化竞争的必然趋势!托管后的双星东风轮胎
公司的生产规模将于1##!年恢复到原东风轮胎
历史上年产11#万套的最高水平!双星集团总裁
汪海表示"双星托管东风轮胎之后"将尽全力使企
业在最短的时间内摆脱困境"恢复生产"稳定职工
队伍"创出双星东风名牌"使老国企重振雄风!
根据托管协议"双星将在输入企业文化’管理

经验及专业技术的同时"陆续投入资金启动东风轮
胎的生产并保证正常运转!届时"双星轮胎将在产
能’规模’产品品种及技术优势方面得到大幅提升!

!摘自"中国化工报#$1##!’#5’""%

贵轮全钢轮胎规模达到%’3万条
中图分类号!]5.$-$5"3-$#-.!!文献标识码!\
贵州轮胎股份有限公司全钢子午线轮胎技术

改造项目近日建成投产"使公司全钢子午线轮胎
年产能力达到"1#万条!
该公司投资061亿元于1###年%月建成年

产$#万条全钢子午线轮胎项目"经过$年的发

展"1##5年年底产能已达到%#万条"拥有轻型’
中型’重型载重子午线轮胎等近.#个规格品种"
产品综合合格率达到%/-158!1##5年"该公司
又投资近!###万元对全钢子午线轮胎生产线进
行了扩产改造!新扩建项目产品多为无内胎子午
线轮胎"产品质量’性能及档次有较大提高"大大
提升了企业的竞争力!

!摘自"中国化工报#$1##!’#5’#/%

原材料价格上涨对轮胎公司的影响
中图分类号!+,$$.-"!!文献标识码!\

英国(轮胎与配件)1##!年"期55页报道*
普利司通%欧洲&公司J*Z9ECQ<;_XOXhE>XM;

警告"中国生产的爆炸性增长正在引起钢丝帘线’

=)以及其它轮胎生产必需原材料的严重短缺!

OXhE>XM;先生告诉金融时代记者"短缺已使轮
胎生产厂原材料成本上涨了"#8!"!8"而且进
一步上涨看来不可避免!但其影响不都是负面的"
已证明供应问题在短期内对财务是有利的!得益
于原材料成本上涨"1##5年主要轮胎公司已$次
提高其产品价格!因此"大轮胎公司报告业绩有
所改善!普利司通在1##5年前$个季度销售额
达到"1.亿美元"营业收入达到%-/$亿美元!固
特异1##5年第$季度盈利达到$."#万美元"这
是该公司在长期亏损以后连续第1个季度盈利!

!涂学忠摘译%
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