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示!其 产 生 原 因 是 轮 胎 受 撞 击 后 胎 侧 过 度 变

形 而 开 裂!

!!"0#刺"剐#穿胎侧

刺"剐#穿胎侧主要表现为胎侧有外伤$为明

显的刺"剐#痕迹$如图0#和0"所示!

图,#!刺!剐"穿胎侧!!"

图,!!刺!剐"穿胎侧!""

!!"-#双胎夹异物损坏

双胎夹异物损坏主要表现为胎侧有明显的异

物挤压痕迹$严重时可导致局部胎体帘线断裂$如
图0&和0$所 示!其 产 生 原 因 主 要 是 双 胎 使 用

时$两轮胎间有异物夹入!

图,$!双胎夹异物损坏!!"
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!未完待续"

桂林橡机全钢载重子午线轮胎

一次法三鼓成型机通过鉴定

中图分类号#+,$$#3!*(!!文献标识码#?

&##1年&月&0日$桂 林 橡 胶 机 械 厂 研 制 的

全钢载重子午线轮胎一次法三鼓成型机通过了广

西区科技厅组织的鉴定!该机能成型胎圈直径为

!!1!1#-BB的全钢载重子午线轮胎$填补了国

内生产小规格全钢子午线轮胎设备的空白$主要

技术指标和性能达到国外同类产品先进水平!
全钢载重子午线轮胎成型机是生产全钢载重

子午线轮胎的关键设备之一$此次研制的三鼓成型

机于&##!年1月在广州华南橡胶轮胎有限公司完

成调试并生产轮胎!采用该设备生产的全钢载重

子午线轮胎经检测达到了<6<标准$同时该设备

一次性通过国家级橡胶机械检测中心的检测!现

该设备在广州华南橡胶轮胎有限公司已连续运行

%个月$生产稳定可靠$班产量可达%#多条!
与当前进 口 或 国 内 设 计 制 造 的 同 类 机 型 相

比$该产品具有以下优点%$改进普通真空吸附结

构$实现了胎体鼓对胎侧可靠自动吸附$减少操作

量和操作时间&%采用新裁断及夹持装置$配合伺

服控制$解决了垫胶自动裁断容易变形的问题$实
现胎肩垫胶的自动裁断及供料&&更换产品规格

方便快捷$生产效率更高&’设备精度尤其是可重

复性高!
!桂林橡胶机械厂!陈维芳供稿"
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