
果 NR出现短缺 ,SR生产厂扩大 SR产量不是很

困难的。

但是 ,还没有一种 NR的完美替代品。IR是

最接近完美的替代品 ,俄罗斯经过多年努力用它

作为 NR的替代品 ,但是由于异戌二烯单体成本

很高 ,因而在竞争激烈的世界中是不经济的。尽

管如此 ,仍然存在扩大 SR用量的趋势 ,即使在较

,世界

多使轮胎工业能够实现改进轮胎抓着力、操纵性、

安全性、舒适性以及其它功能的目标。在过去的

20年中 ,轮胎工业基本上是一直用相同的材料制

造类似的产品。轮胎厂的目标集中于一些重要的

方面 ,例如减少备用轮胎 ,以便减小质量和所占空

间 ;降低滚动阻力 ,提高安全性和舒适性。随着质

质量的改善 ,而轮胎工业的增长不仅影响弹性体

的总需求量 ,而且还将影响到弹性体的品种。

(涂学忠摘译)

译自英国“Tire Technology International

2001”,P98～101

轮胎胶片冷却架
中图分类号 : TQ33611　　文献标识码 :D

由三角集团有限公司申请的专利 (专利号　

00256849 ,公布日期 　2001210203)“轮胎胶片冷

却架”,在机架上方设有挂胶杆 ,挂胶杆上方设有

下输送辊 ,下输送辊上设有下输送带 ,下输送辊上

方设有上输送辊 ,上输送辊上设有上输送带 ;机架

上方还设有防护栏 ,防护栏上设有安全门 ,安全门

一侧设有电机开关与安全门相接靠。向输送带送

入轮胎胶片时 ,打开安全门 ,电机开关随即关闭电

机 ,上、下输送带停止运转 ,可以向输送带送入轮

胎胶片 ,工作安全无危险 ,适用于冷却轮胎胶片。

(杭州市科技情报研究所　王元荪供稿)

轮胎硫化机清模装置
中图分类号 : TQ33014 + 1　　文献标识码 :D

由三角集团有限公司申请的专利 (专利号　

00256841 ,公布日期 　2001210203)“轮胎硫化机

清模装置”,即在硫化机座上方一侧设有水缸 ,水

缸的活塞杆上铰联卸胎臂 ,水缸与下模胎具之间

装设支架 ,支架与卸胎臂相铰联 ,卸胎臂上设有吹

风管 ,吹风管与高压空气源相连接 ,轮胎从胶囊上

卸出后 ,卸胎臂下降 ,程序控制电磁阀开启吹风管

的风阀 ,自动清除卡盘与下模胎具上的冷凝水和

杂物后 ,再次进行轮胎硫化。该装置自动化程度

高 ,操作简便 ,工作效率高 ,适用于轮胎硫化机。

(杭州市科技情报研究所　王元荪供稿)
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大轮胎中也是如此。NR很可能将集中用于 SR

尚未获得成功应用的重型载重轮胎中。

4　结论

为满足全球汽车工业不断增长的需求

轮胎产量日益扩大 ,是弹性体工业将持续发展的

决定因素。同时 ,弹性体质量的改进以及品种增

量改善 ,轮胎橡胶消耗量占的比例在慢慢减小。

非轮胎制品 ,可能有数以千种 ,例如胶丝、胶布、胶

鞋、胶乳手套及其它胶乳制品、胶管、胶带和电缆

等。它们各自的耗胶量很小 ,但加在一起却相当

可观。与轮胎相比 ,非轮胎制品所占耗胶量比例

将越来越大。尽管如此 ,轮胎行业仍将是生胶最

重要的最终用户。弹性体工业的发展有助于轮胎


