
1～2 倍 ,甚至更多。尽管有如此之大的差异 ,

但由于这些企业投资少 ,产品成本低 ,同样规格

的轮胎售价低很多 ,因此产品容易占领市场。

尽管市场竞争是无情的 ,伪劣产品未必能在市

场中站稳脚根 ,但是它们讲究的就是这种“打一

枪换一个地方”的短期行为。严重扰乱市场秩

序 ,与正规的轮胎企业产生不正当竞争 ,也给安

全行车埋下隐患。

另一方面 ,那些无条件生产质量合格轮胎

的企业 ,由于管理水平低、环保意识差 ,环境保

护、节约能源都无从谈起 ,而轮胎制造又需要耗

用大量能源。同时 ,这些企业也消耗了大量原

材料 ,使比较紧张的原材料市场供应更加紧张 ,

迫使国家每年都要用大量的外汇来进口所需生

胶。大型的轮胎生产企业由于受到这些企业的

冲击 ,无法达到规模生产 ,无法发挥各方面优

势 ,轮胎成本居高不下 ,给国外轮胎打进中国市

场创造了条件 ,不利于保护这个民族支柱产业。

因此 ,建议国家有关部门应采取措施 ,加强管

理 ,对那些不具备条件生产质量合格轮胎的企

业采取关、停、并、转 ,以保护消费者及正规轮胎

企业的利益 ,使轮胎企业向着健康方向发展。

6 　结语

国家有关管理部门应尽快制定高层级轮胎

的使用和质量标准 ,对使用高层级轮胎的车辆

加强管理。企业要在这多变的市场中立稳脚

根 ,必须加快产品更新换代步伐 ,不断推出新产

品 ,以适应各种需求。国内轮胎生产企业应寻

求共同发展的道路 ,树立质量意识和名牌意识 ,

共同把轮胎这个民族产业发展壮大。对不具备

或不完全具备条件生产质量合格轮胎的企业实
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成山集团顺利通过国家石化局
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成山集团继 1999 年年底顺利通过山东省

化工厅“清洁文明工厂”验收及山东省环保局

“工业污染源达标排放”验收之后 ,2000 年 3 月

26 日又顺利通过国家石化局“清洁文明工厂”

验收。

根据轮胎行业的生产特点 ,成山集团投资

400 万美元引进了 2 台德国 WP 公司生产的

GK400N 密炼机 ,安装了先进的炭黑气力输送

装置 ,采用密闭管道气力输送炭黑 ,并在胶料出

口上方安装了旋风除尘器 ,使炼胶加工全过程

的粉尘排放得到了有效控制 ,消除了粉尘泄漏

污染。为了综合利用资源、降低消耗 ,企业投资

700 多万元完善了废气、废水回收装置 ,将硫化

机排放的废气回收用于 NR 的烘干、锅炉软化

水预热、硫化补充水预热及冬季采暖。生产车

间的冷却水全部回收循环利用 ,工业废水回收

用水锅炉水膜除尘 ,使烟尘排放浓度控制在

3 0 0 mg·m - 3 以内 。企业修建了3座容积为

1 400 m3 的锅炉除尘水沉淀池 ,将沉灰水处理

后循环利用 ,排放的部分也达到了国家标准。

企业购置了电脑测硫仪 ,使排放烟气中所含二

氧化硫在没安装脱硫设备的情况下低于国家标

准。企业还大力协助当地环保部门安装调试了

大气自动监测装置 ;将锅炉产生的炉渣全部外

售用于制砖 ;对空压机房、热炼机房等噪声源分

别采取了修建隔音房和安装消声器等措施 ,使

噪声低于国家标准。通过强化环保工作 ,污染

源的治理设施配套率及环保装置年运行率均达

到 100 % ,保证了企业生产满负荷运转 ,提高了

经济效益。

在新建的年产 5 000 t 钢丝帘线项目中引

进了噪声低、无酸性污染的先进生产设备 ,在生

产过程中对酸液进行中和处理 ,确保达到国家

规定的排放标准。在年产 100 万条高性能子午

线轮胎产业化示范项目中也将引进先进生产技

术及关键设备 ,开发生产高性能绿色轮胎系列

产品。

在保持“清洁文明工厂”称号及争创“国家

环保模范城”过程中 ,企业对厂容厂貌进行统一

规划、综合治理。目前厂区绿化面积达 66 700

m2 ,绿化率达 98 % ,真正成为花园式工厂。

(山东成山橡胶集团《成山报》社

黄彩霞供稿)
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“清洁文明工厂”验收

行关、停、并、转 ,使轮胎行业向规模化发展。


