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Cause Analysis and Improvement Measures of the Burr Defects in Groove of 
Tire Vulcanized by Movable Mold

CAI Linfeng，WANG Jianbo，WANG Hongxiang
（Zhongce Rubber Group Co.，Ltd，Hangzhou 310018，China）

Abstract：The causes for the burr defect in the tire grooves were analyzed and the corresponding 
improvement measures were proposed. The results showed that the deformation of the mold rib head and 
the interference between the circumference of the green tire and the diameter of the mold rib were the main 
causes of the burr in groove of tire. The methods to solve the problem were to control the gap precision of the 
mold ribs and the circumference of green tire，use a shut-off valve instead of a one-way valve to maintain the 
building pressure of the curing press，and design a mold with an anti-sticking structure for clean release.
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型压力控制设备和压力检测部位影响胎坯周长的

控制精度；将硫化机单向阀改为切断阀可保持硫

化压力平衡，减少胶边。

（3）在模具花纹筋上设置防咬胶结构可有效

杜绝沟底胶边，但根据各轮胎企业外观要求，有使

用限制。
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桂林橡机新品获批量采购

日前，桂林橡胶机械有限公司（简称桂林橡

机）新开发的88英寸（2270型）液压式双模工程机

械轮胎硫化机获得客户批量采购。这是桂林橡机

液压双模工程机械轮胎硫化解决方案规模化、市

场化应用的又一成功产品案例，可为轮胎厂商个

性化需求提供更多差异化选择，逐步形成了系列

化产品和良好的一站式服务解决方案。

此次新开发的88英寸（2270型）液压式双

模工程机械轮胎硫化机适用于22. 5～42英寸

（571. 5～1 066. 8 mm）工程机械轮胎、农业轮胎和

斜交轮胎等生产线，可直接对接自动物流系统，设

备占地面积最多可减小40%。新开发的快速换模

装置使更换模具的人工操作时间从4 h缩短至1 h，
减少了人工成本。采用创新技术后，中心机构密

封圈寿命由1年提高至3年以上。蒸汽管路采用集

成阀组形式，比传统蒸汽管路节能10%以上。

此外，桂林橡机2021年成功研发的首台77英
寸（1950型）工程机械轮胎新型双模液压硫化机一

次性通过客户验收，在客户特种轮胎生产线上使

用良好。

（摘自《中国化工报》，2021-07-14）


