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检查，应无胎面、胎侧、帘布层、胎圈之间的脱层，帘

线断裂，帘布层裂缝到达下层帘线，胎面接头脱开，

胎面或胎侧胶掉块及龟裂等缺陷，若出现上述缺陷

则表示没有通过试验。试验轮胎充气压力不应低

于初始充气压力。两种成品轮胎高速性能试验结

果如表5所示。由表5可见，两种轮廓成品轮胎的高

速性能远高于国家标准要求，并且相差不大。

5　结论

设计了两种不同轮廓110/60－12摩托车轮

胎，并进行了性能对比。

表5　成品轮胎高速性能试验结果

       项　　目 轮廓1 轮廓2

最高速度/（km·h-1） 190 190
累计行驶时间/min 153 160
最高速度行驶时间/min 3 10
试验结束时的轮胎状况 胎冠脱层 胎冠脱层

注：充气压力　225 kPa，负荷　137 kg。

两种不同轮廓轮胎的充气外缘尺寸、强度性

能、耐久性能和高速性能均达到并超过国家标准

要求，能够满足日常使用要求。轮廓2轮胎的充气

外缘尺寸稳定性及耐久性能优于轮廓1轮胎，其他

成品性能比较接近。综上所述，轮廓2轮胎成品性

能优于轮廓1轮胎。对于两种不同轮廓轮胎的安

全性和操纵性等主观评价方面的差异还需要进一

步的研究。
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Different Contour Designs and Performance Comparison of 
110/60－12 Motorcycle Tire
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Abstract：The performance of two 110/60－12 motorcycle tires with different expansion degree contour 
design was compared. The test results of the finished tire showed that the inflated peripheral dimensions，
strength performance，durability and high-speed performance of the two tires had reached the requirements of 
the corresponding national standards. The stability of the inflated peripheral dimensions and durability of the 
tire with low-expansion profile were greatly improved compared to the tire with fully-expanded profile.
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一种轮胎模具

由正新橡胶（中国）有限公司申请的专利（公

布号　CN 111361062A，公布日期　2020-07-03）
“一种轮胎模具”，公开了一种轮胎模具，包括活动

块、上胎侧板以及下胎侧板，其中，多个活动块与

上胎侧板以及下胎侧板相互配合围成轮胎型腔，

活动块与上胎侧板的结合处与胎坯接触的锐角尖

端设置为圆弧曲面，活动块与下胎侧板的结合处

与胎坯接触的锐角尖端设置为圆弧曲面；在应用

中，通过将活动块与上胎侧板或下胎侧板的结合

处与胎坯接触的锐角尖端设置为圆弧曲面，能够

避免在模具合模时，上胎侧板或下胎侧板边缘直

接刺入胎坯内，降低轮胎硫化后产生胶边的几率，

有助于达到节省胶料，提高生产效率，降低制造成

本的目的。
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