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均匀剂03M!N在轮胎胎面胶中的应用

王!虎!韦邦风!于瑞田

!徐州徐工轮胎有限公司"江苏 徐州!11"##!#

!!摘要!研究均匀剂5#9&O在轮胎胎面胶中的应用$结果表明"应用均匀剂5#9&O"能够延长胶料焦烧时间"有效

缩短胶料混炼时间"降低混炼能耗"改善炭黑的分散性%能够提高硫化胶的物理性能和耐热氧老化性能%生产的成品轮

胎耐磨性能明显提高$

!!关键词!均匀剂%胎面胶%炭黑%分散性

中图分类号!+,$$.6"3"%+,$$#6$/30!!文献标识码!(!!文章编号!"##.’/"0"!1##!##!’#1.%’#5

!!作者简介!王虎!"%05’#"男"江苏徐州人"徐州徐工 轮 胎 有 限

公司助理工程师"主要从事配方设计和工艺管理工作$

!!在轮胎 工 业 常 用 的 橡 胶 中"=)的 综 合 物 理

性能较好"但耐磨性较差"生热较高%()的弹性&
耐寒性和耐屈挠龟裂性能较好"生热较低"但抗湿

滑性和抗刺扎性较差%&()的耐磨性能和耐热老

化性能较好"但撕裂强度低&弹性和耐屈挠龟裂性

差$为了获得良好的综合性能"常采用 =)"&()
和()两胶或三胶并用"但在并用胶中常会出 现

相间相容性不好&助剂不能均匀分散等问题$为

了解决这些问题"可以采用增加一段混炼的工艺"
但此方法增加了能耗"降低了劳动生产率"因此使

用较少%还可以在胶料混炼过程中使用均匀剂"均
匀剂能够使不同极性&不同粘度的胶料混合均匀"
同时使各种助剂"特别是炭黑等填料在胶料中均

匀分散$后一种方法应用广泛$
本工作研究均匀剂5#9O&在轮胎胎面胶中

的应用效果$

%!实验

%*%!原材料

=)"$" 烟 胶 片"马 来 西 亚 产 品%&()"牌 号

"!##%()"牌号%###"中国石化齐鲁石化股份有限

公司产品$均匀剂5#9&O"芳香烃与碳氢树脂的

混合物"美国&BMX<BKP公司产品$其余材 料 均 为

橡胶工业常用材料$

%*’!试验设备与仪器

"".#>>?$1#>>开 炼 机"广 东 湛 江 机 械

厂产品%"##B平板硫化机"上海橡胶机械厂产品%

bHH’1!#=型拉力 试 验 机 和 Nc’#型 硫 化 仪"上

海化工机 械 四 厂 产 品%bW’1##$型 多 功 能 炭 黑 分

散仪"南京昆仑光学仪器厂产品%阿克隆磨耗试验

机"江都试验机械厂产品$

%*(!试验配方

=)!$#"&()!5#"()!$#"氧 化 锌!5"硬

脂酸!$"炭黑=11#!!/"硫黄’促进剂!16!"其

它!"5"均匀剂!变品种&变量$

%*0!试样制备

混炼工艺为(生胶 &’’
$>EC

氧化锌&硬脂酸和均匀

剂等
$6!!

&’’’’’
5>EC

炭 黑 &’’
0>EC

操 作 油 &’’
5>EC

促 进 剂 和 硫

黄 &’’
5>EC

清理&下片$试样在平板硫化机上硫化$

%*+!性能测试

胶料各项性能均按相应国家标准进行测试$

’!结果与讨论

’*%!理化性质

均 匀 剂5#9&O理 化 性 质 分 析 结 果 如 表"
所示$

从表"可以看出"均匀剂5#9&O理化性质符

合指标要求$
’*’!小配合试验

小配合试验结果如表1所示$
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表%!均匀剂03M!N理化分析结果

项!!目 实测结果 技术指标

外观 黑棕色锭剂 黑棕色锭剂

软化点!4 "#1 %.!"#.
灰分质量分数 #6#"1 (#6#1#

表’!小配合试验结果

项!!目
配方编号

"" 1" $" 5" !"

均匀剂品种 空白 对比样 5#9&O 对比样 5#9&O
均匀剂用量!份 # 1 1 5 5
门尼焦烧时间

!""1#4#!>EC $.6/ $/6! $/6. $/6# 5561
硫化仪数据""5$4#

!3H!"=$># "61. "61$ "6"% "6"! "6#0
!3d!"=$># $65. $6$/ $61$ $6". $6##
!4"#!>EC "#6/ ""6" ""6# ""61 "160

!4%#!>EC 1"61 1"61 1"65 1"65 1"6$
硫化胶性能"#

!邵尔7型硬度!度 .5 .! .! .! ..

!$##8定伸应力!

!!9:; /61 /61 /65 06/ %6.

!拉伸强度!9:; "/61 "/6$ "/6. "06/ "%6.

!拉断伸长率!8 .1# !/# .5# .## .1#

!拉断永久变形!8 $! 1" "/ ". "/

!撕裂强度!

!!"<=$>2"# ./ /0 /% /5 %"

!压缩疲劳温升1#!4 5$ 5# $/ $. $/

!阿克隆磨耗量!U>$ #6".% #6"5# #6""0 #6"$% #6"1!
热空气老化后$#

!拉伸强度!9:; ".6! "06% "/61 ".65 "/6!

!拉断伸长率!8 !## !## !.# 5/# !5#

!阿克隆磨耗量!U>$ #61#0 #6"0# #6".! #6".0 #6"01

!!注%"#硫化条件为"5$4?5!>EC&1#冲程!565!>>’负荷

!"6#9:;’温度!!!4&$#"##4?15D(

从表1可以看出’与未使用均匀剂和使用均匀

剂对比样的胶料相比’使用均匀剂5#9&O的胶料门

尼焦烧时间较长’加工安全性较好’3H 和3d 较小&
均匀剂品种及用量对胶料正硫化时间的影响较小(

从表1还可以看出’与未使用均匀剂 的 胶 料

相比’使用均匀剂的胶料拉断伸长率和压缩疲劳

温升较小&与使用均匀剂对比样的胶料相比’使用

均匀剂5#9&O的胶料$##8定伸应力)拉伸强度

和撕裂强度较大’阿克隆磨耗量较小&热空气老化

后’各配方胶料的阿克隆磨耗量均增大’但使用均

匀剂的胶料增幅较小(
小配合试验胶料中炭黑的分散情况如图"!

!所示(

图%!%! 配方小配合试验胶料炭黑分散图像

分散等级!(

图’!’! 配方小配合试验胶料炭黑分散图像

分散等级.(

图(!(! 配方小配合试验胶料炭黑分散图像

分散等级.(

图0!0! 配方小配合试验胶料炭黑分散图像

分散等级0(
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图+!+! 配方小配合试验胶料炭黑分散图像

分散等级/!

从图"!!可以看出"在相同的混炼工艺下"
与未使用均匀剂的胶料相比"使用均匀剂的胶料

中炭 黑 的 分 散 性 较 好"使 用5份 均 匀 剂5#9&O
的胶料炭黑分散性最好!使用均匀剂5#9&O可

以使胶料在短时间内达到较好的混炼效果"能够

提高劳动生产率"降低能耗!
’*(!大配合试验

通过小配合试验"选用!" 配方进行大配合试

验"结果如表$所示!

表(!大配合试验结果

项!!目
配方编号

"" !"

门尼焦烧时间#"1#4$%>EC 516# 5/6!
硫化仪数据#"5$4$

!3H%#=&>$ "611 "6"#
!3d%#=&>$ $6.! $6"!
!4"#%>EC ""65 "16!

!4%#%>EC 1"6. 1161
硫化胶性能#"5$4?5!>EC$

!邵尔7型硬度%度 .! ..

!$##8定伸应力%9:; /6. %65

!拉伸强度%9:; "/60 "%6!

!拉断伸长率%8 .## .1#

!拉断永久变形%8 "/ "/

!撕裂强度%#<=&>2"$ /5 /%

!压缩疲劳温升"$%4 $. $5

!阿克隆磨耗量%U>$ #6"!. #6"$.
"##4?15D热空气老化后

!拉伸强度%9:; "06! "/6$

!拉断伸长率%8 5/# !5#

!阿克隆磨耗量%U>$ #6"/% #6"0/

!!注’"$冲程!565!>>"负荷!"6#9:;"温度!!!4!

从表$可以看出"大配合试验结果与 小 配 合

试验基本一致!
大配合试验胶料炭黑分散性如图.和0所示!

图1!%! 配方大配合试验胶料炭黑分散图像

分散等级.!

图)!+! 配方大配合试验胶料炭黑分散图像

分散等级/!

从图.和0可以看出"使用均匀剂5#9&O的

胶料炭黑分散性好"与小配合试验结果一致!

’*0!成品试验

采用!" 配 方 胶 料 试 制 了 一 批06!#2".
"5:)轮 胎"成 品 轮 胎 胎 面 胶 物 理 性 能 如 表5
所 示!

表0!)*+34%1%05$成品轮胎胎面胶物理性能

项!!目
配方编号

"" !"

邵尔7型硬度%度 .5 .$
拉伸强度%9:; "06/ "/6.
拉断伸长率%8 .## !/#
撕裂强度%#<=&>2"$ 0% /$
阿克隆磨耗量%U>$ #6"0. #6"!/

!!从表5可 以 看 出"与 采 用 原 生 产 配 方#"" 配

方$胶料制 成 的 轮 胎 胎 面 胶 相 比"采 用 试 验 配 方

#!" 配方$胶 料 的 胎 面 胶 拉 伸 强 度 和 撕 裂 强 度 提

高"阿克隆磨耗量减小!

’*+!高速性能试验

对06!#2"."5:)试 验 轮 胎 进 行 高 速 性 能

试验"结果如表!所示!
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表+!)*+34%1%05$成品轮胎高速性能试验结果

项!!目
试验阶段

" 1 $ 5
行驶速度!"<>#D2"$ /# /# %# "##
行驶时间!>EC "1# $# $# $#
轮胎状况 良好 良好 良好 良好

!!从 表!可 以 看 出%试 验 轮 胎 行 驶 速 度 达 到

"##<>#D2"%累计行驶时间$6!D%轮 胎 状 态 良

好&使用均匀剂5#9&O生产的成品轮胎能够满

足实际使用要求&

(!结论

""$使 用 均 匀 剂5#9&O能 够 缩 短 胶 料 混 炼

时间%降低混炼能耗%提高劳动生产率&
"1$使 用 均 匀 剂5#9&O能 够 有 效 改 善 轮 胎

胎面胶中炭黑的分散性%提高加工安全性%提高胶

料的物理性能和耐热氧老化性能&
"$$使 用 均 匀 剂5#9&O生 产 的 轮 胎 胎 面 胶

耐磨性能明显提高&
第"$届全国轮胎技术研讨会论文

F77D8H.-8?/?@C?9?>;/8:8/>.>;/-03M!N8/-A;.<H?97?E/<

5*+,(.%567"801%9:01%;<=.>%4>80
"bX_DKXbXAKCA+EMQJK6%HBL%bX_DKX!11"##!%JDEC;$

FG=-A.H-’+DQ;RRPEU;BEKCKTBDQDK>KAQCE_ECA;AQCB5#9&OECBDQBMQ;LUK>RKXCL[;VEC‘QVBEA;’
BQL6+DQBQVBMQVXPBVVDK[QLBD;BBDQVUKMUDBE>QKTBDQUK>RKXCLQ̂BQCLQL%BDQ>ÊECABE>Q;CLQCQM’
ASUKCVX>RBEKCMQLXUQLVEACETEU;CBPS%;CLBDQLEVRQMVEBSKTU;MYKCYP;U<E>RMK‘QLYSXVECADK>KAQCE’
_ECA;AQCB5#9&O(BDQRDSVEU;PRMKRQMBEQV;CLBDQM>K’K̂EL;BE‘Q;AECAMQVEVB;CUQKTBDQ‘XPU;CE_;BQE>’
RMK‘QL(;CLBDQ[Q;MMQVEVB;CUQKTBDQTECEVDQLBEMQECUMQ;VQLMQ>;M<;YPS6

I;JB?A<=’DK>KAQCE_ECA;AQCB(BMQ;LUK>RKXCL(U;MYKCYP;U<(LEVRQMVEBS

西水集团永一橡胶有限公司推出

高导热轮胎硫化胶囊

中图分类号!+,$$.6"3!!!文献标识码!\

近日%山东西水集团永一橡胶有限公 司 高 导

热轮胎硫化胶囊研制成功&
轮胎硫化胶囊作为轮胎硫化热和内压的传导

工具%长期以来被人们关注的是耐热氧老化性能)
综合使用性能和使用寿命%但对其在轮胎硫化过

程的热传导效率则未给予足够的重视&山东西水

集团永一橡胶有限公司作为专业胶囊生产厂%在

提高胶囊热传导效率方面做了深入研究%通过添

加新材料开发了具有高导热性的新型胶囊%产品

现已小批量投放市场%其使用性能基本达到了用

户的要求&
高导热轮胎硫化胶囊可在不附加任何条件的

前提下缩短轮胎硫化时间%提高生产效率及设备

利用率&该产品的开发成功无疑是我国轮胎硫化

胶囊技术的一大进步%将有力地促进轮胎厂生产

发展和效益提高&
!西水集团永一橡胶有限公司!范!屏供稿"

风神公司’(*+4’+%O5$
工程机械轮胎投产

中图分类号!+,$$.6"(]5.$6$5"36!!!文献标识码!\

1##!年1月%风神轮胎股份有限公司1$6!2
1!"/:)工程机械轮胎投产%为1$6!21!系列工

程机械轮胎增添了新品种&

1$6!21!"/:)工程机械轮胎是应山东工程

机械股份有限公司要求设计开发的非标准产品%
采用H’$"N’"1$&型 块 状 花 纹%为 该 公 司 生 产 的

eH’!#型岩石王 装 载 机 前 轮 配 套%作 业 环 境 为 采

石场等条件较为苛刻的场地&该轮胎主要是为适

应装载机在作业时前轮受到较大的冲击及负荷而

设计%在施工设计上增大了胎体强度%以减小负荷

下胎体变形%使轮胎能够承受更大的冲击负荷&
!风神轮胎股份有限公司!何红卫供稿"

101 轮!胎!工!业!!!!!!!!!!!!! !!1##!年第1!卷


