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#接上期$

$!胎肩损坏

全钢载重子午线轮胎胎肩断面如图&-所示$

图$+!胎肩断面

$:!!制造中的质量问题导致的损坏

!"#胎肩脱层

胎肩脱层主要表现为轮胎在使用早期肩部出

现凸起"用手 指 按 压 时 有 明 显 的 气 泡 感"如 图&%
所示$其产生原因主要是生产过程中带束层端点

未压实$

!!!&#带束层端点部位脱层

带束层端点部位脱层主要表现为带束层端点

部位有轻微橡胶断裂痕迹$带束层端点脱层且被

揉搓"钢丝露出"局部橡胶被磨成粉末状"如图$#

!$&所示%有时也表现为胎面基部胶与带束层端

点界面脱层"如图$$所示$其产生原因主要是生

产过程中部件间有气泡&隔离介质或汽油等杂质$

!!!$#垫胶接头断开和垫胶偏移

垫胶接头断开和垫胶偏移表现为轮胎肩部解

剖后可见垫胶 接 头 明 显 断 开"端 面 光 滑"如 图$!
所示%或垫胶/胎面基部胶间脱层"界面光滑"如图

$1所示$其产 生 原 因 主 要 是 轮 胎 成 型 时 垫 胶 位

置偏移或部件间有气泡&隔离介质或汽油等杂质$

!!!!#胎面基部胶与垫胶脱层

胎面基部胶与垫胶脱层时"脱层部位无外伤"

内部 部 件 间 脱 层"有 时 伴 有 摩 擦 炭 化 现 象"如 图

$(和$0所 示$其 产 生 原 因 主 要 是 生 产 过 程 中 部

图$"!胎肩脱层

图’#!带束层端点部位脱层#!$
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图’!!带束层端点部位脱层!""

图’$!带束层端点部位脱层!#"

图’’!带束层端点部位脱层!$"

件间有气泡!隔离介质或汽油"

!!#1$欠硫

肩部脱层并伴有周向裂口%有胶末和 溶 剂 类

物质析出%解剖后脱层处析出物粘手%如图$-所

示"其产生原因主要是轮胎欠硫或成型时易挥发

溶剂未挥发干净"

!!#($外观不良

外观不良主要表现为轮胎表面有缺 陷%如 缺

胶!有杂质或修理后未达要求等%如图$%和!#所

示"其产生原因主要是轮胎生产过程中表面有气

图’(!垫胶接头断开和垫胶偏移!!"

图’)!垫胶接头断开和垫胶偏移!""

图’*!胎面基部胶与垫胶脱层!!"

泡或掺有杂质"
$:$!使用不当造成的损坏

#"$刺伤脱层

刺伤脱层主要表现为肩部胶与钢丝帘布间脱

层%观察和用力下压都可明显感觉到%如图!"和

!&所 示"其 产 生 原 因 主 要 是 全 钢 载 重 子 午 线 轮

胎使用中径向变形大%在不平坦的道路上行驶时

易被路上障碍物剐#划!刺$伤%致泥水!灰沙渗入%
使用者如果未能及时检查并处理%就会导致带束

层端点生锈脱层"
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图’,!胎面基部胶与垫胶脱层!""

图’+!胎肩欠硫

图’"!外观不良!!"

!!!&"肩部割伤

肩部割伤主要表现为胎肩被割伤或胎肩点受

力过大致肩部有明显的撕裂痕迹或局部断裂#没

有脱层迹象#如图!$和!!所示$其产生原因主

要是轮胎在行驶过程中被障碍物#如石块%金属等

尖锐物割伤#也有可能导致胎肩部位被割破或带

束层端点钢丝被割断甚至爆破$

!!!$"胎肩啃伤掉块

胎肩啃伤掉块主要表现为轮胎肩部花纹被啃

掉#如图!1所示$其产生原因主要是轮胎肩部被

图(#!外观不良!""

图(!!刺伤脱层!!"

图($!刺伤脱层!""

障碍物刺!剐"伤#或行驶时被路基硬物挤压#或重

载起步时轮胎打滑$

’!胎侧损坏

全钢载重子午线轮胎胎侧断面如图!(所示$

’:!!制造中的质量问题导致的损坏

!""胎侧脱层

胎侧脱层主要表现为胎侧胶与胎体胶间或胎

侧胶与上三角 胶 间 脱 层#脱 层 界 面 光 滑#如 图!0
和!-所示$其产生原因主要是生产过程中部件

间有气泡%水或汽油$

#1& 轮!胎!工!业!!!!!!!!!!!!! !!&##1年第&1卷



第!期

图(’!肩部割伤!!"

图((!肩部割伤!""

图()!胎肩啃伤掉块

图(*!胎侧断面

!!!&"胎侧爆破

胎侧爆破主要表现为轮胎胎侧呈’形口爆破#
钢丝帘线裸露且完好无损#无外伤痕迹#如图!%和

图(,!胎侧脱层!!"

图(+!胎侧脱层!""

1#所示$其产生原因主要是钢丝与橡胶粘合不好$
!!!$"胎侧凹凸不平

胎侧凹凸不平主要表现为胎侧部位 无 外 伤#
充气后沿径向可见凹凸不平#严重时不充气也可

发现#如图1"!11所示#其产生原因可能有两种$
!!.胎体帘线疏密不均

胎体接头过密或过稀#或胎体帘线疏密不均$
.胎里内衬层接头过大

胎里内衬层接头过大#硫化时导致胎 体 帘 线

受挤压而变形$

图("!胎侧爆破!!"
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图)#!胎侧爆破!""

图)!!胎体帘线疏密不均!!"

图)$!胎体帘线疏密不均!""

!!!!"胎侧接头断开

胎侧接头断开表现为胎侧出现沿径向的脱层#
且脱层表面光滑#如图1(所示$其产生原因主要

是胎侧胶接头强度不足#或制造过程中接头表面有

水%汽油%灰尘等杂质#或接头表面发生喷霜$
’:$!使用不当造成的损坏

!""胎侧划伤爆破

胎侧划伤爆破主要表现为胎侧有刺伤或划伤

痕迹#有的甚至出现贯穿孔#如图10和1-所示$
其产生原因是胎侧被石头%铁板%螺栓或钉子之类

图)’!胎体帘线疏密不均!#"

图)(!胎里内衬层接头过大!!"

图))!胎里内衬层接头过大!""

的尖锐外物刺伤或划伤$

!!!&"割伤爆破

割伤爆破主要表现为胎体断裂#轮胎 呈 拉 链

式爆破!如图1%和(#所示"#割伤处帘线端点整

齐呈切割状!如图("所示"#其它部位帘线端点有

缩径现象!如图(&所示"$其产生原因主要是轮

胎高气压行驶过程中胎侧被路面障碍物割伤$

!!!$"磨损后爆破

磨损后爆破主要表现为胎侧受车辆或所载货

物磨损使胎体 断 裂#轮 胎 呈 拉 链 式 爆 破#如 图($
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图)*!胎侧接头断开

图),!胎侧划伤爆破!!"

图)+!胎侧划伤爆破!""

所示!其产生原因主要是高气压行驶的轮胎胎侧

受到车辆或所载货物的作用产生过度磨损!

!!"!#缺气使用爆破

缺气使用爆破主要表现为胎体钢丝断裂$断

裂处 钢 丝 端 点 整 齐$爆 破 处 呈 拉 链 状"如 图(!
所示#$胎里有明 显 的 缺 气 使 用 迹 象"如 图(1所

示#$部分端点呈 折 断 状"如 图("所 示#$其 它 部

分帘线端 点 有 缩 径 现 象"如 图(&所 示#!其 产

生原因主要是轮 胎 在 低 气 压 下 使 用 部 分 胎 体 帘

线屈挠断裂!

图)"!割伤爆破!!"

图*#!割伤爆破!""

图*!!割断的钢丝帘线

!!"1#缺气行驶碾坏胎体

缺气行驶碾坏胎体主要表现为轮胎胎侧多处

出现径向裂口$严重时胎侧多处破碎$肩部呈周向

撕裂状$如 图((!(-所 示!其 产 生 原 因 主 要 是 汽

车行驶中轮胎受外物刺穿漏气或气门嘴%气门芯

漏气造成轮胎失压$而汽车停车不及时导致轮胎

胎侧被轮辋碾压损坏!
"(#胎侧径向裂口"顺线裂#
胎 侧 径 向 裂 口 的 主 要 表 现 为 胎 侧 出 现 了

径 向 裂 缝$而 且 有 明 显 的 剐 蹭 痕 迹$如 图(%所
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图*$!钢丝帘线缩径断裂

图*’!磨损后爆破

图*(!缺气使用爆破!!"

图*)!缺气使用爆破!""

图**!缺气行驶碾坏胎体!!"

图*,!缺气行驶碾坏胎体!""

图*+!缺气行驶碾坏胎体!#"

图*"!胎侧径向裂口
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示!其 产 生 原 因 是 轮 胎 受 撞 击 后 胎 侧 过 度 变

形 而 开 裂!

!!"0#刺"剐#穿胎侧

刺"剐#穿胎侧主要表现为胎侧有外伤$为明

显的刺"剐#痕迹$如图0#和0"所示!

图,#!刺!剐"穿胎侧!!"

图,!!刺!剐"穿胎侧!""

!!"-#双胎夹异物损坏

双胎夹异物损坏主要表现为胎侧有明显的异

物挤压痕迹$严重时可导致局部胎体帘线断裂$如
图0&和0$所 示!其 产 生 原 因 主 要 是 双 胎 使 用

时$两轮胎间有异物夹入!

图,$!双胎夹异物损坏!!"

图,’!双胎夹异物损坏!""

!未完待续"

桂林橡机全钢载重子午线轮胎

一次法三鼓成型机通过鉴定

中图分类号#+,$$#3!*(!!文献标识码#?

&##1年&月&0日$桂 林 橡 胶 机 械 厂 研 制 的

全钢载重子午线轮胎一次法三鼓成型机通过了广

西区科技厅组织的鉴定!该机能成型胎圈直径为

!!1!1#-BB的全钢载重子午线轮胎$填补了国

内生产小规格全钢子午线轮胎设备的空白$主要

技术指标和性能达到国外同类产品先进水平!
全钢载重子午线轮胎成型机是生产全钢载重

子午线轮胎的关键设备之一$此次研制的三鼓成型

机于&##!年1月在广州华南橡胶轮胎有限公司完

成调试并生产轮胎!采用该设备生产的全钢载重

子午线轮胎经检测达到了<6<标准$同时该设备

一次性通过国家级橡胶机械检测中心的检测!现

该设备在广州华南橡胶轮胎有限公司已连续运行

%个月$生产稳定可靠$班产量可达%#多条!
与当前进 口 或 国 内 设 计 制 造 的 同 类 机 型 相

比$该产品具有以下优点%$改进普通真空吸附结

构$实现了胎体鼓对胎侧可靠自动吸附$减少操作

量和操作时间&%采用新裁断及夹持装置$配合伺

服控制$解决了垫胶自动裁断容易变形的问题$实
现胎肩垫胶的自动裁断及供料&&更换产品规格

方便快捷$生产效率更高&’设备精度尤其是可重

复性高!
!桂林橡胶机械厂!陈维芳供稿"
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