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!!摘要!介绍对5型%0##:"-##四辊压延生产线卷取设备的改造$重新设计自控系统%调偏系统和摆头装置#并

改造卷取装置$改造后的卷取设备卷取前不需要对垫布重新整理#帘布采用大卷卷取#降低了操作人员劳动强度且具

有较高的自动化水平$
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!!&##!年桦林佳通轮胎有限公司对5型

%0##:"-##四辊压延机及联动生产线进行了全
面技术改造#卷取设备改造是重点之一$改造后
的卷取设备省去了垫布整理工序%降低了劳动强
度并具有较高的自动化程度$现将卷取设备的改
造做简单介绍$

!!改造前设备状况
改造前卷取设备如图"所示#由卷取装置%垫

布导开装置和升降支架等组成$当"+卷取装置
卷取到规定长度时#需两名操作人员用刀将帘布
割断#然后升降支架上升#帘布送到&+卷取装置$
改造前换卷间隔时间短#只有$!1BF9#操作人
员劳动强度较大$由于垫布导开装置没有纠偏对
中功能#垫布需由倒布机整理后才能使用$

图!!改造前卷取设备结构

"’后储布器&&’!+驱动装置&$’"+卷取装置&!’升降支架&

1’垫布导开装置&(’&+卷取装置$

$!卷取设备改造

$:!!工艺技术要求
!""卷取速度与联动生产线速度匹配!生产线

连续运行线速度为(!(#B(BF9S"且连续可调"$
!&"张力区张力!!+驱动装置与卷取装置之

间"!1##!&###V$
!$"帘布偏移量!’a1BB$
!!"帘布卷取和导开最高稳定运行线速度!

"#1B(BF9S"$

$:$!改造方案
为实现大卷卷取%减轻操作人员的劳动强度

和省去垫布整理工序#改造后卷取设备主要由卷
取装置%摆头装置%垫布导开对中装置和垫布改向
辊!个部分构成$垫布导开对中装置是在安徽佳
通轮胎有限公司的一套设备基础上增加光电液压

对中装置改造而成$自控系统重新设计制做$

$:’!设备改造
改造后的卷取设备结构如图&所示$
!""自控系统
张力区!!+驱动装置与卷取装置之间"的帘

布张力由恒张力闭环控制系统控制$该系统由卷
取牵引电机%西门子(4Q0#系列控制器及内置的

+!##工艺控制板%线速度传感器%美国6R6公
司测力轴承及张力显示仪表构成$
光电液压帘布纠偏对中装置!D;D公司产品"

安装在卷取装置帘布入口处#在卷取装置双工位
垫布导开工位安装了"套光电液压对中装置!鲁
道夫公司产品"$调偏由液压系统自动完成$

%$&郭!玺等)5型四辊压延生产线卷取设备改造



图$!改造后卷取设备结构

"!!+驱动装置"&!摆头装置"$!垫布导开对中装置"!!&+

卷取装置"1!垫布改向辊"(!"+卷取装置"0!后储布器#

!!$&%机械部分
卷取装置选用5<U公司的‘Q%0&84型减速

机’将直流电机$上海南洋公司产品%横置’采用高
强度齿形带$C’1#/Q+"#/"(##%联接’结构如图$
所示#为适应大卷帘布卷取$现为%"&##BB’希
望达到%"(##BB%’将瓦口高度定为"B’同时设
计了维护量小(适应大卷卷取需要的新瓦口#

图’!卷取装置结构

"!支架"&!瓦口"$!减速机"!!齿形带"1!电机#

摆头装置结构如图!所示’通过液压缸$行程
为1##BB’缸径为-#BB%控制摆臂摆动(#\’摆

图(!摆头装置结构

"!被动夹持胶辊"&!主动夹持胶辊"$!液压缸"

!!摆臂支架"1!电机"(!气缸#

臂 下端可到达"+ 和&+ 卷取装置侧上部#当"+

卷取装置帘布卷到规定长度或质量时’摆头装置
上面的!+驱动装置将帘布夹住’后储布器储布’
同时在气缸$行程为"(#BB’缸径为1#BB%的
作用下’摆头装置上的夹持胶辊也夹住帘布’以防
止帘布回缩#操作人员将帘布割断’摆头装置摆
向&+卷取装置’到位后’!+驱动装置及摆头装置
上的主动辊驱动帘布落到垫布上’随垫布一起开
始卷取#操作人员在&+卷取装置卷取时$(!-
BF9%为"+卷取装置的下一次卷取做准备#
垫布导开对中装置由光电液压对中装置和气

动抱闸两部分组成#用光电液压对中装置纠偏和
调节垫布对中’并采用气动抱闸’利用其摩擦力将
垫布拉平(拉直’因此使用前不需整理#

’!结语
卷取设备改造后’延长换卷时间间隔约"倍’

去掉垫布整理工序’满足了生产需求#
收稿日期!&##1/#"/#1

利用废旧轮胎采用冷热交换技术

生产微细胶粉的方法
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!!由青岛绿叶橡胶有限公司申请的专利$专利
号!#""#0-%%)1’公开日期!&##&/"#/&$%)利用
废旧轮胎采用冷热交换技术生产微细胶粉的方

法*’是粗粉与细粉经过!级冷热交换’粗粉由常温
冷却至约S11T’细粉预冷粗粉而本身温度由冷
磨出来的S%#!S-#T升至约1T’能耗大大降
低#试验表明’每小时节省电能101)0&AU+[’
能耗比为"h#)$’同时达到节约液氮的目的#
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